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1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania Ogolne, odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla wszystkich wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t , ktdre zostana wykonane podczas budowy ,,PRZEBUDOWA |
ROZBUDOWA BUDYNKOW TEATRU WYBRZEZE W GDANSKU".

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawg opracowania szczegbtowej specyfikacji technicznej dla rob6t budowlanych.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w
obiekcie wymienionym w pakt 1.1. Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawg sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi

ST - 00.00.00 Wymagania ogélne

ST - 01.01.00 Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe

ST -01.02.00 Roboty ziemne

ST - 01.02.01 Scianka Berliniska

ST - 01.03.00 Roboty betonowe

ST - 01.04.00 Roboty zbrojarskie

ST - 01.07.00 Roboty murowe

ST - 01.05.00 Konstrukcje stalowe

ST - 01.06.00 Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

ST - 01.08.00 lzolacje

ST -01.09.00 Pokrycia dachowe

ST - 01.10.00 Scianki GK

ST - 01.11.00 Tynki i okladziny wykladziny

ST -01.12.00 Sufity podwieszane

ST -01.13.00 Stolarka otworowa

ST - 01.14.00 Podloza i posadzki

ST - 01.15.00 Slusarka

ST -01.16.00 Roboty malarskie

ST -01.17.00 Transport pionowy

ST - 01.18.00 Wyposazenie

ST -01.19.00 Elewacje

1.4.0Kkreslenia podstawowe.

Uzyte w ST 1 wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy — okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajacego, o ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robét i
administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w
ksigdze obmiaréw podlegaja potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, ktéry wskazuje lokalizacje i
charakterystyke obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys $lepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem ich ilosci.
Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
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tolerancji nie zostat okreslony — z przeci¢tnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

Rysunki — cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna — element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga,
kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robot budowlanych — sposob zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z
wykonywaniem robot budowlanych oraz sposob postgpowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

1.5.0golne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robdt budowlanych (ST).

1.6.Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong
przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili koncowego odbioru robot, a uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wiasny koszt.

1.7.Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja Projektowa ktora zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:

- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na Roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projekty wielobranzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumentacje
powykonawcza obiektu w ilosci uzgodnionej z Inspektorem.

1.8.Zgodno$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujagce dla
Wykonawcy tak jakby byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku
rozbieznos$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatlow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajacg jakos¢
elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

1.9.Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczenia robot w
okresie trwania budowy z uwzglgdnieniem sasiednich posesji.

Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami. Tablice informacyjne begda utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w Ceng Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do jego
zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt w sposdb
uzgodniony z Inspektorem.

Wijazdy 1 wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow i maszyn pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca
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odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze wlaczony jest w ceng
kontraktowa.

1.10. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na
celu stosowanie si¢ do przepisow 1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy i wokoét terenu budowy
oraz bgdzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub dobr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego
hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem
0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji rob6t
albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza do wuzycia materialtdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostke, jednoczesnie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiatow, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych
organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to

konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.13. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochron¢ budowli, za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bgdacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robot, ktore
majg by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic
Inspektora i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane
wladze oraz bedzie z nimi wspdlpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca begdzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego

Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancoéw okolicznych
budynkow. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych rob6t budowlanych ponosi Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transporcie materialow i
wyposazenia na i z terenu rob6ot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.

Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bgda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawg wszelkich robot w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
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szczego6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest

obowigzany opracowaé instrukcje bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomi¢ z nig pracownikow w
zakresie wykonywanych przez nich robét.

Dla robot budowlanych stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,Kierownik budowy jest zobowigzany
sporzadzi¢ lub zapewnic¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ).

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sa
uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora oraz bedzie utrzymywacé roboty do
czasu koncowego odbioru.

Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Inspektor moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inspektora powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie
p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralne miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sa w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposoéb ciagly bedzie informowac
Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.18. Ré6wnowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy ktore spetnia¢ majg materiaty,
sprzgt i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu

nie postanowiono inaczej.

1.19. Wykopaliska.
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoSciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym
lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasno$¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany
jest powiadomi¢ Inspektora i postepowaé z zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca
poniesie koszty i/lub wystapia opdznienia w robotach,
Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydluzenie czasu wykonania robdt i/lub wysokosé
kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ ceng kontraktows.

1.20. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztow czasowego zajecia terenu dla celow wykonania robot poza
liniami rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych
uzgodnien z wlascicielami terenu oraz do przywrocenia go do stanu pierwotnego

2. Materialy.

Wszystkie zastosowane materialty musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktorej
materiaty nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komisj¢ Europejska w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B).Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne,
jezeli producent, majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnos$ci i wydal, na swoja
wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnosci z Polska Normg wyrobu budowlanego albo aprobatg
techniczng. Ocena zgodno$ci obejmuje wiasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia,
majace wptyw na spelnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédla uzyskania materialow.
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Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatlow przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegoélowe informacje dotyczace proponowanego zrddla wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnos$ci

oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatéw zdanego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materialdw w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych robot, niz te do ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewarto§ciowany
(skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robodt, byly
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wlasciwos$¢ do robot i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora Miegjsca czasowego skladowanie beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w

miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzglgdem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji

roboét, zaakceptowanym przez Inspektora.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania robot ma byé¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzg¢tu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawiac¢ lub wymienia¢ sprz¢t niesprawny.

Jesli Dokumentacji Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia niegwarantujagce zachowania jakosci i warunkow
wyszczegblnionych w Umowie, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowe, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywacé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wtasny koszt.
Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku
stwierdzenia zanieczyszczeh nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych
materiatdéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, projektem
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow robot
zgodnie z Dokumentacja Projektowa lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Bledy popehione przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczaniu robdt zostang usunigte przez Wykonawce na wlasny
koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na
pismie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcey od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor uwzgledni wyniki badan materialow i robot, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajace na rozwazng
decyzje.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Program zapewnienia jakoSci.
Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program zapewnienia jakosci. W
programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a) czg$¢ 0golng opisowa
- organizacj¢ wykonania rob6t w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- sposéb zapewnienia bhp,
- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,
- system (sposob i procedure¢) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,
- wyposazenic w sprz¢t i urzadzenia do pomiardw i kontroli (adres laboratorium wilasnego Iub
laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
- sposéb oraz forme¢ gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujacych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i formg¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi.

b) czgs$¢ szezegotowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo- kontrolne,

- rodzaje i iloSci $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposOb i procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot,

- sposoOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robét.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakosc.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz robot z czgstotliwoscia

zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w

dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okres$lone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie robdt zgodnie z umowsg. Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.
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6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystapieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.4. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
s objete certyfikacja okreslona w pkt ,,a” i ktore spelniaja wymogi Specyfikacji.
W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w
dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begdg odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.
Ksiega obmiaru.
Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu kazdego z elementow
wykonywania robot. Szczegdétowe obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje si¢ do Ksiggi Obmiarow.
Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza si¢ nast¢pujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i polecenia Inspektora,

korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. Obmiar robot.

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacja Projektowsg i ST, w
jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych robdt i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisywane do Ksiggi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Roboét lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstotliwoscia wymagana do celu miesigcznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okre§lonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

Obmiary beda przeprowadzone przed cz¢§ciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robot.

Wszystkie obmiary robot zanikajacych przeprowadza sie¢ w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Ksiggi Obmiarow.
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8. Odbior robot.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr robdt takich prac bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot. Odbioru
dokonuje Inspektor. Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr powinien by¢é wykonany nie pdézniej niz 3 dni od daty
powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzje odbioru, oceng jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot
Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czgséci robdt, ktoéry moze by¢ wczesniej oddany
do eksploatacji. Odbioru czg¢$ciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Odbioér koncowy robét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materialdw i robocizny rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakoéci i kosztow. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.
Odbior koncowy nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakonczenia robot i przyjecia dokumentoéw, o ktdrych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw,ocenic wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robdt z
Dokumentacja Projektowa i ST.W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot
uzupelniajacych lub robdt wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$s¢ wykonywanych robot nieznacznie

odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong warto$é
wykonywanych robdt w stosunku do wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru kencowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru konicowego sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, je$li zostata

sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacj¢ po wykonawcza,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ewentualne uzupetniajace lub zamienne),

¢) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST,

g) Geodezyjng inwentaryzacje po wykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgdg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym 1 zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad zapisanych w czgsci dotyczacej :Odbioru koncowego robot™.

9. Podstawa platnoSci.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowsa ustalong dla dane;j
pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla danej roboty w specyfikacji technicznej i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe beda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
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- warto$§¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy;,

- warto$¢ pracy sprze¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.
Wszystkie pozycje wycenianie s3 w PLN.
Cena ofertowa nie moze zawiera¢ podatkow, oplat celnych i importowych nalozonych zgodnie z prawem i
rozporzadzeniami kraju pochodzenia strony Zamawiajacej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz 1 transport
wyposazenia, urzadzenia linii produkcyjnej, zakup materiatdw i towarow Wykonawcy, ktore beda wykorzystywane lub
dostarczane w ramach Umowy.
W odroznieniu, Cena Ofertowa powinna zawiera¢ opfaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajacej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia Wykonawcy,
urzadzenie linii produkcyjnej, zakup materiatow i towarow, ktore beda wykorzystywane lub dostarczane w ramach
Umowy oraz w ramach ushug wykonywanych w ramach Umowy.
Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub wyja$nienie, Wykonawca musi
jasno zrozumieé, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie Ofertowym stanowia zaptate za prace wykonang i
zakonczona pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez wzglgdu na to czy zostaty
okreslone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czg¢éciach niniejszej Umowy i ze odpowiednio wycenit pozycje
kosztorysu. Tak wigc, kwota musi zawiera¢ nagle i nieprzewidziane wydatki oraz roznorakie ryzyko zwigzane z
konieczno$cig wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robot objetych Umowa.
Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaly zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢ uwzglednione w
stawkach 1 kwotach przypisanych poszczegdlnym pozycjom dla wszystkich kosztow wchodzacych w rachubg w
Kosztorysie Ofertowym.
Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego musza zawiera¢ odpowiednie
proporcje w stosunku do kosztow wykonania robot okreslonych w Umowie, oraz wszystkie marze i narzuty, zyski,
koszty administracyjne i tym podobne wydatki (chyba, ze zostaly oddzielnie wyszczegodlnione), odnoszace si¢ do
Umowy jako catosci, beda rozdysponowane pomigdzy wszystkie pozycje podane w Kosztorysie Ofertowym.
Calo$¢ zamoéwienia bedzie opodatkowana stawka podatku VAT odpowiednig dla danej inwestycji. Wyliczenie podatku
nalezy poda¢ osobno.
Platnosci miesigczne, — gdy pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,,suma”, wynagrodzenie be¢dzie
wyplacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest wyceniona jako
ptatnosc ,,za jednostke”, wyptata bedzie dokonana w oparciu o znaczny stopien wykonania poszczego6lnych prac
Platnos$¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.

Uwzgledniono nastgpujace przepisy i wytyczne ogolne:

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegOtowego Zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych oraz programu
funkcjonalno — uzytkowego. ( Dz. U. nr. 202; poz. 2072),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych. (Dz.U. nr. 47: poz. 401),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z pdézniejszymi zmianami oraz
przepisy wykonawcze do Ustawy,

Ustawa Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pdzniejszymi zmianami,
Ustawa 0 wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja Sp. z o.0.,
Warszawa 2003 r.,

Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robot budowlano — montazowych w okresie obnizonych
temperatur, ITB 1988,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Tom I, budownictwo ogélne. MGPiB, ITB,
Arkady 1989.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST -01.01.00
Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe
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1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
pracami rozbiérkowymi budynku — dz.238/4 obr¢b miasto Gdansk.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.2.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza catkowitej rozbiorki nieuzytkowanego budynku - obiektu z
uporzadkowaniem terenu po wykonaniu rob6t i wywiezieniu materialdéw pochodzacych z rozbidrki i obejmuja:

- Rozbidrke elewacji z ptyt kamiennych - piaskowca

- Demontaz urzagdzen i przewodow instalacyjnych.

- Demontaz - rozbidrke elem. budynku

- Segregacje¢ odpaddw, transport, utylizacje.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5.0golne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja
Techniczng i poleceniami Inzyniera.

Realizacja robot budowlanych nastapi na podstawie przedmiaru rob6t oraz ST, w ktorych to dokumentach okreslono
zakres i technologie ich wykonania. Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z Przedmiarem Robdt, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany bezwzglednie
stosowac si¢ do polecen i uwag przedstawiciela Zamawiajacego w zakresie ochrony srodowiska i tras przejazdu.
Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska i warunkami bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Przedmiaru
Robot i jeden komplet ST. Inwestor nie przewiduje zapewnienia zaplecza dla potrzeb wykonawcy, nie zapewnia miejsca
poboru energii elektryczne oraz wody. Inwestor przekaze teren prowadzenia rob6t protokolarnie.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢: Program techniczny wykonania robot, przedmiar robét, ST.
1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze
jest wigczony w ceng umowna.

Transport a w szczegdlnosci warunki dotyczace organizacji ruchu na terenie wykonywania prac rozbiorkowych nalezy
kazdorazowo uzgadnia¢ z wyznaczonym przez Inwestora pracownikiem.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;j.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem
0s6b trzecich.

1.5.5. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania rozbiorki. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi gestora sieci i zainteresowane wladze oraz bedzie

z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.6. Wymagania techniczne i odbioru w zakresie prac do realizacji okreslaja Przepisy Techniczno - Budowlane,
obowiazujace Prawo Budowlane oraz Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z
dnia 28.03.1972r w sprawie Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych

i rozbiorkowych (Dz.U.13 poz. 93), rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004
roku w sprawie sposobdw i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych azbest ( Dz. U z
2004 r. Nr. 71 poz. 649).
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2.MATERIALY

2.1.Materialy pochodzace z rozbiérki

Wykonawca zapewni, aby materiaty tymczasowo sktadowane w obrebie terenu rozbiorki, byty zabezpieczone przed
uszkodzeniem, zniszczeniem oraz kradzieza (dotyczy to szczeg6lnie ptyt z piaskowca).

Plyty z piaskowca nalezy starannie oczyscié, utozy¢ w wskazanym miejscu przez Inwestora i zabezpieczy¢.

Materiaty pochodzace z rozbiorki takie jak: ztom, gruz ceglany, betonowy, ceramiczny i inne powinny by¢ wywiezione
na wysypisko, natomiast papa oraz materialy zawierajace azbest poddane utylizacji.

2.2.Materialy dla potrzeb zabezpieczen

Drewno konstrukcyjne

-Drewno konstrukcyjne(bale, krawedziaki, deski) powinno odpowiada¢ normie PN-B-03150.

-Konstrukcje drewniang stanowia elementy wykonane z drewna konstrukcyjnego sosnowego kl. C24:

--Drewno konstrukcyjne nalezy zabezpieczy¢ do poziomu SRO (stabo rozprzestrzeniajace ogien) S$rodkiem
impregnujacym

-Tym samym $rodkiem drewno zabezpiecza si¢ przed grzybami i owadami.

3. SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania sprzetu zawarte sg w Specyfikacji Technicznej wymagania ogdlne

3.2.Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1.Sprzet do wykonywania robot nalezy utrzymywaé w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Musi spetnia¢ normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania a takze nie powodowaé obnizenia jako$ci wykonywanych
robot.

3.2.2.Wykonawca okaze Inwestorowi dokumenty potwierdzajace dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania.

3.2.3.0soby obstugujace sprzgt winny by¢ przeszkolone i w przypadku szczegélnych wymagan posiadaé uprawnienia
do obstugi sprzetu.

4. TRANSPORT

Transport materialow z rozbioérki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem.

4.1.Srodki transportu uzyte do przewozu materialéw nie moga powodowaé uszkodzen nawierzchni drég dojazdowych i
placow. W przypadku ich uszkodzenia wykonawca naprawi uszkodzenia powstale z winy Wykonawcy.

4.2.Typ, ilos¢ 1 wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w kontrakcie.

4.3.Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu na polecenie inspektora nadzoru moga by¢ usuniete z
terenu budowy. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco i na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
pojazdami wyjezdzajacymi z terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1.Roboty rozbiérkowe

5.1.1. Roboty przygotowawcze:

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP i
przepisami Prawa Budowlanego.

5.1.2. Prace rozbiorkowe wykonywa¢ recznie lub przy uzyciu sprzgtu mechanicznego zgodnie z programem
technicznym wykonania robot.

5.1.3. Przy rozlegtych rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow BHP i wykonaé
stosowne zabezpieczenia.

5.1.4. Po wykonaniu robot rozbiorkowych zgodnie teren splantowac 1 oczysci¢ z resztek materiatow.

5.1.5. W zakresie robot uwzgledniono catos¢ procesow technologicznych, przy zalozeniu wilasciwej organizacji i
technologii robot warunkujacych maksymalne bezpieczenstwo pracy oraz przy uwzglednieniu wykonania wszystkich
czynnosci i naktadow niezbednych do wykonania robot rozbiorkowych i wyburzeniowych.

5.1.6. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng a wszystkie zmiany winny by¢ uzgadniane z
inspektorem nadzoru.

5.1.7. Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy wykonaé zabezpieczenia zwigzane z wystepujacymi
przytaczami.

6. KONTROLA JAKOSCI I ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Teatr Wybrzeze - GDANSK ul. Swietego Ducha 2 15



6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robot podczas ich wykonywania to jest na sprawdzeniu
braku zagrozen na placu rozbidrki, zapewnieniu bezpieczenstwa osobom postronnym i pracownikom, a takze
wykonaniu kompletnego programu rozbiorki.

6.2. Upowazniony pracownik Zamawiajacego moze dokonywaé kontroli, a Wykonawca jest zobowigzany do
zapewnienia wszelkiej niezbednej pomocy w tych czynnosciach.

6.3. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco w sposob czytelny, w porzadku chronologicznym .
Zataczone do dziennika budowy dokumenty nalezy podpisaé przez Wykonawce i1 inspektora nadzoru.

Prowadzenie dziennika budowy spoczywa na kierowniku budowy. Dokumenty rozbiorki nalezy przechowywac¢ na
terenie rozbiorki w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty rozbidrki powinny by¢ dostepne dla
inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

6.4. Sprawdzenie wykonania rozbiorek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
Specyfikacji Technicznej, oraz w dokumentacji projektowej . W czasie kontroli szczegdlna uwagg nalezy zwrdci¢ na :

. zagrozenia bezpieczenstwa ludzi i mienia

. kolejnos¢ dokonywania rozbiorek elementow konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0lne zasady obmiaru robot

Ogole zasady obmiaru rob6t podano w ST Wymagania ogdlne.

Podstawg dokonania obmiaru jest zatagczony do materialow przetargowych przedmiar robot.

Obejmuje on m.in. szczegdtowy opis robodt okreslajacy wyszczeg6lnienie i opis czynnosci wechodzacych w zakres robot,
sporzadzony na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno$ci wykonania robdt z umowa, ocena ilosci i jakosci wykonanych robot
zgodnie z zakresem zadania oraz koncowe rozliczenie finansowe.

8.2. Dokumenty wymagane przy odbiorze:

- zgloszenie wykonawcy o zakonczeniu robot

- dokumentacje po wykonawcza z naniesionymi zmianami w trakcie prowadzenia robot

- inwentaryzacja geodezyjna po wykonawcza

- dziennik budowy

- potwierdzenie utylizacji wytworzonego odpadu,

- karty przekazania odpadu na sktadowiska ,

- o$wiadczenia o wykonaniu robot z zachowaniem wlasciwych przepiséw technicznych i sanitarnych oczyszczeniu w
sposob prawidtowy terenu z azbestu i przekazaniu wytworzonego odpadu na sktadowisko i ich utylizacji.

8.3. Tok postgpowania przy odbiorze.

Wszystkie roboty objete ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbioru konicowego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego.

Jako$¢ zakonczonych robot komisja stwierdza na podstawie oceny stanu faktycznego ich wykonania i oceny wizualne;.
Komisja stwierdza zgodno$¢ wykonanych robdt z dokumentacja techniczng, materiatami przetargowymi i zakresem ich
wykonania. Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy i odbiorow

czgsciowych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalenia podstawy.

Ogole ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Wymagania ogdlne.
Rozliczeniu bgda podlegac prace faktycznie wykonane i potwierdzone protokotem odbioru.

10.Uwagi szczegolowe.
[losci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane z pozniejszymi zmianami

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r.- Prawo Zamoéwien Publicznych

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r.- O wyrobach budowlanych

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r.- O ochronie przeciwpozarowej

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r.- O dozorze technicznym

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r.- Prawo Ochrony srodowiska

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych Tom I Roboty ogélnobudowlane - wyd.
Arkady 1989.
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PN-B-03150 — Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopodobnych.

PN-D-01001 — Tarcica. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-D-01006 — Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

PN-D-94021 — Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

PN-D-96002 — Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia.

10.2 Rozporzadzenia:

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r.- w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r.- w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czprwca2003 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania
dotyczacego rozbidrek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego;

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 roku w sprawie sposobow i
warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych azbest (Dz. U z 2004 r. Nr. 71 poz. 649)

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST -01.02.00

ROBOTY ZIEMNE
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czgsci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

W sktad niniejszej czeSci ST wchodzg nastgpujace roboty:

- tyczenie obiektow, roboty pomiarowe przy wykopach,

- wykopanie wykopu waskoprzestrzennego z zaladunkiem urobku na $rodki transportu,

- wykonanie umocnien — deskowania, §cianki

- wywiezienie nadmiaru urobku do miejsca sktadowania,

- dowoz kruszywa na plac budowy,

- zasypane przestrzeni - fundamentdw,

- zageszcezenie mechaniczne gruntu,

- ewentualna stabilizacja gruntu cementem

1.4.0Kkreflenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektows, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST Wymagania ogdlne.

2.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace materialéw

Przy wykonywaniu rob6t ziemnych jedynymi materiatami, ktore nalezy dostarczy¢ sa: cement do stabilizacji podtoza
oraz ewentualnie kruszywa do wymiany gruntu. Cement i jego ilo$¢ przypadajaca na 1m 3 gruntu musi odpowiadac
wymogom projektu natomiast charakterystyka kruszywa do stabilizacji ma by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Do
wykonywania podktadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowej. Do zasypywania wykopdéw moze by¢ uzyty
grunt wydobyty z tego wykopu, nie zamarzniety i bez zanieczyszczen organicznych i budowlanych.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST Wymagania ogdlne.

3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu

Do robot ziemnych nalezy uzy¢ sprzgtu zmechanizowanego, a zwlaszcza koparek  podsigbiernych. Niektore roboty
ziemne w/w obiektach wymagaja prac — robot recznych. Przy zakladaniu urobku z tymczasowego sktadowiska zalecane
jest uzycie tadowarki. Do wywozu urobku stosowaé¢ samochody samowyladowcze.Do zageszczania nalezy uzy¢
zaggszczarek wibracyjnych, ktdrych parametry musza by¢ dopasowane do grubosci zaggszczanych warstw, a wiec przy
zageszczaniu cienszymi warstwami (nie wiecej niz 0,3-0,4 m) wystarcza zageszczarki plytowe, a przy wickszych
grubosciach (pond 0,6 m) konieczne sa zageszczarki kroczace lub sprzet rownorzedny pod wzgledem glebokosci
zaggszczania. Zasypka ma by¢é prowadzona warstwami o grubosci nie wigkszej 0,3 m przy zaggszczaniu
mechanicznym i 0,15 m przy zageszczaniu rgcznym.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne zasady transportu podano w ST Wymagania og6lne.

4.2. Szczegélne wymagania dotyczace transportu

Transport urobku z wykopoéw do miejsca odktadu i pozniej z odktadu do wykopu nalezy prowadzi¢ zgodnie z przyjeta
technologia robot ziemnych zmechanizowanych oraz wytycznymi w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji dotyczacymi
sprzetu. Do wywozu gruntu na odklad nalezy uzy¢ samowytadowczych samochodéw cigzarowych o tadownosci i
wysokosci dopasowanej do wielkosci koparki (zalecane sg wywrotki kilkutonowe).Sktadowanie i transport urobku
przeznaczonego do pézniejszego zasypywania wykopdw nalezy przeprowadzi¢ w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru. Transport kruszyw do wymiany gruntu nalezy prowadzi¢ analogiczny

sposob, jak urobku z wykopoéw, z tym ze istotna jest dbalos¢ o wykluczenie jego mieszania si¢ z innymi gruntami
sktadowanymi na budowie, a zwlaszcza ziemia roslinng oraz wydobytym gruntem nasypowym.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogole zasady wykonania robot
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Ogole zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogolne.

5.2. Szczegélne zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych nalezy wykonaé niezbedne drogi dojazdowe do terenu i na
terenie budowy. Drogi dojazdowe oraz krawedzie wykopow nalezy oznakowa¢ jako miejsca niebezpieczne. Wykonanie
wykopow nalezy prowadzi¢  zgodnie z zasadami BHP.W przypadku wystapienia zalewania wykopu wodami
gruntowymi, wykonawca odpowiedzialny jest za odprowadzenie wod wykopu lub wykluczenie ich naptywu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST Wymagania ogdlne

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakoSci

Kontroli podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczna, wyglad zewngtrzny i dokladnos¢ wykonania. Doktadnosé¢
wykonania wykopoéw ma by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-06050. Kontrola wykonania robot musi dotyczy¢
rzednych dna wykopu, ktére nie moga odbiega¢ od wielkosci projektowanych wigcej niz o +1cm i -3 cm. Pozostate
odchylki podje norma.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST Wymagania ogolne.

7.2. Szczegdlne zasady obmiaru

Ilos$¢ mas ziemnych oblicza si¢ metrach szesciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania gruntem
spulchnionym pobieranym ze skladowisk nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki korygujace. Wielkos¢
obmiaru okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Wymagania ogdlne.

8.2. Szczegélne zasady odbioru roboét

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogoélne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania og6lne.

9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.

Cena wykonania jednego m 3 wykopu obejmuje: roboty pomiarowe, wykonaniewykopu zgodnie z zalozona
technologia, wywdz urobku, zabezpieczenie §cian wykopu oraz istniejacej infrastruktury podziemnej, oznaczenie i
zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac. Cena wykonania 1 m 3 zasypki obejmuje: dowdz gruntu, utozenie,
zageszczenie, badania stopnia zageszczenia, oznaczenie zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac, wyrdwnanie ternu
w miejscu prowadzenia prac.

10.Przepisy zwigzane. PN-B-06050 Roboty ziemne. Wymagania ogolne

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot S.T.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem $cianki (obudowy) berlifiskiej w ramach w/w budowy.

1.2. Zakres stosowania S.T.

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z budows $cianki berlinskiej. Wymagania dotyczace ewentualnego podparcia obudowy
(np. kotwy, stalowe konstrukcje rozpierajace) sa przedmiotem odr¢bnych Specyfikacji
Technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Opinka

Wypehienie miedzy palami $cianki berlinskiej przenoszace na nie parcie gruntu.

Pal $cianki berlinskiej

Smukty element konstrukcyjny osadzony pionowo w gruncie, przeznaczony do przenoszenia na
podtoze oddziatywan wywotanych parciem gruntu na opinke.

Scianka berlinska

Obudowa wykopu, sktadajaca si¢ z pali $cianki berlinskiej i opinki.

Srednica otworu

Srednica narzedzia wiertniczego lub rury ostonowej, z pominigciem poszerzen.

Zawiesina

Mieszanina bentonitu lub innego przydatnego itu z wodg oraz z dodatkami aktywujacymi, wykazujaca
wiasciwosci tiksotropowe, stuzaca do zapewnienia statecznos$ci otworu.

Zawiesina samotezejaca

Zaczyn cementowo-bentonitowy wiazacy, ktory stabilizuje stalowy profil pala w gruncie.
Glebokos$é osadzenia pala

Okreslona w Dokumentacji Technicznej rdéznica migdzy rzedng poziomu terenu, a rzedng podstawy
pala, sktadajaca si¢ z glebokosci opinanej i gigbokosci utwierdzenia.

Glebokos$é opinana

Odstaniana w trakcie glebienia wykopu cz¢$¢ pala, na ktdrej zaktadana jest opinka stanowiaca
réznice rzednych poziomu terenu i dna wykopu.

Gleboko$¢ utwierdzenia

Czg$¢ pala ustabilizowana w gruncie, stanowigca réznice rzednych dna wykopu i podstawy pala.
Stabilizacja pala w gruncie

Proces powodujacy przenoszenie przez pal na podtoze oddziatywan wywotanych parciem gruntu na
opinke.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja

Techniczng, Szczegbtowa Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru
1.5.1. Dokumentacja Techniczna
Dokumentacja Techniczna na podstawie, ktorej wykonuje si¢ Scianke berlinskg powinna zawieraé:

- plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o istniejgcych
fundamentach lub innych przeszkodach oraz (w razie potrzeby) wymagania dotyczgce zabezpieczen i
sprawdzania w czasie robot rzeczywistego potozenia urzadzen,

- dokumentacj¢ badan podtoza, podajaca budowe geologiczna, parametry geotechniczne warstw gruntu,
poziomy wystepowania i poziomy piezometryczne wod gruntowych, dane o przepuszczalnoéci warstw
oraz sktadzie chemicznym wod i agresywnosci srodowiska,

- projekt wykonawczy $cianki berlinskiej i sposob prowadzenia wykopu przy $ciance,

- projekt monitorowania sasiednich obiektow jesli znajduja si¢ w strefie wpltywu wykopu,

- Program Zapewnienia JakoS$ci i wymagania BHP.

1.5.2. Kierownictwo i nadzor robot

W czasie robdt nalezy zapewni¢ dozoér techniczny ze strony Wykonawcy i nadzor ze strony
Zamawiajacego.

1.5.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Scianke berlinskg nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Technicznej. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci warunkoéw gruntowych z podanymi w DT lub w przypadku innych
nieprzewidzianych okolicznosci, nalezy powiadomi¢ projektanta oraz przeanalizowac potrzebg
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odpowiednich zmian konstrukcji i sposobu wykonania robot.

1.5.4. Inne wymagania

W kwestiach nie bedacych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢ wymagan dla robot
ogo6lnobudowlanych oraz norm, przepiséw BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajow robét.

2. Materialy

2.1. Stal ksztaltowa

Wymagania odnosnie stali ksztaltowej podano w ST — Konstrukcje Stalowe

2.2. Opinka

Do wykonania opinki mogg by¢ stosowane elementy drewniane, zelbetowe, stalowe i z tworzyw
sztucznych, rowniez starouzyteczne. Opinka powinna mie¢ parametry geometryczne i wytrzymatosciowe
zgodne z Dokumentacja Techniczna. Jezeli w Dokumentacji Technicznej nie okreslono inaczej, stosuje
si¢ opinke o przekroju 10x10cm z drewna sosnowego klasy C24. Dlugosci bali opinki docina si¢ na
wymiar dostosowany do rzeczywistego rozstawu pali.

2.3. Podparcie obudowy

W przypadku obudoéw podpieranych (kotwionych, rozpieranych) podparcie nalezy wykona¢ wg Dokumentacji
Technicznej.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu w sg zawarte w ST Wymagania ogolne.

Sprzet do wykonywania pali osadzanych w otworach powinien by¢ zgodny ze Specyfikacja

Techniczng Pale wiercone rurowane i Specyfikacja Techniczng Pale CFA.

W przypadku wykonywania pali metoda wbijania lub wwibrowywania stosuje si¢ wibromtot
zawieszany na dzwigu samojezdnym lub zamocowanym do masztu wiertnicy. Parametry wibromlota
muszg by¢ dostosowane do rodzaju gruntu w jakim pograzane beda pale. Dzwig uzyty do zawieszenia
wibromtota musi posiada¢ odpowiedni wysieg i udzwig dostosowany do uksztattowania terenu potozenia.
W przypadku gruntow, w ktorych w Dokumentacji Technicznej przewidziano podwiercanie ulatwiajace
whbijanie lub wwibrowywanie profilu stalowego zastosowac¢ nalezy wiertnicg zgodna ze Specyfikacja
Techniczng Pale CFA. Srednica uzytego $widra zgodnie z Dokumentacja Techniczng.

Do prefabrykacji stalowych elementow $cianki berlinskiej w warunkach budowy nalezy zastosowac
palniki acetylenowo-tlenowe do ciecia oraz spawarki elektryczne do taczenia odpowiednich elementow.
Do pomiaru rzgdnej gtowki pala w trakcie montazu stosuje si¢ niwelator.

Do docinania opinki drewnianej nalezy uzywac pity tancuchowe;j.

Poglebianie wykopu odbywa si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy koparki. Wybieranie gruntu
z fragmentu $cianki miedzy palami w celu zatozenia opinki wykonywane jest recznie przy uzyciu
szpadli.

W przypadku kotwienia $cianki sprzet uzyty do wykonania kotew musi by¢ zgodny z odpowiednia
Specyfikacja Techniczng.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu sg zawarte w ST Wymagania ogdlne.
Transport materialow moze by¢ dokonany $rodkiem transportu w warunkach zabezpieczajacych je

przed przemieszczeniem oraz zmieszaniem z innymi materiatami.
Wymagania dotyczace ewentualnego transportu zbrojenia kotew gruntowych zgodnie ze Specyfikacja
Techniczng.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robot sa zawarte w ST Wymagania ogolne.

Konstrukcja i sposob wykonania $cianki berlinskiej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Techniczna.
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonania konstrukcji no$nej obudowy berlinskiej nalezy wytyczy¢
polozenie pali w terenie. Po wytyczeniu pali nalezy sprawdzi¢ czy nie wystgpuja kolizje z instalacjami
podziemnymi wykazanymi w Dokumentacji Technicznej lub innymi nie zinwentaryzowanymi, ale
dostrzezonymi w terenie. W przypadku podejrzenia kolizji nalezy wykona¢ odkrywki kontrolne w celu
jednoznacznego potwierdzenia przebiegu instalacji. Przed przystapieniem do wbudowania pali nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednej terenu z zatozong w Dokumentacji Technicznej.

W przypadku zaistniatych kolizji lub znaczacych niezgodnosci zatozen projektowych z warunkami
zastanymi w terenie, nalezy niezwlocznie powiadomié¢ nadzor.

5.2. Przygotowanie pali

Nalezy stosowac¢ profile stalowe o parametrach geometrycznych i wytrzymatosciowych przyjetych w
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Dokumentacji Technicznej. Jezeli w projekcie nie postanowiono inaczej, dopuszcza si¢ zastosowanie
elementow starouzytecznych. Pal na glgbokos$ci utwierdzenia moze zosta¢ wykonany w postaci kosza ze
stali zbrojeniowej. W takim wypadku nalezy wykona¢ odpowiednie, okreslone w Dokumentacji
Technicznej, zakotwienie profilu stalowego w koszu zbrojeniowym. W przypadku obudowy kotwionej,
jezeli w Dokumentacji Technicznej przewidziano kotwienie kazdego pala niezaleznie w profil stalowy,
nalezy wspawac rure przejsciowa. Konstrukcja rury przejsciowej wg Dokumentacji Technicznej. Pale
wykonuje si¢ z profili stalowych docinanych na wymiar lub faczonych z krotszych elementow poprzez
spawanie doczolowe pasoéw i Srodnikow taczonych czgsci. W uzasadnionych przypadkach stosuje si¢
naktadki na pasach i srodniku, taczace czesci profili. Szczegoty potaczenia wg Dokumentacji Techniczne;.
Kosze zbrojeniowe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Techniczng. Kosze muszg by¢

odpowiednio sztywne tak, aby nie dochodzito do odksztatcen w czasie wstawiania oraz betonownia. Dla
zapewnienia otulenia betonem oraz osiowego ustawienia szkieletu w otworze nalezy stosowac¢ elementy
dystansowe.

5.3. Osadzanie pali w gruncie

Osadzenie pali $cianki berlinskiej w gruncie nalezy wykona¢ jedng z ponizszych metod. Przy wyborze
metody nalezy kierowac¢ si¢ przede wszystkim warunkami miejscowymi, tj. budowa geologiczng podtoza i
bezposrednim sasiedztwem budowy, mogacym mie¢ wplyw na realizacje robot. Wszelkie niezgodnosci
warunkow gruntowych z Dokumentacja Techniczna, Wykonawca powinien zgtosi¢ nadzorowi.

5.3.1. Wiercenie w ostonie rurowej

Wiercenie i zabezpieczenie statecznosci §cian otworu nalezy wykonywaé zgodnie ze Specyfikacja
Techniczng Pale wiercone rurowane. Pal nalezy umiesci¢ w otworze przed jego stabilizacjg w gruncie,
stosujac prowadnice centrujgce. Stabilizacj¢ pala w gruncie nalezy wykonaé poprzez wypetnienie otworu
betonem zgodnie z zasadami podanymi w powyzszej Specyfikacji Technicznej lub zawiesing
samot¢zejaca. Stabilizacja pala w gruncie oraz zachowanie szczegélnych wymogow dotyczacych
wiercenia i zabezpieczenia statecznos$ci otworu sg bezwzglednie wymagane na glebokos$ci utwierdzenia;
na glebokosci opinanej tylko wowczas, gdy wymagaja tego warunki miejscowe.

5.3.2. Wiercenie w ostonie zawiesiny

Wiercenie i zabezpieczenie statecznosci §cian otworu nalezy wykonywac zgodnie ze Specyfikacja
Techniczng Pale wiercone w ostonie zawiesiny. Do zabezpieczenia statecznosci otworu mozna uzy¢
zawiesiny samotezejacej. Pal nalezy umiesci¢ w otworze przed jego stabilizacjg w gruncie, stosujac
prowadnice centrujace. Stabilizacj¢ pala w gruncie nalezy wykonac poprzez wypehienie otworu betonem
zgodnie z zasadami podanymi w powyzszej Specyfikacji Technicznej lub poprzez pozostawienie w
otworze zawiesiny samotg¢zejacej. Stabilizacja pala w gruncie oraz zachowanie szczegdlnych wymogow
dotyczacych wiercenia i zabezpieczenia statecznosci otworu sg bezwzglgdnie wymagane na glebokosci
utwierdzenia; na glebokosci opinanej tylko wowczas, gdy wymagaja tego warunki miejscowe.

5.3.3. Wiercenie bez ostony

W szczegblnych warunkach miejscowych, tj. w przypadku wystgpowania w podlozu gruntéw

spoistych, w stanie co najmniej twardoplastycznym, oraz braku zagrozen zwigzanych z otoczeniem
budowy, mozna stosowa¢ wiercenie bez ostony. Pal nalezy umiesci¢ w otworze przed jego stabilizacja w
gruncie, stosujac prowadnice centrujace. Stabilizacj¢ pala w gruncie nalezy wykonaé poprzez wypelnienie
otworu betonem zgodnie z zasadami podanymi w Specyfikacji Technicznej Pale wiercone rurowane lub
zawiesing samotezejaca. Stabilizacja pala w gruncie jest wymagana tylko na glebokos$ci utwierdzenia.
5.3.4. Wiercenie $widrem ciagtym

Wiercenie nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami podanymi w Specyfikacji Technicznej Pale CFA.
Wypehienie otworu nalezy wykonaé poprzez przewdd w §widrze w trakcie jego wyciggania. Do
wypetnienia otworu moze zosta¢ uzyty beton lub zawiesina samotezejaca. Niezwlocznie po wypehieniu
otworu nalezy wprowadzi¢ do niego pal, stosujac prowadnice centrujace.

5.3.5 Wwibrowywanie (lub whbijanie)

Pale przed rozpoczgciem ich pograzania nalezy ustawi¢ nad docelowym miejscem ich wbudowania i
wypionowac. Po rozpoczeciu wwibrowywania (lub wbijania) nalezy w poczatkowej fazie pograzania pala w
gruncie kilkakrotnie kontrolowa¢ pionowos¢ profilu. W przypadku pojawienia si¢ odchytek nalezy pal
wyciagna¢ i wwibrowywanie (lub wbijanie) ponowi¢. W przypadku wykonywania pali w gruntach bardzo
spoistych lub z kamieniami, pograzanie profilu stalowego pala, poprzedza podwiercanie gruntu w miejscu
jego projektowanego wbudowania. Podwiercanie nie moze siega¢ glebiej niz glebokos¢ opinana.

W zaleznos$ci od warunkéw miejscowych mogg by¢ zastosowane kombinacje powyzszych metod.

5.4. Montaz opinki

W trakcie poglebiania wykopu odslaniany jest gruntu migdzy palami $cianki berlinskiej. Grunt

pomiegdzy palami nalezy usuwac recznie, starannie dopasowujac powierzchnie wykopu do lica opinki. W
miejscach tych, w przestrzeni migdzy palami, montowana jest opinka drewniana. Krawedziaki opinki
docinane sg na wymiar mi¢dzy palami tak, aby zachodzily z obu stron za potki pali bez mozliwosci ich
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wysunigcia. Krawedziaki montowane sa od dotu odstonietego pola w kierunku do gory. Pierwszy
krawedziak uktadany w danym polu nalezy starannie wypoziomowac, aby wszystkie elementy opinki byty
utozone rownolegle. Wysoko$¢ odstonigtego gruntu powinna by¢ rowna wielokrotno$ci wysokosci bala
tak, aby miedzy kolejnymi odcinkami uktadanej opinki nie powstawaty szczeliny. Wysoko$¢ odstanianych
pol nalezy dostosowac do lokalnych warunkow gruntowych tak, aby nie dopusci¢ do obsunigcia si¢ gruntu
za $cianka. W trakcie zakladania opinki nalezy uzupeniaé i doggszczaé brakujacy za nig grunt w celu
ograniczenia przemieszczen pionowych gruntu za obudows. Po zakonczeniu uktadania opinki na danym
polu, nalezy pomigdzy poiki pali a dwa najnizsze krawedziaki, wbi¢ kliny drewniane. Ma to na celu
docisnigcie opinki do gruntu i zmniejszenie ryzyka wysypania si¢ gruntu zza opinki podczas odkopywania
kolejnego, nizej potozonego, fragmentu gruntu.

W przypadku, gdy w gruncie wystepuja lub moga wystepowac saczenia wody gruntowej lub

opadowej, za opinke¢ nalezy wktada¢ geowtokning, ktora zapobiega wymywaniu z gruntu drobnych frakcji i
nie dopuszcza tym samym, do ostabienia struktury gruntu za opinka.

6. Kontrola jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot sg zawarte w ST Wymagania ogdlne.
6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw, ktore nalezy wykona¢ w czasie robot, podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw w czasie robot

6.3. Tolerancje

Tolerancje wykonania przyjmuje si¢ jak dla pali wg PN-EN 1536:2001, pkt. 7.2.1.

Jako$¢ prac ocenia si¢ na podstawie obserwacji przebiegu ich wykonania, zgodnos$ci z dokumentacja
projektowsa, zapisOw w zestawieniach dziennych, na podstawie ewentualnych zapisow w dzienniku
budowy, spetnienia warunkow okreslonych w specyfikacji robot.

Do odbioru $cianki berlinskiej Wykonawca przedktada Inzynierowi:

a) dokumentacje techniczng z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie
wykonywania robot,

b) metryki pali.

6.4. Metryka pali

Metryki pali powinny zawieraé, co najmniej, nastepujace dane:

- nazwe obiektu, na ktorym wykonywana jest §cianka berlinska,

- humer pala,

- technologi¢ osadzania pali w gruncie,

- §rednic¢ wiercenia i glebokos¢ otworu dla technologii wierconych,

- profil geotechniczny otworu dla technologii wierconych,

- wpedy lub czas pograzania na kazdy metr pala dla technologii wwibrowywania (lub wbijania),
- rodzaj 1 dtugos¢ pala,

- rzedng glowicy pala po osadzeniu w gruncie,

- cechy materiatu uzytego do stabilizacji pala w gruncie dla technologii wierconych,

- datg 1 czas wykonania.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot sa zawarte w ST Wymagania ogolne.

Jednostka obmiarowa jest 1 mb rzutu na ptaszczyzng pozioma wykonanej $cianki berlinskiej,
mierzony wzdtuz osi pali.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt sg zawarte w ST Wymagania og6lne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6.3. daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa platnosci
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci sg zawarte w ST Wymagania ogodlne.
Cena wykonania 1 mb obudowy berlinskiej obejmuje:

- koszty zakupu potrzebnych materialéw i ich dostarczenie w miejsce wbudowania,

- koszty wytworzenia materiatow produkowanych na placu budowy (zawiesiny),

- koszty zapewnienia niezb¢dnych czynnikéw produkc;ji,

- wykonanie elementoéw no$nych obudowy (pali),

- 0sadzenie pali w gruncie,

- zatozenie opinki,

- przeprowadzenie pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- mobilizacja i demobilizacja sprzetu.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement -- Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement -- Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton -- Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych -- Pale

wiercone

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST -01.03.00.

ROBOTY BETONOWE
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BETON NIEKONSTRUKCYJNY KL. B-10, KL. B-15 BEZ DESKOWANIA

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem betonu
niekonstrukcyjnego przewidzianego do uktadania pod fundamentami i pod posadzkami dla obiektow kubaturowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na celu wykonania betonu
niekonstrukcyjnego jako podktadu pod fundamenty i posadzki, zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- ukfadaniem mieszanki betonowe;j

- pielggnacja betonu

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz podanymi ponize;j:

1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po
literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowang Ry,

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasiakliwo$¢ betonu

Stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchiongé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5.Partia betonu

Ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym — nie
dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.
1.4.6.Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - R,®

Wytrzymalos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek szesciennych o
boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.7.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji Wymagania
Ogolne.

2.Materialy.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.
Beton klasy B10 i B15 wymaga utrzymania wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.
2.1.Skladniki mieszanki betonowe;j.
2.1.1.Cement — wymagania i badania
a) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza si¢ tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
- marki ,,35” — do betonu klasy B10, B15
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
¢) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000.
2.1.2.Kruszywo
Do betonéw nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca si¢ stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
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W przypadku betonu o okre§lonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca si¢ stosowanie kruszywa o
marce nie nizszej niz 20.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej 2mm),
podano w zalaczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy
mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukeji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego
31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegloéci w swietle migdzy pretami lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztaltu ziarn wg PN-78/B-06714/16

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji
kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu przewiduje si¢
czerpaé¢ z wodociagdw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytworni betonu.

Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania normy PN-88/B-06250.

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany sktad mieszanki
betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera
budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badan i prob
mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki moze nastapi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej
przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory musza
mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno odbywaé si¢ wytacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

4. Transport.
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:
e mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
o ilo$¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
e 90 min. — przy temperaturze + 15°C
e 70 min. — przy temperaturze + 25°C
e 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5.Wykonywanie robot.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2.Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podloza. Podloze winno by¢ roéwne, czyste i
odwodnione.

5.3.Betonowanie
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5.3.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.

- Beton powinien by¢ rozkladany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz wg
rzednych okreslonych na rysunkach.

- Roboty betoniarskiec musza by¢ wykonane zgodnie 2z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.3.2.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze przygotowanie

odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robodt i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

5.3.3.Pobranie probek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowiagzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

- Badania powinny obejmowac:
e badanie sktadnikéw betonu
e badanie mieszanki betonowej
¢ badanie klasy betonu

Powyzsze badania powinny spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5.Pielegnacja betonu

- Bezposrednio po =zakonczeni betonowania zaleca si¢ przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

6.Kontrola jakoSci robot

Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inzyniera.

6.1.Kontroli podlega:

- przygotowanie podtoza

- grubos¢ uktadanej warstwy

- rzedne powierzchni betonu

- wyglad zewnetrzny

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni podtoza

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypelnienia szczelin dylatacyjnych,
6.2.Tolerancja wymiarow

6.2.1.Uwagi ogélne

Wymiary zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej.
6.2.2.Dopuszczalne odchylki od wymiaréw i polozenia.

Odchylenia ptaszczyzny poziomej od poziomu

e na calg plaszczyzne - 10 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosei 2,0m.
e wdowolnym kierunku - 5mm

7.0bmiar robot
Jednostkami obmiaru sg ; 1m3 wykonanej konstrukcji

8.0dbiér robot

8.1.Zgodnos$¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty
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potwierdzone przez Inzyniera.

9. Podstawa platnoSci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwiazane

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamisto$ci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci pytow mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — Arkady Warszawa 1989 r.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

BETON KONSTRUKCYJNYKL. B-37,

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
betonowych: fundamentow, §cian, stupow, stropéw, podciggow i innych elementow konstrukcji.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonania betonu
konstrukcyjnego, zwiazanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- wykonaniem deskowan

- ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j

- pielggnacja betonu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne oraz podanymi ponizej:

1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po
literze B oznacza wytrzymalo$¢ gwarantowang Ry°.

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasiakliwo$¢ betonu

Stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie suchym.
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1.4.5.Partia betonu

Tloé¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym — nie
dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.6.Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po
literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

1.4.7.Stopien wodoszczelnoSci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W
oznacza dziesi¢gciokrotng warto$¢ ciSnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.

1.4.8.Urabialno$§¢ mieszanki betonowej

Zdolno$¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodno$ci mieszanki betonowe;j.
1.4.9.Wytrzymalo$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - R,°

Wytrzymalo$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek szesSciennych o
boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.10.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.4.11.Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania
Ogolne.

2.Materialy.
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1.Skladniki mieszanki betonowej.
2.1.1.Cement — wymagania i badania
e) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza si¢ tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
- marki ,,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B35
- marki ,,42,5” — do betonu klasy B35
f)  Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
g) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakoSci (atest) wraz z wynikami badan.
h) Badania podstawowych parametrow cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000.
2.1.2.Kruszywo
Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca si¢ stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca si¢ stosowanie kruszywa o
marce nie nizszej niz 20.
Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej 2mm),
podano w zataczniku 1 do normy PN-B-06250.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewniac¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy
mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego
31,5 mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
- 3/4 odleglosci w swietle migdzy pretami lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
- ksztaltu ziarn wg PN-78/B-06714/16
- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12
W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
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uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji
kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu przewiduje si¢
czerpa¢ z wodociggdw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4.Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym, uplastyczniajacym i
przyspieszajacym/opdzniajacym  wigzanie betonu. Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:
napowietrzajaco - uplastyczniajacych i przyspieszajaco — uplastyczniajacych. Domieszki do betonéw musza posiadac
atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytworni betonu.

Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50

- nasigkliwo$¢ do 5%

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany sktad mieszanki

betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera

budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badan i prob

mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Ukladanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej

przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- Sklad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie
mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- Stosunek poszczegélnych frakeji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej
jamistosci,

- Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczeS$nie zapewniaé¢ niezbgdng
urabialno$¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz:

® 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
®  42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

- Maksymalne ilosci cementu:
e 400 kG/m? — dla betonu klasy B20 i B25

e 500 kG/m® — dla betonu B35

Dopuszcza si¢ przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

- Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach
naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednia wymagang wytrzymato$é na $ciskanie
nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 R,°.

W przypadku odmiennych warunkow wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach
podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikdw na wytrzymato$§¢ betonu.

- Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.
Dopuszcza si¢ dwie metody badan:
- metodg Ve — Be
- stozka opadowego
Roéznice pomiedzy zatozona konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie mogg
przekraczac:
- +/-20% wartoéci wskaznika Ve — Be
- +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be. Do konsystencji
plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.Sprzet.
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Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory musza
mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno odbywaé si¢ wylacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

® przy zaggszczaniu wglebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgan/min.

® przy zaggszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowaé taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. Transport.
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

® mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

® ilos¢ gruszek nalezy tak dobrac, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz:

e 90 min. — przy temperaturze + 15°C
e 70 min. — przy temperaturze + 25°C
e 30 min. — przy temperaturze + 30°C

5.Wykonywanie robot.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2.Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje

technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

- wybor sktadnikoéw betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej

- sposéb transportu mieszanki betonowe;j

- kolejnosé i sposdb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w przerwach

- sposob pielegnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukcji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidlowo$¢ wykonania wszystkich

robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnoscei:

- prawidlowos$¢ wykonania deskowan

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa konstrukceje.

Roboty  betoniarskie = muszag by¢é  wykonane zgodnie z  wymaganiami  norm:  PN-88/B-06250

i PN-65/B-06251.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja
odregbne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

- Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢:

® potozenie zbrojenia
® zgodno$¢ rzgdnych z projektem
® czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,74m. od powierzchni na ktéra spada. W
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszank¢ podawa¢ na pomoca rynny zsypowej (do wysokosci
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3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokos$ci 8,0m.).

5.3.2.Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:

- Wibratory do mieszanki betonowej powinny si¢ charakteryzowaé czestotliwo$ciag min. 6000 drgah na minute, z
bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtoéci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;.

- Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotka¢ zbrojenia bulawg wibratora.

- Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac¢ butaweg w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowaé w stanie
wibrujagcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dzialania wibratora.

5.3.3.Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potlaczenia
betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

® usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,

® zwilzenic wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego O
grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci Smm
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno
odby¢ sie pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest
wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

5.3.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze przygotowanie

odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

5.3.5.Pobranie probek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzgledniane badania
przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegdéw technologicznych.

- Badania powinny obejmowac:
® badanie sktadnikow betonu
e badanie mieszanki betonowej

e hadanie betonu

Powyzsze badania powinny spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu.

5.4.1.Betonowanie w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych.

- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.

- Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczania
uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w
chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.5.Pielegnacja betonu

5.5.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.
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- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca si¢ przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
naslonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacj¢ wilgotno$ciows betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobg).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z
nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane wymagania odnos$nie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-88/B-32250.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatos$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi §rodkami transportu dopuszcza si¢ po osiggnigciu przez
beton wytrzymato$ci co najmniej 5 MPa.

5.6.Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1.R6wnos$¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukeji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglgbien migdzy ziarnami kruszywa,
przetoméw 1 wybrzuszen ponad powierzchnig.

- Peknigcia sa niedopuszczalne.

- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie zachowane, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie jest wigksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajace nierownosci wyréwnacé bezposrednio po rozszalowaniu.

- Raki i ubytki uzupelniaé betonem i nastgpnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac réwna i jednorodna powierzchnie
bez dotkdw i pordw.

5.7.Deskowanie

5.7.1.Uwagi ogélne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w Warunkach

technicznych wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych — tom I Rozdziat 5 — wyd. Arkady Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a)parciem Swiezej masy betonowej

b)uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgledniaé szybkos¢ betonowania i sposob zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji

- zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu

- zapewnia¢ odpowiednig szczelno$é

- zapewniac tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia

- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkoéw atmosferycznych.

5.7.2.Materialy

Wymagania dla szalunkow (m.in. wg. ,,Agilia Beton - Poradnik techniczny dla ekip wykonawczych i inwestorow —

Lafarge” )

Szalunki szczelne o duzej wytrzymatosci (spetniajagce wymagania no$nosci przy wykonywaniu elementow z betonu

samozaggszczalnego).

Plyty szalunkowe do wykonywania §cian, systemowe z ram metalowych o poszyciu ze sklejki warstwowej.

Ptyty szalunkowe do wykonywania stropow, systemowe z ram aluminiowych o poszyciu ze sklejki warstwowe;.

Stosowanie ptynéw antyadhezyjnych dostosowanych do rodzaju poszycia ptyt szalunkowych.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca si¢ wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych

stykajacych si¢ z betonem przez okrywanie drewna sklejka lub plytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie drewniane

majace wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten
nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz
powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtornie
uzywac¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.
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6.Kontrola jakosci robot

6.1.Badania kontrolne betonu

6.1.1.Wytrzymalo$¢ na $ciskanie

Dla okreslenia wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ probki kontrolne w postaci
kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobow

- 1 probka na 50 m3 betonu

- 3 probki na dobe

- 6 probek na parti¢ betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na parti¢ wymaga zgody Inzyniera)

Probki pobiera si¢ losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje, przygotowuje i
bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukceji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajacy wymagane;j klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dopuszcza si¢ w
uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spelnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dluzszym niz
90 dni.

W uzasadnionych  przypadkach dopuszcza si¢ badania nieniszczace  wytrzymato$ci  betonu  wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatosé
okre$lona na probkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.1.2.Nasiagkliwos$¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania
— po 3 prébki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.
Probki przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.

Nasigkliwos$¢ zaleca si¢ rowniez badaé na probkach wycigtych z konstruke;ji.

6.2.Tolerancja wymiarow

6.2.1.Uwagi ogélne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumieé¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewidujg inaczej.
6.2.2.Dopuszczalne odchylki od wymiaréw i polozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia:

® nal m. wysokosSci - 5mm

® na calg wysoko$¢ konstrukcji - 20 mm

® na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

® na | m. plaszczyzny w dowolnym kierunku - 5mm

® na calg plaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosci 2,0m. z wyjatkiem powierzchni
podporowych:

® powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

® powierzchni gornych - +/-8 mm
Odchylenie dtugosci lub rozpigtosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzgdnych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7.0bmiar robot
Jednostkami obmiaru sg ; 1m3 wykonanej konstrukeji

8.0dbidr robot

8.1.Zgodnos$¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
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8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$laja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inzyniera.

8.3.0dbidr ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
betonowych i spetnieniu innych warunkow dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwiazane

PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-30002 Cementy specjalne.

PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreélenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na

$ciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu

na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych — Arkady Warszawa 1989 r.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.04.00

ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem zbrojenia nie spr¢zajacego (stalowymi pretami wiotkimi) betonu fundamentdw, $cian,stropdw i innych
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elementow konstrukcji dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

c) kontrola jakosci materiatow.

Zakres rzeczowy robot do wykonania obejmuje zbrojenie fundamentéw, $cian, stropow, dachu i innych elementow
konstrukgji.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz zdefiniowanymi ponize;j.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o §rednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej napr¢zen w sposob czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa, ogdlna Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego kontraktu stosuje
si¢ klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-0 — stal okragta, gtadka St0S.

Klasa A-11 — stal okragta zebrowana 18G2

Klasa A-I1l — stal okragta, zebrowana 34GS.

2.1.2. Wlasnosci stali zbrojeniowej.

Gatunek St0S:
e wytrzymalos¢ charakterystyczna 220 MPa
e wytrzymato$¢ obliczeniowa 190 MPa
Gatunek 18G2:
e wytrzymalo$¢ charakterystyczna 355 MPa
e wytrzymato$¢ obliczeniowa 310 MPa
Gatunek 34GS:
® wytrzymalo$¢ charakterystyczna 410 MPa
® wytrzymalo$¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na
budowie partia pretdow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:

® nazwa wytworcy,
oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
nr wytopu lub nr partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedlug analizy wytopowe;,
masa partii,
rodzaj probki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie dla kazdej
wigzki) muszg znajdowac si¢ nastepujace dane:
e znak wytworcy,
e $rednica nominalna,
e znak stali,
e nrwytopu lub nr partii,
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e znak obrobki cieplne;j.

Kazda wiazka i krag pretoéw powinny mie¢ oznakowania farba olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

® sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

e  sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

® sprawdzenie wymiarow wg PN-H-93215,

e sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc
kregu.
Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
2.1.4. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie stosuje si¢
potaczen spawanych lub zgrzewanych.
2.1.5. Podkladki dystansowe.
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3.Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w
budownictwie ogdlnym.W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gigtarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancj¢ i instrukcje obstugi.Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu, zeby uniknaé trwatych odksztatcen oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota.

e Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

e Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

e Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza 1 zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

e  Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieplej wody.

e  Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mlotkow i prostowarek. Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych.

Cigcie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow.

Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogolne.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-I11, A-11 i A-0. Uk}ad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé
jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow

wzgledem siebie 1 wzglgdem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac
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stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zablocone;j
i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pr¢tow innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. Laczenie pretow za pomocg spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).
zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pre¢tow z naktadkami i czterema spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka i jedna spoing boczna,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,
potaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z plaskownikiem w ksztatt teowy,
spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami plaskimi lub profilowanymi ze stali
walcowanej dwoma spawami bocznymi,
e spawanie lukiem elektrycznym pretow z ptaska lub ksztattowana stalg czterema spoinami bocznymi.
5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywa¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o srednicy 1,6 mm, migkkim.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i
rozmieszczania zbrojenia podano ponize;j:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki

Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych

w dlugosci elementu
- przy wymiarze do 1 m: +5 mm
- przy wymiarze powyzej 1 m: +10 mm

w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion
- przy $rednicy d <20 mm:

- przy $rednicy d > 20 mm: +10 mm
+0,5d
w potozeniu odgi¢é pretow:
+2d
w grubos$ci warstwy otulajace;j:
+10 mm, - 0 mm
w potozeniu polaczen (stykodw) pretow:

+25 mm

Kontrola jakosci materiatdéw dostarczonych na budowe — zgodnie z punktem 2.1.3.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogolne.

7.2. Szczegblne zasady obmiaru

Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ ilo$é(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza si¢ stali uzytej na zakltady przy
faczeniu pretow, przekladek ani drutu wigzalkowego, nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci wyniku stosowania
przez Wykonawceg pretow o Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiér robot
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja Techniczna.
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi poleceniami Inzyniera.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robdot zgodnie z projektem i
Specyfikacja Techniczna,
e inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.
8.2.2. Zakres robot.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inzyniera
8.3. Odbior ostateczny.
Odbidr ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie polega
odbiorowi.
Generalnie odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu:
e zgodno$ci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowosci wykonania ztgcz 1 dtugosci zakotwien pretow,
prawidtowosci osadzenia kotew,
e zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogolne.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania og6lne.
9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwiazane

PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.05.00

Roboty murowe

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej cz¢$ci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z materiatow

ceramicznych i pochodnych
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1.2.Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
murdéw zewnetrznych i wewnetrznych wystgpujacych w obiekcie przetargowym.

1.4.Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0golne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny a jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.Wyroby ceramiczne — cegty, pustaki Porotherm

2.2.Wyroby betonowe - bloczki

2.3.Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne oraz kleje

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania og6lne

Przy wykonywaniu robdt nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad stosowanych przy murowaniu $cian, w szczegolnosci
nalezy zwraca¢ uwagg na zachowanie przewigzan murarskich i wykonywanie $cian rownomiernie. Nalezy przestrzegac
odpowiednich przepisow i zasady sztuki budowlanej. Cegly i pustaki uktadane na zaprawie lub kleju powinny by¢
czyste i wolne od kurzu.

5.2.Mury i $cianki z materialdw ceramicznych,betonowych i betonu koméorkowego — na zaprawie cem. i cem-wap

6. Kontrola jakoSci

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci dostarczonych przez producenta materiatow $ciennych i jego zgodnosci
z wymaganiami ST na podstawie:

- dokumentdéw producenta dotyczacych kontroli jakos$ci wg normy PN-B-04320,

- dokumentéw przewozowych,

- ogledzin makroskopowych elementéw dostarczonych na miejsce przeznaczenia,

- dodatkowych badan laboratoryjnych wg norm: PN-EN-196-2:1996 i PN-EN-196-1:1996 wykonanych na koszt
Wykonawcy w przypadku zgloszenia przez Inzyniera watpliwosci co do jakosci cegiet i bloczkow.

6.1. Materialy ceramiczne— przy odbiorze materiatbw w/w nalezy przeprowadzi¢ na budowie;- sprawdzenie zgodnosci
kl.oznaczonych na materiatach zzamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji techniczne;j.

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na budowie, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposob podany
w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow kazdorazowo winny by¢ wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Kleje - Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB oraz atest PZH

7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarowa jest m2 muru o odpowiedniej grubosci,lub m3. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

Odbior robot murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych. Podstawe do

odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy;,

- za§wiadczenie o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe, protokotu odbioru poszczegolnych
etapow robdt zanikajacych, protokétu .

Wszystkie roboty obje¢te w/w podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7. Cena obejmuje dostarczenie materiatu i sprzetu na
stanowisko pracy,wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymnych i wentylacyjnych, ustawienie i rozebranie rusztowan,
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10.Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly, wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne

PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementu
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-86/B-30020 Wapno

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.06.00

Konstrukcje stalowe

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt konstrukcji stalowych.
1.2.Zakres stosowania ST
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Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

stalowych konstrukji.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami

podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw 1 wykonywanych robét oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania

Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsi¢biorstwu majacemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana §ci§le wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:
e PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwoérce i montazyste w $wiadectwa jakosci
wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzoér techniczny powinni si¢ dokladnie zaznajomi¢ z caloscia

dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostalymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji (dotyczy to projektu

organizacji robot i projektu montazu konstrukcji).

Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan

przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonania robot, tylko po

uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan

projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$no$¢ obiektu nalezy uzyskaé akceptacje projektantow.

1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystapieniem do danego rodzaju robdt musza by¢ sporzadzone nastepujace

dokumentacje uzupetniajace:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

- technologia spawania,

- ogolny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ migdzy innymi:

- doboér parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie rg¢czne,
pétautomatyczne, automatyczne) zarowno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprgzen spawalniczych, a
takze najdogodniejszego dostgpu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2.Materialy
Do wykonania cato$ci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkow S355J2H. — zgodnie z rysunkami.
Stal wbudowana w konstrukcj¢ musi posiadac atest hutniczy.

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Wysylki elementow montazowych mozna dokonywaé dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych w zakresie
przewidzianym do wykonania w wytworni.Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na §rodki transportowe w taki sposob,
aby podczas transportu zapewniona byla stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwos$¢ ich uszkodzenia.
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5.Wykonywanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

5.2.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Cigcie materiatu
Cigcia elementow mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnac i
stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cigciu tlenowym mozna pozostawic¢ bez obrobki te brzegi, ktore majg by¢ poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania.

Prostowanie i gigcie elementow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R sa
mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza si¢ odksztalcania na
zimno elementdw ze stali o grubo$ci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodza warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na goraco po podgrzaniu do
temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materialu powinien by¢
1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztalcony Chiodzenie elementéw powinno odbywaé si¢ wolno, w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzié¢, czy nie wystapity pekni¢cia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementow do spawania
Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywac rgcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac
zgorzeliny i nierownosci.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie cigcia wg PN-
M.-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materialu rodzimego nie wigksze niz
klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowos¢ cigeia recznego wynosi 20% grubo$ci materiatu cigtego, lecz nie wigcej niz 1,5 mm.
Krawedzie cigte gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
glebokos¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

Roboty spawalnicze
Nalezy wykonaé zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania.

Konstrukcje stalowe zaliczone sg I klasy konstrukeji spawanych.

5.2.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujacych ja od bezposredniego stykania si¢ z gruntem i

woda.

Konstrukcje nalezy ta uktadaé, aby nie dopusci¢ do gromadzenia si¢ wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu oraz

zapewni¢ jej stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3.Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez wykonawce.

- Przed przystagpieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnos$ci ksztaltu z wymogami
dokumentacji projektowej.

- Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich potgczen
montazowych.

6.Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastgpujacym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia Stopnia czystosci konstrukcji przed przystapieniem do rob6t malarskich
- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jako$ci spawania.

6.1.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletno$ci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
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- kompletno$ci dokumentacji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sa w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoridw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o

jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3.Elementow konstrukcji nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne niewielkie

usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usuna¢ przed montazem.

6.2.Tolerancja wymiarow

6.2.1.Uwagi ogolne

Podane nizej tolerancje wymiardéw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inacze;.

6.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiardéw i potozenia konstrukcji.

1.W zakresie montazu konstrukeji stalowej:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacja Projektows,

- wykonanie pomiardw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchylek w stosunku do wielkos$ci
okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potaczen, stykoéw montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki, regulacji,
stezenia itp.)

2.W zakresie polaczen srubowych:

- zastosowanie w polaczeniach wlasciwych $rub,

- jako$¢ wyrobow $rubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelno$ci potaczenia Srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkos$ci skrecenia $rubami sprezajacymi dokonuje si¢ w ilosci 10% S$rub, a jezeli liczba $rub jest

mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,

- sprawdzenia potaczen §rubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3.Kazda czynnos¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem.

7.0bmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST-00 Wymagania Ogdlne

8.0dbidr robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbidr robot warsztatowych

1.0dbiory czgéciowe

- odbidr warsztatowo wykonanej konstrukeji

- odbidr scalania konstrukcji na montazu

2.0dbior ostateczny
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

e  atestacj¢ materiatow

e sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
e sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

e sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

e sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbior zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie niezbgdne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

8.2.0dbidr rob6t montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.3.0dbidr ostateczny

Odbior ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia rob6t
montazu konstrukcji stalowych i spelnieniu innych warunkow dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

Zakres czynno$ci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz w
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Kontrakcie.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

10.Przepisy zwigzane

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztaltowniki walcowane na gorgco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegdéw do spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-M.-69016  Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw
do spawania.

PN-M.-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne wymagania i badania.
PN-M.-69433  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M.-69770  Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztaczach doczotowych ze stali. Wymagania
jako$ciowe 1 wytyczne wykonania.

PN-M.-69772  Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych a podstawie radiograméow.

PN-M.-69775  Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewngtrznych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.07.00.

ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt pokrywania powtokami malarskimi konstrukeji

stalowych dla obiektéw kubaturowych.
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1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powlokami malarskimi
stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych, i obejmuja:

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podktadu gruntujacego (2 warstwy)

c)malowanie nawierzchniowe (2 warstwy)

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz zdefiniowanymi ponize;j.

1.4.1.Aklimatyzacja powtoki — stabilizacja powloki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci
powietrza.

1.4.2.Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw nadaje si¢
do nanoszenia na podtoze.

1.4.3.Farba — wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronng.

1.4.4.Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powloki gruntowe wykazujace zdolno$¢ zapobiegania korozji metali,
dzigki zawartosci w powloce sktadnikow hamujacych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podktad gruntujacy w celu uszczelnienia i uodpornienia
na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek
naptywu cieplego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania
Ogolne.

2.Materialy.

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- farbg do gruntowania - 2 warstwy (Farba ftal.do grunt.przeciwrdz.-miniow.60%)

- farbg nawierzchniowa - 2 warstwy (farba peczniejaca Steelguard 562, farba nawierzchniowa Purmal S-30P)

Rodzaj farby oraz minimalng grubo$¢ powloki podano na rysunkach.

3.Sprzet.

3.1.0gdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukeji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien
odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metoda natryskowa przy uzyciu sprz¢tu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Prawidtowe ustawienie parametrow malowania natryskowego (Srednica dyszy, gesto$¢ materiatu, cisnienie) nalezy
przeprowadza¢ na probnych powierzchniach i uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4. Transport.

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywacé si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow o
przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg

PN-C-81400.

5.Wykonywanie robét.
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Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usuni¢ciu z powierzchni stalowych
zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczéw i smardéw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.
Podstawowa czynno$cig jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody strumieniowo-
$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Powierzchnie nalezy czy$ci¢ do drugiego stopnia czystosci. Ocena Stopnia
czystosci wg PN-1SO 8501-1. Sposoéb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki malarskiej.

Chropowato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ R, = 25-27 um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego nalezy wykonaé w
wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi konieczno$¢ wykonania tych prac na stykach montazowych i w miejscach
uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6.Kontrola jakosci robét

Kontroli podlegaja:

- sprawdzenie zgodnosci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
- ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

- pomiar grubosci naniesionych powtok

- pomiar przyczepnos$ci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531

- odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powlok (kontrola biezaca).
kontroli jakosci spawania.

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru jest 1m2 wykonanej powierzchni

8.0dbiér robét

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:

odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni

odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa platnoSci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10.Przepisy zwiazane
PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni do malowania
PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogodlne
wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdlne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podloza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.08.00

ROBOTY IZOLACYJNE

IZOLACJA SCIAN FUNDAMETOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
wodochronnych $cian fundamentowych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce wykonanie izolacji
wodochronnych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:

- ogblne warunki prowadzenia robét izolacyjnych,

- przygotowanie i gruntowanie podtoza oraz wykonanie izolacji,

- ewentualne przyklejenie ptyt ochronnych (termoizolacyjnych).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogéle wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji wodochronnej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wlasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Roboty nalezy wykonaé przy zachowaniu przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy

Do wykonania rob6t w zakresie okre§lonym punktem 1.3. przewiduje si¢ zastosowanie materiatow, ktorych whasciwosci
winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi przez producenta oraz z PN-B-24620:

2.1. Material podstawowy

Materiatem proponowanym do wykonania izolacji poziomej i pionowej wg zasad niniejszej ST jest — dwusktadnikowa,
grubowarstwowa polimerobitumiczna masa uszczelniajaca odpowiadajagca wymogom podanym w p. 5.2.2. Proponuje si¢
uzycie tej wlasnie masy, dopuszczajac uzycie przez Wykonawce innej, rownorzednej do projektowanej izolacji, majace;j
atest IBDIiM oraz akceptacje Inzyniera i autora projektu.

2.2. Material gruntujacy podloze pod izolacje

Materiatem gruntujacym podtoze pod izolacje z masy uszczelniajacej polimero-bitumicznej jest koncentrat emulsji
bitumicznej

2.3. Material warstwy ochronnej (termoizolacyjnej)

Plyty styropianowe lub styrodurowe o grubosci 12 cm z lub bez warstwy drenazowe;.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot, zaakceptowanego
przez Inzyniera. Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu r¢cznym nalezy
przygotowac nastgpujacy sprz¢t pomocniczy:

- szczotki, szerokie pedzle,

- wiertarka z natozonym mieszadtem,

- kielnie czerpakowe, kielnie gladkie i kielnie jezykowe,

- metalowa blichéwka (podtuzna kielnia gtadka),

- odkurzacz.

Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie natryskiwaczem
materialdw izolacyjnych.

4. Transport

Materiaty izolacyjne nalezy transportowac i sktadowa¢ w sposob wskazany w normach panstwowych lub §wiadectwach
ITB. Transport materialow dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu robot pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, akceptowanymi przez Inzyniera.
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Zabezpieczone przed przemarzaniem i przegrzaniem (ponizej +35°C), nalezy przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtych
pojemnikach.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich

roboty beda wykonywane.

5.1.0g6lne warunki wykonywania robot

Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy

obnizy¢ do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy hydroizolacji.

Obnizony poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy utrzymac przez caly okres robot. Roboét nie nalezy wykonywaé  w

czasie deszczu, mzawki oraz przy silnym nastonecznieniu. Izolacj¢ nalezy wykona¢ na podtozu rownym,

nieodksztatcalnym, gladkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz wolnym od plam olejowych i kurzu. Temperatura

powietrza i podloza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od +3°C i nizsza od +35°C.

5.2.Zakres wykonywanych robét

Zakres robot objetych niniejsza ST obejmuje:

- zakup materiatéw izolacyjnych, z dowozem na miejsce wbudowania,

- przygotowanie podtoza, polegajace na usunieciu wigkszych nierownoscei i czesci luznych oraz na oczyszczeniu
podtoza,

- zagruntowanie podtoza emulsjg bitumiczng rozcienczong woda w stosunku 1:10,

- utoZenie masy bitumicznej grubowarstwowej na zagruntowanym podtozu,

- zabezpieczenie izolacji ptytami styropianowymi lub styrodurowymi, przyklejanymi powyzsza masa bitumiczna
do przeschnigtego uszczelnienia.

5.2.1. Przygotowanie podloza pod izolacje

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia izolacji.

Kwalifikacji powierzchni dokonuje Inzynier, na pisemny wniosek kierownika budowy, w formie wpisu do dziennika

budowy.

Beton stanowiacy podloze pod hydroizolacje¢ powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty. Prawidtowo

przygotowane podloze winno spetnia¢ nastepujace warunki:

- podtoze powinno by¢ rowne, pozostale resztki zaprawy nalezy zbi¢,

- podtoze powinno byc¢ stabilne i czyste,

- powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i ttuszczu,

- podtoze powinno by¢ przyczepne,

- wytrzymato$¢ na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,

- podtoze moze by¢ lekko wilgotne, niedopuszczalny jest natomiast film wodny.

Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych

metod, uzgodnionych z Inzynierem i autorem projektu. Naprawy powierzchni nie sg objete zakresem niniejszej

specyfikacji.

Przed natozZeniem izolacji nalezy przy pomocy kielni jezykowej wyokragli¢ masg izolacyjna wszystkie pachwiny jako

rejony szczegodlnie narazone na dziatanie wilgoci.

5.2.2. Zagruntowanie podloza

Gruntowanie podtoza betonowego ma na celu zwigkszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza. Przed uzyciem

stezong emulsje bitumiczng nalezy rozcienczy¢ woda  w stosunki 1:10.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowaé nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowaé podloze wyltacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- temperatura powietrza i nie zmrozonego podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od
3°C i nizsza od 35°C,

- powierzchni¢ przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka
gruntujacego, ile beton ten zdota catkowicie wchtona¢ tak, aby na powierzchni nie powstata powloka.

- roztwor nalezy nanosi¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprz¢tem do natrysku,

- bezposrednio przed gruntowaniem i naktadaniem masy hydroizolacyjnej, powierzchni¢ przeznaczona na
izolacj¢ nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i zatluszczen (luzne frakcji i pyty nalezy usuna¢ za pomoca
odkurzacza przemystowego, a w ostatecznos$ci przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym
przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny, zattuszczenia nalezy usungé przez wypalenie np. palnikiem
gazowym),

- ostre krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac), za§ wyoblenia odpowiednio zaokraglié,

- powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

5.2.3.Nakladanie izolacji — dwusktadnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy uszczelniajgce;j.

Do komponentu ptynnego dodaje si¢ komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z natozonym mieszadlem,

ustawionej na wolne obroty. Po zmieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez widocznych smug. Gotowa masg¢

uszczelniajaca naktada si¢ na ptaszczyzny poziome za pomoca ghadkiej kielni, a na ptaszczy zny pionowe od dotu do
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g0ory przy pomocy metalowej "blichowki". Grubo$¢ przeschnigtej warstwy co najmniej 3 mm.

Czas wigzania powloki wynosi w temperaturze +20°C okoto 2 dni. Temperatura powietrza i powierzchni obiektu
izolowanego w trakcie stosowania materiatu ma wynosi¢ od +3°C do +35°C. Izolacje mozna wykonywaé w wilgotnych
warunkach atmosferycznych. Powierzchni¢ betonu z wykonang izolacjg przeciwwilgociowa lub przeciwwodnag nalezy
chroni¢ przed zbyt silnym nastonecznieniem, deszczem, i innymi niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.
5.2.4.Warstwa ochronna i termoizolacyjna

Izolacj¢ mozna ewentualnie zabezpieczy¢ termoizolacyjnymi ptytami styropianowym lub styrodurowymi (ktére moga
réwniez posiada¢ zintegrowang warstwe drenazowa) o grubosci np. 50 mm klejonymi do przeschnietego uszczelnienia
punktowo grubowarstwowa, polimerobitumiczng masa uszczelniajacg. Ptyty ochronnej izolacji termicznej przyklejamy
na wyschnigte (co najmniej 1 dniowe) uszczelnienie, dociskajac do niego ptyty z naniesiong w postaci 6 plackow
wielkosci dtoni masg bitumiczna.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jakoSci robot

Kontrole jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej na elementach budowli stykajacych si¢ z wilgocia

gruntowa sprawuja:

- Inzynier,

- Kierownik robot,

- Stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.

Kontrolg wytwarzania materialéw nalezacych do systemu ochrony hydroizolacyjnej betonu prowadzi producent w

ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie odno$nych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi

IBDiM lub upowazniona przez IBDiM instytucja. W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ badania

kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi.

Sprawdzeniu podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegdlnosci:

- jakos$¢ betonu podioza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

- jako$¢ materiatow do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacj¢ wg wymagan okreslonych w odpo-
wiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komuni-
kacyjnym,

- jako$¢ materiatéw hydroizolacyjnych — wg wymagan IBDiM,

- jako$¢ wykonywanych robot — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych warstw oraz
prawidlowo$¢ wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubo$¢ warstwy, brak pecherzy, doktadnosé¢ pokrycia
powierzchni).

6.2. Badania i kontrole przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne

$wiadectwa badan materialow podstawowych wykonywanych  w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta

(atesty materiatow).

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia, stanu opakowan

oraz wlasciwego przechowywania materialow. Przed przystgpieniem do robot kontroli winno podlega¢ m.in. whasciwe

przygotowanie podtoza zgodnie z p. niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w trakcie robét

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciagly kontrolowa¢ temperaturg powietrza i podioza. Nalezy rowniez

sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w ST z

potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych (odbiory

miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotdow odbioru robot lub wpisow do dziennika
budowy.

6.4. Badania i kontrole po wykonaniu robét

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia kierownika budowy. Powierzchnie zabezpieczone powloka

hydroizolacyjna, po ich odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada w obecnosci Inzyniera.

Do badan kontrolnych, ktore nalezy wykonywaé w obecnosci Inzyniera naleza:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie grubosci i jakos$ci warstw ochronnych,

- pomiar grubos$ci powloki.

Sprawdzenie grubos$ci powloki nalezy wykonywa¢ metodami niszczgcymi lub nieniszczgcymi z doktadno$cig do 1

mm wykonujac 1 pomiar na 25 m? powtoki, lecz nie mniej pomiaréw niz 5 na jednym obiekcie. Uzyskane wyniki

nalezy porowna¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okre§lonej w Swiadectwie Dopuszczenia do

Stosowania. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczeg6lno$ci moze on uznaé za wystarczajace raporty z

badan wykonywanych przez Wykonawce. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie

od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to

Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych

badan albo moze opieraé si¢ wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatdéw i robot z niniejsza
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specyfikacja. Catkowite koszty takich powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione
przez Wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami hydroizolacji

Jezeli zabezpieczenie hydroizolacyjne bedzie wykonane Zle, to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona
na nowa na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nie osiaggnigcia przez probki okreslonych parametrow.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robét jest — m? pokrytej powierzchni,

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. Odbior robét
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:

. po dostarczeniu materiatow na budowe,
. po przygotowaniu podtoza,
. po wykonaniu warstwy izolacyjnej.

Przy odbiorze materialdéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez producenta, oraz zgodnosé
materiatdéw z normami, lub $§wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

wytrzymatosci, rownosci, czystosci podktadu.
Odbidér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:

- grubosci i cigglosci warstwy izolacji,

— poprawnosci obrobienia naroznikdw i przebié,

- warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podtoza
Odbidr ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu

ciaglosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,

wystgpowania ewentualnych uszkodzen.

9. Podstawa platnoSci.

9.1.0gdlne wymagania dotyczace platnoSci zawarte sa w ST.

9.2.Szczegolowe warunki platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, przygotowanie powierzchni betonu,
gruntowanie powierzchni betonu, wykonanie warstwy izolacji z grubowarstwowej, polimerobitumicznej masy
uszczelniajacej z zapewnieniem szczelno$ci potaczen, utozenie i przyklejenie punktowe ptyt styropianowych lub
styrodurowych jako warstwy ochronne. Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie
miejsca pracy.

9.3. Szczegélowy zakres robét wchodzacych w zakres platnosci

Utozenie izolacji z dwuskladnikowej grubowarstwowe;j, polimerobitumicznej masy uszczelniajacej o grubosci 3 mm
wraz z warstwa ochronng - wg przedmiaru.

10. Przepisy zwiazane

-Dz. U. Nr 109/2004 ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych
IBDiM Warszawa.
- Technologie robot utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych IBDM 1990 .
- Metody badan izolacyjnych materiatéw samoprzylepnych, zgrzewalnych
i mastyksoéw - IBDiM W-wa 1991r.
- Karty techniczne produktéw wydane przez producenta oraz odpowiadajace im
aprobaty techniczne IBDiM.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

IZOLACJE - HYRDOIZOLACJE SYSTEMU SIKA
2.Materialy

1) System SikaProof A08
2) System SikaPlan:
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- Sikaplan W Felt PP 500

- Sikaplan WP 1100-15HL

- Sikaplan W Felt PP 500

3) Sika Waterbar AF24

4) Sika Tricosal KAB 150

5) Sika Waterbar DF24

6) Sikadur Combiflex SG System:

- tasma Sikadur Combiflex SG 20 M 250

- klej Sikadur Combiflex Adhesive CF normal

7) System Sika Dilatec ER-350

- taSma Sika Dilatec ER

- klej Sikadur Combiflex Adhesive CF normal

8) System Sika Tricoflex:

- taSma Sika Tricoflex DFT 330/3 KI

- klej Tricoflex adhesive FU 60

9) SikaMur InjectoCream 100

Opis:

Hydroizolacja ptyty fundamentowej - membranowy, arkuszowy system hydroizolacyjny dla konstrukeji zelbetowych,

uktadany bezposrednio przed pracami zbrojarskimi i betoniarskimi. W trakcie uktadania i twardnienia mieszanki system

trwale taczy z betonem w petni przylegajac do izolowanej konstrukcji i tworzac wodoodporng oraz wodoszczelng

barier¢. Gtéwnym sktadnikiem systemu jest trzywarstwowa membrana izolacyjna wykonana na osnowie z poliolefiny

(FPO) z utozonymi w formie siatki $ciezkami specjalnego kleju i warstwa polipropylenowej widkniny. Np. SikaProof

A08

Gloéwne parametry techniczne:

- Wodoszczelnos¢ do 10,00m stupa wody

- Wodoszczelnos¢ bez bocznego podciekania wody — do 7.0 bar

- Grubos¢ calkowita systemu — 1,35 mm — w tym grubo$¢ membrany 0,80 mm

- Zdolnos¢ mostkowania rys — do 1mm

- Wydtuzenie (w poprzek) > 1000 %

- Stosowany na zimno,bez wstgpnego podgrzewania lub otwartego plomienia, przed montazem zbrojenia i wylewaniem
betonu

- W sposob pelny i trwaty przywierajacy do konstrukeji zelbetowej bez mozliwosci penetracji wody migdzy betonem a
membrang

Hydroizolacja $cian fundamentowych - membranowy, arkuszowy system hydroizolacyjny dla konstrukcji zelbetowych,

uktadany bezposrednio przed pracami zbrojarskimi i betoniarskimi. W trakcie uktadania i twardnienia mieszanki system

trwale taczy z betonem w pelni przylegajac do izolowanej konstrukcji i tworzac wodoodporng oraz wodoszczelng

barierg. Gtownym sktadnikiem systemu jest trzywarstwowa membrana izolacyjna wykonana na osnowie z poliolefiny

(FPO) z utozonymi w formie siatki $ciezkami specjalnego kleju i warstwa polipropylenowej widkniny. Np. SikaProof

A08

Gloéwne parametry techniczne:

- Wodoszczelno$¢ do 10,00m stupa wody

- Wodoszczelnos¢ bez bocznego podciekania wody — do 7.0 bar

- Grubos¢ catkowita systemu — 1,35 mm — w tym grubo$¢ membrany 0,80 mm

- Zdolno$¢ mostkowania rys — do 1mm

- Wydtuzenie (w poprzek) > 1000 %

- Stosowany na zimno, bez wstgpnego podgrzewania lub otwartego ptomienia, przed montazem zbrojenia i
wylewaniem betonu

- W sposob pelny i trwaly przywierajacy do konstrukeji zelbetowej bez mozliwosci penetracji wody miedzy betonem a
membrang

Hydroizolacja stropu oraz $ciany przy budynku istniejacym - jednorodna membrana hydroizolacyjna z warstwa
wierzchnig o grubosci 0,6 mm, na bazie polichlorku winylu (PCW-P) zgrzewana goracym powietrzem. Np. System:
Sikaplan W Felt PP 500 + Sikaplan WP 1100-15HL + Sikaplan W Felt PP 500

Glowne parametry techniczne:

- Grubo$¢ membrany: 1,50 mm (Yacznie z warstwa wierzchnig 0,60 mm)

- Wodoszczelno$¢ do 10,00 m stupa wody

- Odpornos¢ na UV (350 MJ/m2)

- Odpornos¢ na przerastanie korzeni

- Wydtuzenie (w poprzek) > 300 %
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Dodatkowo 2 x geowldknina o masie powierzchniowej 500g/m2 np. Sikaplan W Felt PP 500 (Warstwy Systemu:
geowldknina + membrana + geowldknina)

Przerwy robocze ptyta-ptyta, Sciana-§ciana— tasma zewngtrznie wbetonowywana do przerw roboczych z
termoplastycznego PCW przeznaczona do elastycznego uszczelniani spoin roboczych w konstrukcjach betonowych.
Np. Sika Waterbar AF24
Glowne parametry techniczne:
- Szerokos¢ tasmy — 240mm
- Szerokos¢ czgsci odksztalcalnej — 90mm
- Grubos¢ czgsci odksztatcalnej — 4,0 mm
- Szerokos¢ czgsci uszczelniajacej — 4 X 25mm
— Maksymalne ci$nienie wody — 10,0 m

Przerwa robocza ptyta-Sciana - asymetryczna tasma z karbowanego profilu wykonanego z wysokiej jakosci PCV oraz z
silnie peczniejacego pod wplywem wilgoci elementu wykonanego ze specjalnego tworzywa. Np. Sika Tricosal KAB
150
Gloéwne parametry techniczne:
- Wysokos¢ tasmy — 150mm
- Posiada aktywna wktadke peczniejaca

— Montowana za pomocg specjalnych klamer do zbrojenia gornego ptyty fundamentowej

Przerwy dylatacyjne ptyta-ptyta, §ciana-§ciana — ta§ma zewnetrznie wbetonowywana do przerw dylatacyjnych z
termoplastycznego PCW przeznaczona do elastycznego uszczelniania przerw dylatacyjnych w konstrukcjach
betonowych. np. Sika Waterbar DF24

Gloéwne parametry techniczne:

- Szerokos¢ tasmy — 240mm

- Szerokos¢ czesci odksztatcalnej — 90mm

- Grubos¢ czesci odksztatcalnej — 4,0 mm

- Szerokos¢ czesci uszezelniajacej — 4 X 25mm

- Maksymalne ci$nienie wody — 10,0 m

- Sumaryczne odksztatcenie maksymalne — 10,0 mm

Niektore przerwy dylatacyjne oraz ewentualne zabezpieczenie katdw ostrych przy przejSciu membrany Sikaplan ze
stropu na $cian¢ — system do uszczelniania szczelin dylatacyjnych, konstrukcyjnych, przerw roboczych oraz spgkan. Po
przyklejeniu do szczeliny przenosi nieregularne odksztatcenia w wiecej niz jednym kierunku, zachowujgc jednocze$nie
petne uszczelnienie. System sktada si¢ z modyfikowanej, elastycznej, wodoszczelnej taSmy o grubosci 2mm i
szerokosci 250mm wykonanej z poliolefin (FPO) o zwigkszonej przyczepnosci oraz szerokiej palety odpowiednich
klejow Sikadur. Np. Tasma Sikadur Combiflex SG 20 M 250 + klej Sikadur Combiflex Adhesive CF norma

Tasma do potaczenia systemoéw SikaProof A oraz Sikaplan - Tasma brzegowa o grubosci 1,6mm i szerokosci 350mm
stosowana do izolacyjnych membran z PCW stosowanych na betonie lub metalach. Przyklejana z jednej strony przy
pomocy kleju Sikadur®-Combiflex® CF Adhesive lub Sikadur®-31 CF (krawedz typu E) i1 zgrzewana z drugiej strony
do membran izolacyjnych z PCW (krawedz typu R). np. Sika Dilatec ER-350

Tasma dylatacyjna katowa (z jednej strony wbetonowywana z drugiej strony przyklejana) - systemem naklejanych tasm
stuzacych do przeciwwodnego zabezpieczenia dylatacji, przerw roboczych i peknigé konstrukceji budowlanych
wykonanych z zelbetu, betonu, cegly oraz stali, sktadajacym si¢ z elementu uszczelniajacego na bazie Elastomeru
Termoplastycznego TPE oraz zestawu klejowego na bazie zywic epoksydowych. Np. tasma Sika Tricoflex DFT 330/3
KI + klej Tricoflex Adhesive FU 60.

Iniekcje poziome murdw istniejacych - materiat umozliwiajacy ochrong przed wilgocia kapilarna. Ktory zaaplikowany
przy pomocy pistoletu w odpowiednio wywiercone otwory w spoinie muru, rozprzestrzenia si¢ dyfuzyjnie w
zawilgoconej $cianie tworzac nie przepuszczajaca wody bariere i zapobiega zawilgoceniom w przysztosci. Np. SikaMur
-InjectoCream

IZOLACJE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
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Przedmiotem ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem izolacji z papy
termozgrzewalnej.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji z papy termozgrzewalnej.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania
Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robdt zwigzanych z izolacja z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwag jako§¢ wykonania.Roboty zwigzane z
wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane $ci$le wg dokumentacji technicznej.Przy wykonywaniu prac budowlach
izolacji z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzegaé przepisow BHP i przeciwpozarowych obowiazujacych w
budownictwie przy robotach izolacyjnych

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny powinni si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostalymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza
projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan
przed przystapieniem do robot.

2.Materialy
2.1. Papa termozgrzewalna podkladowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubos¢: 4,0 — 4,5 mm

- osnowa poliestrowa lub z wiokna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250 g/m2

- grubos¢: 5,0 — 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt, zaakceptowanego
przez Inzyniera

4. Transport

4.1.Transport

Rolki papy zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu, uktadajac je w pozycji lezacej najwyzej w
dwoéch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dlugoscig w kierunku jazdy $rodka transportowego na catej szerokosci.
Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bgbny metalowe w PN-O-79601. Masa roztworu w
bebnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowaé przepisy Ministra Komunikacji w
sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materialdw niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny nalezy
ustawi¢ w pozycji stojacej $cisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg cato$é
zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesuni¢ciem lub uszkodzeniem.

4.2.Magazynowanie
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Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigte, chronigce przed zawilgoceniem, w odleglosci co najmniej 120 cm
od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym i utwardzonym podlozu , w pozycji lezacej rownolegle
do siebie, nie wigcej niz w dwdch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtosé
miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwor asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od zrédta ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

5.Wykonanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2.Wykonywanie robot

Papa mocowana do podtoza za pomocg zgrzewania.

Pape przykleja si¢ za pomoca zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy plomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;j.

Palnik powinien znajdowac¢ si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15¢cm od powierzchni papy; ptomienie palnikéw

powinny by¢ tak skierowane, aby rownoczesnie podgrzewaty powloke asfaltowa do jej nadtapiania (pasmem

szerokosci ok. 10cm na calej szerokosci wstegi) i powierzchni¢ izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijana

papa).

Fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisng¢ watkiem o dlugosci rownej

szerokosci pasma papy. Szeroko$¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna

wynosi¢ minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte.

6.Kontrola jakoS$ci robot
6.1.Kontrola jakos$ci materialéw
Dostarczone na budowe elementy i materialy powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- jakosci i kompletno$ci dokumentacji.
Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Elementow i materialdw nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.
6.2.Kontrola wykonania robot
W zakresie robot izolacji papa termozgrzewalng:
Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodno$¢ z dokumentacja projektowa zastosowanych materiatow.
W zakresie podtoza z plyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podloze pod przekrycie papowe, jesli ich gestos¢ jest nie
nizsza styropianu PE 20.
Rownos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dlugoscei 2,0m. szczelina nie jest wigksza niz Smm.
Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomigdzy sasiednimi elementami podtoza.
Prawidtowos¢ osadzenia wpustow odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
Prawidtowosci wyklejenia papa elementdw pionowych taczacych si¢ z dachem i przechodzacych przez dach: - nalezy je
wyklei¢ papa na wysoko$¢ minimum 15c¢m od poziomu gornej warstwy pokrycia dachu.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzaé jedynie w wybranych
przez komisje¢ miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby
sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce poddaé przez 15 minut dziataniu strumienia
wody z weza.
Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z producentem papy.
Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.
Odbiory czegsciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywac¢ po minimum 24 godz. od chwili ulozenia papy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest — m? pokrytej powierzchni,

[lo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8.0dbidr robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbidr czesciowy

Teatr Wybrzeze - GDANSK ul. Swietego Ducha 2 63



Odbiory czeSciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonanych robot pokrywczych.
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza
doktadnos$ci zagruntowania podtoza
- jakosci zastosowanych materialow
doktadnosci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem
8.2.0dbidr ostateczny
Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot.

Oceny technicznej robot nalezy dokonaé w oparciu o odbior ostateczny przeprowadzony komisyjnie.

Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbiorow czgsciowych oraz dokumentacje
techniczng i dziennik budowy.

10.Przepisy zwigzane

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robdét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

IZOLACJAZ PLYT Z WELNY MINERALNEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych z
plyt z welny mineralnej dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji roboét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji termicznych z
plyt z welny mineralne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogéle wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wlasciwag jako$¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacj¢ projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznych sg: - ptyty z welny mineralne;j

3. Sprzet
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4, Transport

Plyty z welny mineralnej sa pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w
pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed
uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $rodka transportu Sruby i inne czgsci nalezy usuna¢ lub zabezpieczy¢, aby nie
uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Ptyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podtozu, z dala od Zrédta ognia.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonywania i odbioru robot
ogolnobudowlanych w zakresie przepisow BHP i p. poz.

5.2. Opis ogolny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robdt bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ uktadane w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢
ciggta i mie¢ stalg grubo$¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku
warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte
w jednej warstwie powinny miec stalg grubosé.

Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt z welny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez przyklejania. Uktadanie
izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podloze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierdéwnos$ci nie moga przekracza¢c 9 mm na
odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nierdwnosci nalezy je wyréwnaé zaprawa cementows, przed roztozeniem
paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakoSci
Zastosowane plyty z welny mineralnej powinny charakteryzowac si¢:
— zgodnoscig z BN-84/6755-08,
— gestoscia 40-140 kg/m®,
- wilgotnoscia nie przekraczajaca 2%,
— wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,
— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,
- zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,
- wtokna powinny by¢ hydrofobizowane,
— posiada¢ $wiadectwo ITB i $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest — m? pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. Odbior robot
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach:
- po dostarczeniu materialow na budowe,
- po przygotowaniu podioza,
- po wykonaniu warstwy ocieplajace;.
Przy odbiorze materialow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz zgodnosé
materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbior podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:

. zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
. jakosci wykonania paroizolacji.

Odbior wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
. jako$ci zastosowanych materiatow,
. grubosci i cigglosci warstwy ocieplajace;,
. czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbior6w miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
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zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.
Odbioér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszystkie dokumenty.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 I1zolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robdt przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

IZOLACJA Z PLYT STYROPIANOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych
wykonanych z ptyt styropianowych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji termicznych z
plyt styropianowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdéle wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wlasciwag jako$¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy. Material powinien
odpowiadac¢ polskim normom lub posiada¢ atest ITB oraz oceng higieniczno-sanitarna.

Ptyty styropianowe moga by¢ stosowane do ocieplania podtog, stropow i stropodachow. Pltyty moga by¢ przyklejane
lepikiem asfaltowym na goraco lub klejami nie zawierajacymi rozpuszczalnikéw, lub uktadane na sucho.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4. Transport

Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, $ci§le obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz srodka transportu $ruby i inne czgsci
nalezy usuna¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Ptyty nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podtozu, z dala od zrodta ognia.
Ptyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno.
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5. Wykonanie robét

5.1. Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram roboét uwzglgdniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny.

Roboty termoizolacyjne bez proceséw mokrych mozna wykonywaé rowniez w okresie zimowym. Nalezy wykonywac
je w sposob zapewniajacy ochrong materiatow ocieplajacych przed dziataniem wod deszczowych lub wody zarobowe;j.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla i mie¢ statg grubos¢ zgodna z projektem. Plyty powinny by¢ uktadane na styk, a
przy ukladaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki poszczegdlnych warstw byly przesunigte o min. 3
cm. Plyty jednej warstwy powinny mie¢ taka sama grubosc.

Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ réwna i czysta.

Przy wykonywaniu izolacji na stropach i stropodachu na podtozu nalezy wykona¢ warstwe paroizolacji. Ptyty beda
usktadane na styk i doktadnie dopasowywane.

Izolacje stropéw miedzy kondygnacjami nalezy ulozyé z pasem brzegowym szer. min. 1 cm, o wysokosci
odpowiadajacej wysokos$ci wszystkich warstw podlogowych. Na ptytach styropianowych nalezy utozy¢ warstwe folii
polietylenowej gr. min. 0,1 mm z wywinigciem na pasy brzegowe.

Izolacja podlogi na gruncie zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych.

Warstwy ocieplajace na stropodachu nalezy uktadaé kilkumetrowymi pasami, prostopadtymi do kalenicy, zaczynajac od
gornych plyt. Ptyty moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na gorgco (temp. max. 120°C) lub systemowymi
masami izolacyjnymi stosowanymi na zimno. UtoZone na posmarowanym lepikiem podtozu ptyty, nalezy niezwtocznie
zabezpieczy¢ przed opadami. Warstwa gladzi cementowej, wykonywanej na ociepleniu powinna by¢ zdylatowana na
pola o powierzchni 3 x 3 m, dylatacje nalezy wykona¢ rowniez przy $ciankach attykowych. Do czasu stwardnienia
gtadzi nie wolno po niej chodzi¢.

Warstwy izolacji na stropach i ptycie fundamentowej moga by¢ uktadane na sucho.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje
- odbidr jako$ciowy materiatdéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,
- odbidr podloza pod izolacje,
— kontrole utozonej warstwy izolacji.

Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

— odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,
- by¢ materiatem samogasnacym wg PN-C-89297,
- mie¢ strukturg¢ komorkowa,
- charakteryzowac si¢ prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnis,
— charakteryzowac si¢ niskg chtonno$cig wody,
- odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gesto$é pozorna 20-30 kg/m® i wytrzymatosé na
rozciagganie > 195 kPa,
zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,
— wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

- posiada¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta.
Do izolacji na stropach migdzy kondygnacjami zaleca si¢ zastosowanie kombinacji plyt ze styropianu elastycznego,
zapewniajacego lepszg izolacj¢ akustyczng stropu i ptyt ze styropianu FS-20.
Lepik asfaltowy stosowany na gorgco powinien odpowiada¢ normie PN-C-96177.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robét jest — m” pokrytej powierzchni,

Tloé¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. Odbioér robot
Odbior powinien polegaé na:
- sprawdzeniu wynikow kontroli jako$ci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,
- odbiorze przygotowania podtoza,
- odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajacej, ale przed ulozeniem warstwy gladzi
cementowej.
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz zgodno$¢
materialdw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbior podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
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. zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
. jakosci wykonania paroizolacji.
Odbidér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowaé sprawdzenie:
. jakosci zastosowanych materiatow,
. grubosci i cigglosci warstwy ocieplajacej,
. czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
. potaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.
Odbiodr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréow miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.
Odbior powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczy¢ wszystkie dokumenty.

10. Przepisy zwiazane

-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielko$ci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

IZOLACJA Z PLYT EUROTHANE G

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych
wykonanych z ptyt izolacyjnych Eurothane G - (PIR+GK) dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce wykonanie izolacji termicznych z
piyt izol - PIR+GK.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczgce robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majagcemu wlasciwe dosSwiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwa jako$¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacj¢ projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej jest ptyta izolacyjna — PIR+GK Eurothane. Materiat
powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiadac¢ atest ITB oraz oceng higieniczno-sanitarna.

Ptyty moga by¢ stosowane do ocieplania $cian. Ptyty moga by¢ przyklejane klejami nie zawierajacymi
rozpuszczalnikow, lub uktadane na sucho.
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3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4, Transport

Pakiety z plytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz §rodka transportu $ruby i inne czesci
nalezy usung¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Ptyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podtozu, z dala od zrodta ognia.
Ptyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno.

5. Wykonanie robaét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny.

Roboty termoizolacyjne bez proceséw mokrych mozna wykonywaé rowniez w okresie zimowym. Nalezy wykonywac
je w sposob zapewniajacy ochrong materialow ocieplajacych przed dziataniem wod deszczowych lub wody zarobowej.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla i mie¢ stalg grubos¢ zgodng z projektem. Ptyty powinny by¢ uktadane na styk, a
przy uktadaniu kilku warstw nalezy ulozy¢ je mijankowo, by styki poszczegdlnych warstw byly przesunig¢te o min. 3
cm. Plyty jednej warstwy powinny mie¢ takg samg grubosc.

Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ rowna i czysta.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje

- odbior jakosciowy materialow przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,
- odbidr podtoza pod izolacje,

- kontrole utozonej warstwy izolacji.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robét jest — m? pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbior robot

Odbidr powinien polegaé na:

- sprawdzeniu wynikow kontroli jako$ci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,

- odbiorze przygotowania podtoza,

- odbiorze po przyklejeniu badz ulozeniu warstwy ocieplajace;.

Przy odbiorze materialdow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez producenta, oraz zgodnos¢
materiatdw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST - 01.09.00.

POKRYCIE DACHU

1.Wstep.

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej cze¢sci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz
obrébkami blacharskimi

1.2.Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
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1.3.Zakres robot objetych ST.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku.
1.4.0Kkreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami

1.5.0golne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Ogolne wymagania dotyczgce materialow.

Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera.

Materialy izolacji cieplnej — jak ST 1zolacje

Blacha miedziana — obrobki i krycie dachu

Papa zgrzewalna — pokrycie dachu

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4. Transport.
Materiaty izolacyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utrata statecznos$ci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.

Ogole zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogolne.

5.2. Szczegblne zasady wykonania robot.

Wykonawca przystepujacy do budowy winien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z maszyn i sprzgtu gwarantujacych
wilasciwg tj. spetniajacg wymagania ST jako$¢ robot. Wykonanie robdt powinno odbywac sie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

5.2.1.Wymagania przy wykonywaniu robot

Do montazu przykrycia dachu z blachy nalezy przystapic¢ po zakonczeniu nast¢pujacych prac:

- montazu elementéw zelbetowych i stalowych

- betonowania

- zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowej

5.3.0cieplenie stropodachu —wg ST izolacje cieplne

5.4 Krycie potaci dachu - powinno by¢ taczone migdzy soba na rabki lezace podwdjne

5.5.0brobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci.

Opierzenia attyki wykona¢ z blachy miedzianej. Roboty blacharskie z blach mozna wykonywac o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.6. Odwodnienie dachu

6. Kontrola jakosci
6.1.Kontrola jakosci materiatow
1.Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
e  kompletnosci dostawy,
e zgodnosci elementdw z Dokumentacja Projektowa,
e pod wzgledem stanu technicznego,
e jakosci i kompletnosci dokumentacji.
2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
3.Elementow i materialow nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
6.2. Materiaty izolacyjne
Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci
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lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatdow izolacyjnych, ktorych wasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioré6w materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa robot jest:

dla robot pokrycia dachu — m? pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. Odbior robét.
8.1.0dbidr konstrukcji
Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchytki wymiarowe elementow stalowych.
Zauwazone bledy i usterki nalezy naprawi¢ przed przystapieniem do montazu.
Konstrukcja wsporcza winna by¢ sprawdzona na:
- zgodno$¢ usytuowania i rozstawu platwi z projektem
- prostoliniowos¢ krawedzi platwi.
8.2.0dbidr elementdéw i akcesoriow
Do kazdej partii blach trapezowe;j i akcesoriow przykrycia powinno by¢ dolaczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich §wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach przedmiotowych.
Blach i akcesoriow niespetniajacych tych wymagan nie nalezy stosowa¢. Ewentualne niewielkie usterki techniczne,
powstaty w czasie transportu lub sktadowania, nalezy prze montazem usungc.
8.3.0dbidr gotowych przykry¢ dachowych
Po wykonaniu przekrycia dachowego nalezy dokona¢ odbioru prac, szczegolnie pod katem :
- prawidlowego taczenia i mocowania arkuszy blach. Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ w ztgczach
prostopadtych i rownolegltych do okapu oraz na kalenicy i korytach
- prawidlowego mocowania blach do platwi. Sprawdzenie to nalezy dokona¢ wzrokowo, zwracajac uwage na
rozmieszczenie tacznikow i ich usytuowania,
- ulozenia arkusza blachy na potaci — szersze dno bruzdy na spodzie,
- sprawdzenie mocowania rynien,
- usuniecia z przekrycia wszelkich odpadéw materiatlowych,
- wygladu zewnetrznego dachu .
Podstawa odbioru ostatecznego sa:
- powykonawcza dokumentacja techniczna,
- protokoty z odbioru robét zanikajgcych i odbiordéw czgsciowych,
- zaswiadczenie o jakosci blachy i akcesoridow dostarczonych do wykonania przekrycia, wystawione przez
producenta.
8.4.0dbidr podtoza.
Badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czg¢sciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem
do krycia potaci dachowych,sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza
8.5.0dbidr robot pokrywezych.
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czg¢sciowych. Badania w czasie odbioru czg§ciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbior czeSciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
poditoza, jako$ci zastosowanych materiatéw, doktadno$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czg$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.Badania koncowe pokrycia
nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robdt, po deszczu.
Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna, dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czg¢Sciowy podtoza oraz poszczegodlnych
warstw lub fragmentow pokrycia, zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych
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materiatow, protokoty odbioru materiatow i wyrobow.
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i polaczenia
ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

9. Podstawa platnoSci.

Placi sie za ustalona ilo$¢ m” pokrycia z wykonaniem podtoza, ktora obejmuje:

przygotowanie,zmontowanie i umocowanie w podtozu,uporzadkowanie stanowiska pracy.

Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie,zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

RYNNY I RURY SPUSTOWE

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace montazu i odbioru rynien i rur spustowych
dla obiektow kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu montaz rynien i
rur spustowych z blachy tytanowo-cynkowej.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Rynna — koryto do odprowadzenia wody z potaci dachowe;j.

Rura spustowa — rura odprowadzajgca wodg do kanalizacji deszczowej lub na teren.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Montaz systemu rynien i rur spustowych winno by¢ zlecone przedsicbiorstwu majacemu wlasciwe do§wiadczenie w
realizacji tego typu robot i gwarantujacemu whasciwg jakos¢ ich wykonania.

Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne;j.
Przy wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzegac przepisow BHP i
przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy robotach dekarskich.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrgbnymi czgsciami dokumentacji (dotyczy to zwlaszcza
projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan.

2.Materialy

Rynny, rury spustowe, a takze inne materiaty potrzebne do montazu powinny posiada¢ atest ITB oraz oceng
Panstwowego Zakladu Higieny.

Rynny i rury spustowe z blachy miedzianej

Uchwyty z blachy miedzianej

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
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W celu unikniecia niepozadanych deformacji rynny i rury spustowe powinny by¢ sktadowane i transportowane na
ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna max wysoko$¢ magazynowania — 1 m.

Ostre krawedzie stojakow, srodkow transportu stykajace si¢ z rynnami i rurami nalezy zabezpieczy¢ deskami lub w inny
sposob. Ladunek w czasie transportu powinien by¢ unieruchomiony. Nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania
elementéw i rzucania.

5.Wykonywanie robdt

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacyjny i harmonogram robo6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.

5.2.Wymagania przy wykonywaniu robo6t

Wykonanie i montaz zgodnie z sztuka dekarska i z instrukcja producenta.

6.Kontrola jakosci robét
6.1.Rynny i rury spustowe
Wymagania techniczne:
Blacha pierwszej klasy jakosci
Powierzchnia blachy nie powinna wykazywac:
- peknigé
- luszczenia powtoki organicznej
- naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem
Dopuszcza si¢:
- grudki
- drobne plamy
Dopuszczalne odchytki:
- odchytki grubosci [mm] - +0,12
- odchytki od masy [kg] - £1,06
- szeroko$¢ catkowita - +25 + 40
- dhugosé blachy - +20
Cechowanie
Blacha powinna by¢ cechowana co najmniej na dwoch przewieszkach, przymocowanych do paczek z podaniem
nastepujacych danych:
- znak wytworni
- oznaczenie profilu i wymiary blachy
- rodzaj i kolor pokrycia
- klasa jakosci blachy
- masa paczki
- numer normy
- numer partii i numer paczki
- znak zabezpieczenia powierzchni
- liczba arkuszy w paczce (na zamdéwienia klienta)
Badania: rodzaj badan
- ogledziny powierzchni
- sprawdzenie wymiarow
- sprawdzenie masy 1m dtugosci blachy
- sprawdzenie grubosci powtoki organicznej

Probki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiar6w wybiera si¢ losowo z partii w postaci arkuszy blach, zgodnie
z normg PN-N-03010, o liczbie:
e Poziom kontroli — II og6lny wg PN-N-03021
e Wadliwos¢ dopuszczalna — max 4.0%
e Pobieranie probek do sprawdzenia masy 1 m dt. blachy nalezy przeprowadzi¢ na jednej wybranej paczce blach
z partii
e Pobieranie probek do sprawdzenia grubosci powtoki organicznej wg BN-84/0642-46
e Opis badan
- ogledziny powierzchni — nieuzbrojonym okiem
- sprawdzenie wymiarow — szablonami i stosownymi przyrzadami pomiarowymi
- pomiar masy 1 m dlugos$ci blachy — pobierang do badan paczke nalezy zwazy¢, a nastepnie uzyskany
wynik podzieli¢ przez liczbg metrow stanowiacych sumaryczng dtugos¢ arkuszy w paczce
e  Ocena jakosci i atesty
Wytworca jest zobowigzany wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie o jakosci, zawierajace co najmnie;j:

Teatr Wybrzeze - GDANSK ul. Swietego Ducha 2 74



- nazwg i znak wytworcy

- 0znaczenie wyrobu

- stwierdzenie o zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy
Wytworca jest takze zobowigzany wystawi¢ dla kazdej partii atest.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robdt jest ,,m” rynny i rury spustowe;.

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8.0dbiodr robét
8.1. Rynny
Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ST, dokumentacji projektowe;j i
Warunkach technicznych wykonania i odbioru robo6t, Tom I Roboty budowlane w zakresie:

-  wymiaréw

—  rozstawu

— wykonania rynien oraz potaczen

— rozmieszczenia uchwytéw: co 50 — 80 cm

— sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowiazkowo za pomoca wody spadek rynny nie moze

by¢ mniejszy niz 0,5%
— usytuowania zewngtrznej linii poziomej i linii stanowiacej przedtuzenie powierzchni przekrycia brzeg
zewnetrzny rynny powinien byc¢ nizej o 10mm od brzegu wewngtrznego,

8.2.Rury spustowe
Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ST i Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robét, Tom I Roboty budowlane w zakresie

- wymiarow

- rozstawu

- wykonania rur i potaczen

- umocowania w uchwytach: co 3m

- prostoliniowosci : 3mm/2m

- szczelno$cei, obecnosci dziur i peknigé

- pionowosci, za pomocg pionu murarskiego i przymiaru, z doktadnoscig do Smm:

odchylenie od pionu nie moze przekracza¢ 20mm/10m

10.Przepisy zwiazane

PN-B-102454  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej, cynkowej i miedzianej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane, cynkowe, miedziane i powlekane.

BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien potokragtych

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

POKRYCIE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachow z
papy termozgrzewalnej dla obiektow kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokrycia dachu z papy termozgrzewalne;.
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1.4.0kres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot.

Whykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ materiatdéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania
Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robot zwigzanych z poryciem dachu z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majacemu wlasciwe do§wiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwg jakos¢ wykonania.
Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;j.

Przy wykonywaniu prac budowlach pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzega¢ przepisow BHP
i przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy robotach dekarskich.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostalymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza
projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan
przed przystapieniem do robot.

2.Materialy
2.1. Papa termozgrzewalna podktadowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubosé: 4,0 —4,5mm

- osnowa poliestrowa lub z wtdkna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

gramatura osnowy: 250 g/m2

grubos¢: 5,0 — 5,5 mm

osnowa poliestrowa

posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej
klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny

e wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.3. Obrobki blacharskie
- blacha stalowa ocynkowana lub tytanowo-cynkowa grubosci 0,6mm
- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm
2.4. Kominki wentylacyjne
srednicy 25 mm — 1 kominek na 50 m?

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.Transport

Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, uktadajgc je w pozycji lezacej
najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscig w kierunku jazdy $rodka transportowego na catej
szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bebny metalowe w PN-O-79601. Masa roztworu w
bebnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac przepisy Ministra Komunikacji w
sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materialow niebezpiecznych na drogach publicznych. Bgbny nalezy
ustawi¢ w pozycji stojacej $cisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyty zwartg catosé
zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym przesuni¢ciem lub uszkodzeniem.

4.2.Magazynowanie

Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigte, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegloéci co najmniej 120 cm
od grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rdwnym i utwardzonym podlozu , w pozycji lezacej rownolegle
do siebie, nie wigcej niz w dwdch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wigcej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtosé
miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.
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Roztwor asfaltowy — w szczelnie zamknigtych bebnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od zrédta ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

5.Wykonanie robot

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2.Wykonywanie robét

e Papa mocowana do podtoza za pomocg zgrzewania.

e Pape przykleja si¢ za pomoca zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.

o Palnik powinien znajdowac¢ si¢ w odlegltosci nie mniejszej niz 15¢cm od powierzchni papy; ptomienie palnikéw
powinny by¢ tak skierowane, aby rownoczes$nie podgrzewaly powloke asfaltowa do jej nadtapiania (pasmem
szerokosci ok. 10cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchni¢ izolowanego podtoza (bezposrednio przed
rozwijang papa).

e Fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisng¢ waltkiem o dlugosci
réwnej szerokos$ci pasma papy.

e Szeroko$¢ zakladéw papy zaréowno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna wynosié
minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte.

6.Kontrola jakoS$ci robot
6.1.Kontrola jakosci materiatow
Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
kompletnosci dostawy,
zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,
pod wzgledem stanu technicznego,
jakosci i kompletnosci dokumentacji.
Do kazdej partii dostarczonych elementow i materiatéw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich §wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Elementow i materialdw nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
6.2.Kontrola wykonania robot
W zakresie robot pokrycia dachu papa termozgrzewalna:
Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodno$¢ z dokumentacja projektows zastosowanych materiatow.
W zakresie podtoza z plyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podtoze pod przekrycie papowe, jesli ich ggstos$¢ jest nie
nizsza styropianu PE 20.
Rownos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dlugosci 2,0m. szczelina nie jest wigksza niz Smm.
Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomigdzy sasiednimi elementami podtoza.
Prawidtowos¢ osadzenia wpustow odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
Prawidtowosci wyklejenia papa elementow pionowych taczacych si¢ z dachem i przechodzacych przez dach: - nalezy
je wyklei¢ papa na wysoko$¢ minimum 15cm od poziomu gornej warstwy pokrycia dachu.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzac jedynie w wybranych
przez komisj¢ miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby
sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce poddaé przez 15 minut dziataniu strumienia
wody z weza.
Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniong z producentem papy.
Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.
Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godz. od chwili ulozenia papy.

7.0dbior robét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.
7.1.0dbidr czgsciowy
1. Odbiory czeSciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapow wykonanych robot
pokrywczych.
2. Odbior czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza
- doktadnosci zagruntowania podtoza
- jakosci zastosowanych materialow
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem
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7.2.0dbiér ostateczny

1 Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Odbidr ostateczny powinien polegaé¢ na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
dekarsko-blacharskich i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi.
Oceny technicznej robdt nalezy dokona¢ w oparciu o odbidr ostateczny przeprowadzony komisyjnie.
Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbiorow czgsciowych oraz dokumentacje
techniczng i dziennik budowy.

2.

8.Przepisy zwiazane

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.10.00

TYNKI WEWNETRZNE I OKLADZINY WEWNETRZNE

TYNKI

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych
cementowo-wapiennych dla obiektow kubaturowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
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tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5.0golne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych, wewngtrznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujagcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

Wykonawstwo tynkow zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczego6lnych opracowan
przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyskaé¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2.Materialy

2.1.Zastosowane materialy

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane jako gotowe suche mieszanki.

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawiera¢ siarczandw, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno
posiada¢ wydany przez producenta atest.

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ moga dowolnym transportem, zapewniajagcym ochrong przed
warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposdb zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi,
w szczegdlnoscia przed wilgocia.

5 .Wykonanie robot

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane.

5.2.Wymagania dla tynkéw wewngtrznych, cementowo-wapiennych zostaty opisane PN-B-10100 ,,Roboty tynkowe.
Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.3.0pis ogolny.

Do wykonywania tynkdw mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu murdw, tj. po uplywie 4-6
miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystapieniem do robot tynkowych powinny byé:

e  zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

e  zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

e  osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciaggu doby temperatura nie spadnie
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich §rodkdéw zabezpieczajacych.

Podloze z elementdw ceramicznych, pod wykonanie tynkdéw, powinno by¢ czyste i odtluszczone, spoiny powinny by¢
nie zapelnione zaprawa na gieboko$¢ 10-15 mm. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy
cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywaé¢ wg paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po zwigzaniu
obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy warstwe narzutu dociskaé paca przesuwang stale
w jednym kierunku. Grubos¢ warstwy narzutu powinna wynosic
8-15mm .

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Teatr Wybrzeze - GDANSK ul. Swietego Ducha 2 80



Podczas zacierania warstw gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykona¢ z zaprawy
cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz
nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka pacg drewniang.Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1
tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.

WYKONANIE GLADZI SZPACHLOWEJ JEDNOWARSTWOWEI.

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do wykonania tych
czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych , cementowych i akrylowych. Przed przystapieniem do szpachlowania nalezy
odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Podloze kruche, pylace, bardzo chtonne nalezy zagruntowa¢ odpowiednim
mleczkiem gruntujacym, rysy i peknigcia nalezy poglebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z
wtokna szklanego zaprawa gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy szpachlowac¢ wezesniej wybrang szpachla.
Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek $ciernych lub specjalnego papieru $ciernego o numeracji od
100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni $§ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe
masy szpachlowe, ktore naklada si¢ cienka warstwa o grubosci ok. | mm. Masg stosowac przy temperaturze podtoza
minimum +5°C

Podczas wykonywania gladzi zaprawe naciaga si¢ rOwnomiernie za pomocg nierdzewnej pacy na grubos$¢ od 0 do 3
mm, silnie dociskajac do podioza. Na $cian¢ naklada si¢ mas¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu wykonujac ruch
paca od dotu ku gorze, za$ na sufit pasami w kierunku od oknaw glab pomieszczenia ciagnaé pace w kierunku do
siebie. Powstate niedoktadno$ci ponownie zaszpachlowac i po wyschnigciu przeszlifowaé. Podczas wysychania nalezy
unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewni¢ wlasciwa wentylacje i przewietrzenie pomieszczen.
Przed przystapieniem do wykonywania powloki malarskiej nalezy zastosowa¢ odpowiedni srodek gruntujacy.

6.Kontrola jakosci
Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:
Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno — PN-B-30020 ,,Wapno” , PN-B-6732-12 ,,Ciasto wapienne”
Woda — PN-C-04630 ,,Woda celow budowlanych. Wymagania i badania”
Kruszywo — PN-B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”
Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,,Zaprawy budowlane cementowe”
Kontrola jako$ci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng
e  Minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
e Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych III kat.
1. odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wickszej niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na dlugos¢ taty kontrolnej 2 m,
2 . odchylenie powierzchni i krawedzi:
e  od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm/m i ogoétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,

e  od kierunku poziomego: nie wicksze niz 3 mm/m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni mi¢dzy
przegrodami pionowymi,

— odchylenia przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wigkszy niz 3 mm/m,

— odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm

— miejscowe nierdwnosci o szerokosci i glebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m? tynku,

— Niedopuszczalne jest wystgpowanie nastgpujacych wad:
wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,
peknigcia powierzchni ,
wykwity soli w postaci nalotu,
trwate zacieki na powierzchni,
odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robét jest — m* wykonanej powierzchni.

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8.0dbiér robot

8.1.0dbiér materialéw.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow
dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.2.0dbiér podloza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczgciem robot tynkarskich. Podtoze powinno by¢ czyste,
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odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru ceglanego powinny by¢ nie

wypehione zaprawa na glebokos¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z bloczkow na glebokos¢ 2-3 mm,

podtoza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.3.0dbiér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

e zgodno$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacja techniczna,

e  odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkow,

e  gladko$¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitdw, zaciekow, peknieé, wypryskoOw i specznien jest
niedopuszczalne,

e przyczepno$¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy

odbiorze.”

10.Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

PN-B-04500 »~Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”

PN-C-04630 »Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.”

PN-B-01300 ,»Cementy. Terminy i okre$lenia.”

PN-B-04309 ,,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320 ,,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jako$ci.”

PN-B-04350 ,,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.”

PN-B-04351 ,,Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.”

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

ROBOTY OKLADZINOWE Z PLYTEK I PLYT KAMIENNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin §ciennych
wewngtrznych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
oktadzin §ciennych wewnetrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin $ciennych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujagcemu wiasciwag jakos¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z caloscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczeg6élnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Oktadziny wewnetrzne mozna wykonywac po uptywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu surowego budynku.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.
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Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sg materialy okreslone w projekcie budowlano-wykonawczym:;
2.1.1. ptytki ceramiczne(ptytki gres) - barwione w masie, monokolor, rektyfikowany, wymiar 20x20x0,8cm
powierzchnia naturale, nienasigkliwe, kolor na etapie NA.

Plytki przeznaczone na okladziny wewnetrzne, powinny mie¢ gltadka i I$nigca powierzchnie licowa, a strong
montazowa — chropawa, zeberkowana. Nasiakliwos$¢ ptytek nie powinna przekracza¢ 14%.

Nalezy zastosowa¢ plytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do
fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzuja si¢ wodoodpornos$cia, mrozoodpornoscia, tatwoscia
zastosowania, niepalnoscia. Plytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

2.2. Ptyty kamienne marmurowe

UWAGA!
Plytki $cienne w wykonczeniu R9 i R10 oraz plytki posadzkowe w wykonczeniu matowym i w polysku musza miec
identyczne odcienie kolorow.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu

Uktadanie ptytek wykonuje si¢ przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejaca przygotowuje si¢ przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, Transport

Plytki oktadzinowe pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac¢ je w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin Sciennych nie nalezy transportowac i przechowywac w temperaturze
ponizej 5°C.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,,Oktadziny z ptytek §ciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 , Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe
uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogolny.

Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny powinno
by¢ rowne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno byé
porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i peknigcia nalezy zaprawi¢ zaprawa cementows,
nier6wnosci nalezy wyré6wnaé zaprawa o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podloza. Przy
nierowno$ciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygladzajacej np. tynku pocienionego lub
kleju.

Przed przystapieniem do mocowania okladziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ polozenie powierzchni, i okresli¢
polozenie gornej krawedzi elementow w poszczegdlnych rzgdach za pomoca naciagnigtego sznura. Plytki i plyty
powinny zosta¢ posortowane, wstgpnie nalezy rozplanowac ich utozenie na $cianie.

5.3.1. Oktadzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych i ptyt kamiennych.

Ptytki i ptyty do wykonania oktadzin wewnetrznych beda mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym podtozu.
Sciany powinny by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawa cementowa, $ciany z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy zagruntowaé rozrzedzonym klejem. Ptytki zostang utozone do wysokosci zgodnie z projektem.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od wyznaczenia rozmieszczenia plytek. Rozplanowanie plytek powinno by¢
symetryczne wzgledem otwordow drzwiowych i okiennych. Przycinanie plytek nalezy ograniczy¢ do minimum.
Uktadanie zaczyna si¢ od najnizszego pasa ptytek na $cianie, opierajac je na fatach drewnianych. Klej nanosi si¢ na cala
powierzchnig¢ ptytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy
wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w kolorze harmonizujacym z barwa oktadziny. Po utozZeniu oktadzing nalezy
wyspoinowac i po stwardnieniu zmy¢.

6. Kontrola jakoS$ci robét
6.1. Ptytki ceramiczne i ptyty kamienne
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Podczas odbioru jakosciowego plytek i plyt, przeznaczonych do wykonania oktadzin wewngtrznych Scian nalezy
sprawdzic:
e zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),
jednolitos¢ barwy i wzoru,
stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow szkliwa),
prawidtowo$¢ zachowania ksztaltu (nie moze wystgpowaé zwichrowanie, tukowatos$¢, rombowato$¢ plytek),
e prawidlowos$¢ zachowania wymiarow.
Odchytki wymiar6w moga wynosi¢:
c) dhugosé¢ krawedzi +3 mm,
d) grubos¢ ptytek £2 mm.
Plytki powinny odznacza¢ si¢ nastgpujacymi cechami:
e nasigkliwo$cig max. 10%,
e szkliwo odporne na nagle zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 £2°C,
e wytrzymalo$¢ mechaniczna na zginanie min. 15 N/mm?®.
Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na opakowaniu
powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw, barwy i gatunku.

8. Odbior robét

Odbiédr techniczny wykonanej oktadziny $Sciennej obejmuje:
g) odbior materiatow i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestacji,
h) odbidér podtoza w oparciu o protokoty odbioru robot poprzedzajacych,
i) odbior gotowej oktadziny.
Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:
e przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak gluchego
odgtlosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podlozem),
e prawidlowos$¢ przebiegu spoin, poprzez naciagnigcie cienkiego sznura wzdhuz spoin i pomiar odchylen z
doktadnoscia do 1 mm,
o prawidlowo$¢ uksztaltowania powierzchni okladziny, poprzez przylozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkos$ci prze$witu z doktadnos$cia do 1 mm,
e szerokos¢ stykow i prawidlowos$é ich wypehienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnosciag do 0,5 mm,
e jednolitos¢ barwy lub wzoru plytek.

10. Przepisy zwiazane
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12031 Plytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodne;j.

PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatos$ci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wglgbne $cieranie.
Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 105: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pgknigcia
wloskowate.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 122: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki szkliwione.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

OKLADZINY DREWNIANE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin $ciennych
wewngetrznych z drewna i paneli dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
oktadzin §ciennych wewnetrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z listw i paneli drewnianych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin $ciennych winno by¢ zlecone przedsi¢biorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwa jako§¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Oktadziny wewngtrzne mozna wykonywac po uplywie 4 miesi¢cy od zakonczenia stanu surowego budynku.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materiaty — Gustafs Linear System i Gustafs Panel System.

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sa materiaty okreslone w projekcie budowlano-wykonawczym:
System oktadzin sktada si¢ z paneli dzwigkochtonnych duzej gestosci oraz zewngtrznego materiatu wykonczeniowego.
Modyfikacje wiasciwos$ci akustycznych uzyskiwane sg poprzez zmiang kluczowych parametréw systmu: grubosci oraz
gestosci materialu dzwickochtonnego, odleglosci paneli od $ciany, odlegtosci i gestosci oktadziny zewn. System w
zalezno$ci od potrzeb i w/w parametréw charakteryzuje si¢ szerokim zakresem $rednich wspotczynnikow pochtaniania.
W kazdym przypadku jest on projektowany indywidualnie a jego montaz zakonczony winien by¢ badaniami
akustycznimi.

Szczegoty wg kart katalogowych

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Panele drewniane pakowane winny by¢ w pakiety zafoliowane i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.
Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietow o jednakowej dt.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone pakiety nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuni¢gciem. Roztadunek powinien odbywaé si¢ w sposob zmechanizowany — przy pomocy
wozka widlowego.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin §ciennych nie nalezy transportowac i przechowywaé w temperaturze
ponizej 5°C.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin drewnianych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu, odpadow i pytu.

Oktadziny z ptyt nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci si¢
w granicach 60-80%. Pomieszczenie powinno by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Zasady wykonania.
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Do $ciany lub sufitu mocowany jest profil podkonstrukeji dystansujacej. Na zamocowanych dystansach mocowane sg
elementy systemu.
Szczegoty wg zalecen Producenta.

6. Kontrola jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne’
Dla paneli drewnianych w szczego6lno$ci powinna by¢ oceniana:
—  ro6wno$¢ powierzchni plyt
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)
— ogolna estetyka wykonania robot

>

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa robot jest — m? wykonanej powierzchni.

Tloé¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. Odbidr robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji wg ST daty pozytywne wyniki.
Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacja techniczng

— rodzaj zastosowanych materiatow

— przygotowanie podloza

— prawidlowo$¢ zamontowanych plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach

—  wichrowato$¢ powierzchni.

9.Podstawa platnos$ci
Ogolne wymagania ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne

10.Przepisy zwiazane
Polska Norma Branzowa

Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

UWAGA; Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.11.00

SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru §cian gipsowo-
kartonowych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
$cianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
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Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo $cianek dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujacemu wilasciwg jakos¢ wykonania.
Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wpltyw na no§nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materiatem sg plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w I gatunku, na stelazu stalowym. Typ profilu
,1007, 757, przy §ciankach o wys. 2,5 m i nizszych ,,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukcji §cianek dzialowych
produkowane s3 z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla $cianek dziatowych w pomieszczeniach suchych zastosowano
ptyty GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku czerwony). Dla $cianek
dziatowych w pomieszczeniach wilgotnych zastosowano plyty gipsowo-kartonowe GKFI, wodoodporne, o
podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku czerwony).

Welna mineralna — wypehienie migdzy ptytami.

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Plyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta
stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spigty dla usztywnienia taSmg stalowa. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos$¢ sktadowania
do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska norma branzowa nr BN-86/6743-02.

5.3. Opis ogolny.

Sciane budowanga systemu $cian z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja zespolona, powstata na
skutek trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonana z ptyt gipsowo-kartonowych.
Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikoéw ,,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z
ustawionych pionowo ksztalttownikow ,,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m® §ciany wynosi od 1,7 do 2,8
kg (w zaleznosci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,,U” mocowane sa do podtogi i
stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkéw wbijanych. Rozstaw migdzy elementami
mocujacymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wlasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podktada si¢
tasme gluszaca z tworzywa spienionego. Pomigdzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,,U” wstawiane sa stupki z
profili ,,C”. Rozstawia si¢ je doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile ,,C” nie sg trwale
taczone z profilami ,,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje si¢ z ptyt gipsowo-kartonowych (o min.
gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi p. poz. decyduja o
rodzaju zastosowanej ptyty. Diugo$ci mocowanych plyt nalezy dobiera¢ do wysoko$ci pomieszczenia. Mocowanie ptyt
do rusztu odbywa si¢ przy pomocy samo nawiercajgcych si¢ blacho wkretdéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia
si¢ gipsem szpachlowym. Polozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas
pozniejszej eksploatacji przed peknigciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje si¢
jednolita gladka powierzchni¢ pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow
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akustycznych wngtrze $cianki mozna wypelni¢ welng mineralng. W zalezno$ci od rodzaju zastosowanego ksztaltownika
mozna wznosi¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakoSci
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
— plyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknieé
— karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat si¢ nie
powodujac odklejania si¢ od rdzenia
— sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:
grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szerokosc¢ (I gatunek) dla 1200 +£3 mm
dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ si¢ z powierzchnig sasiadujacych ptyt, w obrebie
spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zalozeniem plyt
sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przykladania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dhlugosci 2 mb, w
dowolnym miejscu powierzchni, pomiar prze§witu pomiedzy lata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadno$cig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie przecinajacych
suchego tynku od pionowego poziomego si¢ ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny i odchylenia przewidzianego w
krawedzi od linii prostej dokumentacji
nie wigksze niz2 mmiw | nie wigksze niz nie wigksze niz nie wigksze niz 2 mm
liczbie nie wigkszej niz 1,5 mm/1 m i ogélem 2 mm/1 m i ogbtem nie
2 na calej dtugosci taty nie wigcej niz3 mm w | wigcej niz 3 mm na
kontrolnej o dt. 2 m pomieszczeniach do calej powierzchni
3,5 m wysokoSci, oraz | ograniczonej §cianami,
nie wiecej niz4 mm w | belkami, itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

7.0bmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST-00 Wymagania Ogdlne

8.0dbioér robét
8.1.0dbidr elementoéw i akcesoriow
Przed rozpoczgciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementow budynku, do
ktorych mocowane bedg elementy $cianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowg elementy Scian dziatowych
powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementéw rusztu oraz akcesoriow
pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotaczone
przez producenta za§wiadczenie o jakosSci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w
odpowiednich §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Norma PN-B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”
8.2.0dbidr ostateczny
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- atestacj¢ dostarczonych elementow,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesunigcie w

poziomie +3 mm),

- sprawdzenie podstawowych wymiardw geometrycznych,

- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

- sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.
Nalezy zwréci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem przekazania ich
do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9.Podstawa platnosci
Ogodlne wymagania ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne
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10.Przepisy zwigzane
Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

UWAGA; Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Teatr Wybrzeze - GDANSK ul. Swietego Ducha 2 90



ST -01.12.00
SUFITY PODWIESZANE

SUFITY Z WELOKIEN MINERALNYCH - Ecophon

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace dostawy i montazu sufitow
podwieszanych Ecophon.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji prac wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres prac objetych SST
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Prace, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu dokonanie dostawy i
montazu akustycznych sufitow podwieszanych Ecophon.

W zakres tych czynnos$ci wchodza:

A.01. specyfikacja materiatow

A.02. zamawianie materiatéw i ushug montazowych

A.03. dostawa, transport, sktadowanie materiatow

A.04. montaz sufitow

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami
stosowanymi w budownictwie.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot montazowych jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Projektanta.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow.

Wszystkie wyroby firmy Ecophon wymagaja delikatnego obchodzenia si¢.

Po odbiorze towaru przez Kupujacego, Sprzedawca nie odpowiada za uszkodzenia towar6w spowodowane dzialaniem
0s0b trzecich, niewlasciwym obchodzeniem si¢ z towarem, niewlasciwym transportem, czy nieprawidtowym
montazem, niezgodnym z zaleceniami producenta (jezeli montazu nie dokonujg autoryzowane i przeszkolone przez
Ecophon firmy). Jezeli montazu nie dokonujg autoryzowane przez Ecophon firmy, Kupujacy powinien zwrocic¢ si¢ do
Sprzedajacego o udzielenie instrukcji montazu. Materialy sprzedawane sg w petnych opakowaniach, oznaczonych i
opisanych fabrycznie przez producenta.

2.2.Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materiaty powinny by¢ sktadowane w suchych pomieszczeniach, wewnatrz budynku, zabezpieczone przed pyleniem
lub zalaniem brudng cieczg (np. rdzawa woda). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, obcigza¢ ich innymi ci¢zarami,
rzucacd.

2.3 Zamawianie materialow

Zamawiajacy materialy zobowigzany jest szczegdtowo okresli¢ typ materiatu, wymiar, kolor i ilo§¢ zamawianego
towaru. Specyfikacja ilo$ciowa poszczegdlnych materiatow wykonywana jest na podstawie projektu i ewentualnie po
pomiarach na budowie. Specyfikacj¢ sporzadza Dystrybutor Ecophon. Lista Dystrybutoréw dost¢pna jest w siedzibie
gtownej Ecophon. Zamawianie ustug montazowych odbywa si¢ u Autoryzowanych Dystrybutorow Ecophon.
3.Sprzet

Sprzet i narzgdzia stosowane do montazu sufitow muszg spelniaé wszelkie wymogi BHP. Narzedzia do przycinania i
mocowania konstrukcji sufitu podwieszanego oraz ptyt wypetiajacych znajduja si¢ w ofercie producenta, zgodnie z
katalogiem wyrobow pt. ,,Akustyczne sufity podwieszane Ecophon”. Wktadanie ptyt w przygotowana konstrukcje
powinno odbywac¢ si¢ w czystych bawelnianych rekawiczkach, ktére Sprzedajacy dostarcza do kazdej zamowionej
partii towaru.

4. Transport

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w przykrytym samochodzie i odpowiednio zabezpieczone. Kartony
nalezy umies$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1.przygotowanie robot

Sprawdzenie wymiaréw pomieszczenia i ich zgodnosci z projektem.

Wytyczenie ptaszezyzny (plaszczyzn) poziomej za pomocg poziomicy laserowej, na wysokos$ci ustalonej w projekcie.
5.2.montaz sufitow

Montaz katownikow przysciennych Connect za pomoca wkretow odpowiednich dla rodzaju materiatu, z jakiego zostaty
wykonane $ciany pomieszczenia, na wysokosci ustalonej w projekcie.

Wytyczenie siatki konstrukceji z profili Connect o wymiarach zgodnych z formatem ptyt przyjetych w projekcie

Montaz wieszakow regulowanych Connect do stropu, w rozstawie co 1200 mm w kazdym kierunku, z uzyciem kotkow
rozporowych metalowych. Odleglo$¢ wieszakow od $cian w kierunku biegu profili gtéwnych nie powinna przekraczaé
500 mm.

Jezeli zachodzi potrzeba zainstalowania w suficie dodatkowych obcigzen (lamp okragtych, gtosnikow) elementy
podwiesza¢ indywidualnie.

Montaz profili gtbwnych Connect mocowanych do wieszakdéw regulowanych (p. 5.2.3.), taczenie profili ze sobg w
jeden ciag.

Sprawdzenie poziomu profili gldéwnych za pomoca poziomicy laserowe;.

Montaz profili poprzecznych zgodnych z siatka sufitu przyje¢ta w projekcie.

Osadzenie ptyt w konstrukcj¢ z uzyciem czystych rgkawic bawetnianych. Ptyty osadza¢ w zgodnym kierunku.
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Plyty brzegowe docina¢ za pomoca noza Ecophon dostosowanego do danej krawedzi ptyty. Krawedzie ukrywajace
konstrukcje wymagaja stosowania klipsdw wspierajgcych (zgodnie z katalogiem wyrobow pt. ,,Akustyczne sufity
podwieszane Ecophon”). Docinane brzegi plyt pomalowac farbg akrylowa na kolor mozliwie najblizszy do koloru ptyt.
5.3. eksploatacja sufitow

po zamontowaniu sufitbw w pomieszczeniu nie nalezy wykonywa¢ brudnych robot, ktore moga doprowadzi¢ do
trwalego zabrudzenia plyt (prace mocno pylace typu obrobki kamieniarskie, cyklinowanie itp.)

demontowanie plyt powinno odbywac¢ si¢ przez osoby poinstruowane o sposobie wyjmowania ptyt

konstrukcji sufitu nie nalezy docigzac¢ ponad dopuszczalne normy

poprawnie zamontowane ptyty sufitowe powinny da¢ si¢ lekko wyjmowaé — nie nalezy wypychac plyt sita

w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wentylowania przestrzeni
migdzysufitowej

wyjmowanie ptyt powinno odbywac si¢ tylko w czystych bawetnianych r¢kawiczkach

istnieje mozliwos$¢ zmywania wyrobé6w Ecophon na mokro. Do tego celu nalezy uzy¢ gabki z woda o temperaturze do
35°C, z fagodnym detergentem. Czynno$¢ ta nalezy wykonywac delikatnie, bez mocnego wcierania. Po umyciu nalezy
natychmiast sptuka¢ powierzchni¢ czysta woda. Nalezy zwroci¢ uwage, zeby cala powierzchnia byta myta w
jednakowy sposob, najlepiej okragtymi ruchami o niewielkim nacisku na powierzchni¢. Zaleca si¢ doktadne wytarcie
mytych ptyt wycisnigta szmatka lub gabka, w celu wyeliminowania powstania plam z brudu rozpuszczonego w plynie
do mycia.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanego materiatu z projektem, oraz sprawdzeniu
ulozenia profili wzgledem siebie, ich rownoleglosci, stanu potaczen profili oraz poprawnosci utozonych ptyt.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na plyty przycinane. Ich krawedzie powinny by¢ réwno przyciete i pomalowane na
kolor mozliwie najblizszy kolorowi ptyt. Stosowaé farby akrylowe.

7. Obmiar robét

Dokonywany na podstawie pomiaréw powierzchni pomieszczen oraz zgodnos$ci z projektem. Nalezy okresli¢
procentowa wielko$¢ odpadu materialu wynikajacy z jego modularnosci.

8. Odbiér robét

Wykonywany na podstawie protokotu odbioru, udzielany przez jednostke upowazniona do wykonywania odbioréw
technicznych. Umozliwia si¢ odbior cze$ciowy (np. tylko konstrukeji), lub etapowo gotowych instalacji sufitow, w
pewnej czesci (np. ze wzgledu na duza powierzchni¢ robot).

9. Podstawa platnoSci

Podstawa platnosci za materiat jest Im? powierzchni materiatu zakupionego (wraz z odpadem).

Postawa platno$ci za montaz jest 1m? powierzchni, na ktérej zamontowano sufit podwieszany. Nietypowe zabudowy
powinny by¢ wycenione wedlug odrebnych ustalen.

Warunki, sposob platnosci i ewentualne zabezpieczenie ptatnosci ustala si¢ na drodze odrebnych negocjacji.
10.Przepisy zwiazane

Dokumenty dopuszczajace do stosowania materiatdéw na terenie RP:

PZH — Ocena Higieniczna Nr 220/B-158/92

PZH- Atest Higieniczny Nr HK/B/2533/01/98

ITB — Aprobata Techniczna AT-15-2689/2002

ITB — Aprobata Techniczna AT-15-4385/2000

Certyfikaty CE

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

Plyty GK

1.WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow plyt GK
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng.
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Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie sufitow
GK

1.4.OKRESLENIA PODSTAWOWE

Ruszt (Konstrukcja no$na)

podwieszona rama, ktora podtrzymuje polaé sufitowa. Moze by¢ kompletnym zestawem Ilub sklada¢ sie z
poszczegdlnych elementow.

Sufit podwieszany

sufit zawieszony, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomocg ksztaltownika przysciennego, do
konstrukcji no$nej (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej odlegtosci od znajdujacego sie powyzej stropu lub dachu
Element zawieszenia

czg$¢ rusztu, taczaca go z konstrukcejg nosng budynku

Zestaw sufitu podwieszonego

zestawienie co najmniej dwoch oddzielnych elementéw zlagczonych w sposdb trwaly przy montazu w obiekcie.
Elementy zestawu moga by¢ produkowane przez wigcej niz jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki
sposob, aby kupujacy mégt je naby¢ w jednej transakcji.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny
za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacja, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.MATERIALY

2.1.2. Plyty gipsowo-kartonowych o grub 12,5 mm np. NIDA Sonic produkcji Lafarge Gips

Wysokos¢ podwieszenia 85 oraz 165 mm.

Plyty winny by¢ sklasyfikowane jako materiat niepalny oraz w klasie A2 (s1,d0). Ptyty winny odpowiada¢ opisowi
zamieszczonemu w Aprobacie Technicznej ITB nr AT-15-6596/2004.

Montaz sufitu wykona¢ wg Aprobaty Technicznej ITB nr AT-15-3647/99 stosujac ruszt dwupoziomowy krzyzowy o
rozstawie belek poprzecznych rusztu (no$nych) rownym 300 mm i inne rozstawy jak dla ptyty grubosci 15 mm. Styki
ptyt sklei¢ klejem .

Atest Higieniczny: PZH HK/B/1152/02/2004

2.2 Welna mineralng akustyczna grub. 5 cm np. ROCKTON firmy Rockwool (KOD WYROBU MW-EN 13162-
T3-CS(10)0,5-WS-MU1)

wspolczynnik przewodzenia ciepta Ap 0,036 W/mK
obcigzenie charakterystyczne cigzarem wiasnym 0,50 kN/m3

klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al - wyrdb niepalny
Aprobaty i certyfikaty

Polska Norma PN-EN 13162:2002

Certyfikat CE 1390-CPD-0017/04/P

EC Deklaracja Zgodnosci Nr Cig 00006

Transport i skladownie

Ptyty welny mineralnej nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej uktadajac je na catej powierzchni i
wysokosci srodka transportowego

Plyty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed wilgocia i opadami atmosferycznymi,
w pozycji lezacej, na rownym podtozu, w warstwach o wysokosci do 2 m

3. SPRZET
Sprzet jak do montazu i spoinowania stropu identyczny jak w przypadku standartowych ptyt gipsowo-kartonowych
Ogo6lne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace Transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

51

Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ wykonywanych prac monterskich z wykorzystaniem ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
przestrzega¢ zasad zawartych w instrukcjach producenta materiahu.

Nalezy wykonywaé szczeliny dylatacyjne przy powierzchniach jednostkowych oktadzin ponad 100 m2 lub na
dhugosciach ponad 10 m oraz w miejscu dylatacji konstrukcyjnych.

Prace montazowe powinny by¢ prowadzone w temperaturze od + 5 oC do + 40 oC przy wilgotnosci powietrza nie
przekraczajacej 70% 1 po zakonczeniu wszystkich prac w technologii mokrej. W pomieszczeniu powinny by¢
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zamontowane okna i drzwi zewnetrzne. Szpachlowanie ptyt nalezy rozpocza¢ po upewnieniu sie ze, temperatura i
wilgotno$¢ w pomieszczeniu jest stabilna i zblizona do warunkéw przewidzianych dla danego pomieszczenia. Aby
unikna¢ peknigé i znieksztatcen ptyt nalezy zachowa¢ odstep okoto 10 mm pomiedzy ptytami GK perforowanymi a
ograniczajacymi ja trwalymi elementami konstrukcji takimi jak $ciany, stupy, belki, itp. Powstale w ten sposob
szczeliny wypetnia si¢ akrylowa masg uszczelniajaca.

Uklad i rozplanowanie ptyt

Uktadanie plyt nalezy rozpocza¢ od srodka pomieszczenia wg przygotowanego schematu. Uktad plyt nalezy tak
zaplanowac¢ aby krawedzie wzdtuzne ptyt byly usytuowane rownolegle do kierunku padania $wiatta stonecznego.
Przycinanie plyt

Ptyty nalezy cig¢ przy uzyciu noza. Podczas przycinania pltyta powinna leze¢ na plaskiej powierzchni. Nozem
prowadzonym przy liniale nadcinamy fizeling wraz z kartonem a nastgpnie przetamujemy rdzen gipsowy i rozcinamy
karton na stronie licowej. Tam gdzie wymagane jest szczeg6lnie doktadne przycigcie ptyty zaleca si¢ uzywanie pity
platnicy o drobnych zabkach przeznaczonej do cigcia plyt gipsowo-kartonowych. Przed uzyciem pity w miejscu
przecigcia nalezy nacia¢ nozem fizeling.

Konstrukcija rusztu

Konstrukcja rusztu pod okladziny sufitowe i $cienne jest identyczna jak dla standardowych ptyt gipsowo-kartonowych.
Jedyna roéznicg jest mniejszy rozstaw profili poprzecznych — 300mm. Do systemu oktadzin sufitowych z
wykorzystaniem ptyt GK perforowanych mozna stosowa¢ ruszty o uktadzie dwupoziomowym krzyzowym — zalecany,
jednopoziomowym pojedynczym, jednopoziomowym krzyzowym. Szczegdty dotyczace montazu oktadzin sufitowych
wyg informatorach technicznych producenta.

Rozstaw wieszakow i profili— uktad dwupoziomowy krzyzowy

Maksymalna odlegltos¢ pomigdzy wieszakami mocowanymi w profilu glownym CD 60 wynosi 900mm.

Rozstaw profili glownych warstwy gornej — max 1000 mm. Rozstaw profili poprzecznych warstwy dolnej — max
300mm.

Fazowanie krawedzi

W plytach z perforacja typu ,,n0” wszystkie krawedzie sg cigte czyli nie ostonigte kartonem. Przed mocowaniem plyt
nalezy lekko sfazowaé wszystkie krawedzie cigte po stronie licowej. Sfazowane krawedzie przed klejeniem nalezy
zwilzy¢ woda w celu usunigcia pozostatosci gipsu.

Mocowanie ptyt do rusztu

Sposdb mocowania ptyt do rusztu z profili odbywa si¢ podobnie jak w przypadku oktadzin ze standardowych ptyt
gipsowo-kartonowych. W przypadku sufitow montaz ptyt zaczynamy od przykrecenia na $rodku sufitu plyty
startowej” ktora wyznaczy potozenie dalszych ptyt. Dlatego tez pierwsza plyta musi byé szczegdlnie doktadnie
ustawiona wzgledem obrysu pomieszczenia. W przypadku oktadzin sufitowych, ptyty zawsze nalezy mocowac
krawedzig poprzeczng do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna plyty rownolegta do profili gtdéwnych). Najpierw
nalezy przykreci¢ krawedz poprzeczng — czotowg plyty, a nastepnie krawedzie wzdluzne. Plyty przykreca sie za
pomoca blachowkretéw 3,5x25 mm. Maksymalny rozstaw pomiedzy wkretami dla sufitu wynosi 170 mm a dla $ciany
250 mm.

Wkrety powinny by¢ oddalone od krawedzi wzdtuznych (pokrytych kartonem) co najmniej 10 mm i od krawedzi ptyt
nie oslonigtych kartonem i krawedzi otworéw co najmniej 15 mm. Wkrety mocujemy prostopadle do lica plyty tak
gleboko, aby teb wkreta nie przebil powierzchni kartonu i jednoczesnie nie wystawat ponad lico ptyty.

Klejenie ptyt — ptyty z krawedzig prosta typu ,.n0”

Plyty z krawedzia prosta (krawedz cigta bez oktadziny kartonowej) — ptyty o perforacji na catej powierzchni — nalezy
faczy¢ ze soba w technologii klejenia krawedzi. Na krawedzie wzdtuzne i poprzeczne przymocowanej uprzednio ptyty
startowej” nalezy nanies¢ warstwe specjalnego kleju do ptyt perforowanych typu ,,n0” . Do tak przygotowanej ptyty
startowej” dosuwa si¢ sasiednig ptyte tak aby otrzymac cienkg spoing taczaca krawedzie dwoch ptyt. Do klejenia plyt
typu ,,n0” mozna réwniez uzy¢ wzmocnionego widoknem szklanym gipsu szpachlowego do spoinowania bez uzycia
taSmy zbrojacej. Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na to aby przy tej czynnosci gips nie dostat si¢ na spodnig czgsé
pltyty co moze spowodowac powstanie rdznic wysokosci przy jej dokrgcaniu do profilu poprzecznego. Nadmiar kleju
wypleniajacego fuge usunaé szpachelka dopiero po jego stwardnieniu.

Prace wykonczeniowe / szpachlowanie

Po zaspoinowaniu wszystkich potaczen ptyt oraz po ich wyschnigciu nalezy rozpoczac szpachlowanie krawedzi ptyt i
wkretow uzywajac do tego celu gipsu szpachlowego. Ewentualny nadmiar masy szpachlowej, ktory dostat si¢ do
otworoOw perforacji nalezy usungé dopiero po zwigzaniu gipsu. Mozliwe jest takze zaklejanie otwordéw tasma
samoprzylepng w celu uniknigcia przypadkowego wypelnienia gipsem perforacji podczas prac szpachlowych. Po
wyschnigciu masy szpachlowej nalezy przeszlifowaé spoiny papierem $ciernym lub siateczka do szlifowania. Jesli
przewidziane jest zastosowanie welny mineralnej nalezy jg uktada¢ systematycznie podczas mocowania ptyt do rusztu.
Welng¢ uklada si¢ bezposrednio na ptycie. Nie nalezy stosowaé paroizolacji pomiedzy fizeling a warstwa welny gdyz
wplywa to niekorzystnie na wlasciwosci akustyczne calego ustroju.

Malowanie ptyt

Plyty mozna malowa¢ wszystkimi farbami przeznaczonymi do malowania standardowych ptyt gipsowo-kartonowych.
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Nie nalezy uzywaé farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych zawierajacych szkto
wodne). Farby w kolorze okreSlonym przez projektanta. Zawsze podczas gruntowania i malowania nalezy stosowac si¢
do wskazéwek zawartych w kartach technicznych wyroboéw malarskich.

Gruntowanie

Przed gruntowaniem plyt nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnia piyt i spoin jest gladka, sucha, stabilna bez
zanieczyszczen i peknigé. Jesli istnieje taka potrzeba to ptyty nalezy odpyli¢ wilgotna szmatka, gabka malarskg lub przy
uzyciu odkurzacza przemystowego. Gruntowanie jest mozliwe dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnigciu masy
szpachlowej. Z powodu zwigkszonej chtonnos$ci miejsc potaczen plyt zaleca si¢ dwukrotnie natozenie watkiem
preparatu gruntujacego. Malowanie nalezy rozpoczac po calkowitym wyschnigciu gruntu.

Malowanie watkiem

Ptyty malowac farba zasadnicza, minimum dwa razy, zachowujac odstgpy technologiczne zgodnie ze wskazoéwkami
zawartymi w karcie technicznej farby. W przypadku trudnych, intensywnych kolorow moze okaza¢ si¢ konieczne
nalozenie wigkszej iloSci warstw. Przy kolorach wykazujacych staba site krycia zaleca si¢ zakolorowanie farby
gruntujacej na kolor przejSciowy miedzy biatym a tym, wybranym dla farby zasadniczej. Do malowania ptyt nalezy
uzywac¢ watka z krotkim wlosiem. Po nabraniu farby, watek nalezy odsaczy¢ na specjalne;j

kuwecie. Nadmiar farby na watku moze spowodowaé zalanie $cianek otwor6w co obniza efekt dekoracyjny, a w
skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do obnizenia wlasciwosci akustycznych ptyty. Odsaczony watek nalezy
prowadzi¢ we wszystkich kierunkach, tak by réwnomiernie pokry¢ cata powierzchni¢ ptyty. Walka nie nalezy mocno
dociskaé, gdyz moze to spowodowac¢ nadmierny odptyw farby. Podczas naktadania ostatniej warstwy farby zasadniczej,
watek nalezy prowadzi¢ tylko w jednym kierunku — prostopadle do Sciany be¢dacej najwigkszym zrodiem $wiatta (np.
$ciana z oknem).

UWAGA: Nie malowa¢ przy wykorzystaniu technologii natrysku. Moze ona spowodowaé obnizenie wspotczynnika
pochtaniania dzwigku z uwagi na zamalowanie powierzchni okladziny z fizeliny utoZzonej na wewngtrznej stronie ptyty.
5.2

Izolacj¢ akustyczng z welny mineralnej (2.2) ulozy¢é pomiedzy profilami montazowymi sufitu podwieszonego. Do
cigcia wyrobdw z welny uzywaé zwyklego ostrego noza, zachowujac rowne i gladkie krawedzie cigcia.
Plyty przycina¢ o 0,5 cm wiecej niz wynosi rozstaw w $wietle elementéw konstrukcyjnych. Delikatnie wcisngé je
pomiedzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypetnialy przestrzen. Nie szarpaé wyrobu podczas
dopasowywania. Welne mineralng nalezy uktada¢ systematycznie podczas mocowania ptyt do rusztu

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6Ine zasady kontroli

Kontrola jako$ci wykonanych robot sprowadza si¢ do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacja projektowa

Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materialow / wyroboéw z dokumentacjg projektowa

Sprawdzenie poprawnos$ci wykonania sufitu

Wtasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Imm na dlugos$ci 5m)

Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt

Kontrola wizualna czystoS$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen

Kontrola instalacji i prawidlowego wykowania innych elementow / instalacji wybudowanych w strukturg sufitu
podwieszonego

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie konstrukeji.

Wszystkie wglebienia i ubytki powinny by¢ wypetnione.

Upewni¢ si¢ czy powierzchnia jest rowna i zwarta.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2.Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wzrokowa wszystkich elementéw sufitu podwieszonego plyt,
konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢ stosowane.

6.3. KONSERWACJA SUFITU

Konserwacja plyt polega na lekkim odkurzeniu przy uzyciu migkkiej szczotki lub Scieraniu przy uzyciu wilgotnego
materiatu nasagczonego woda ze stabym detergentem lub rozcienczonym mydtem. Podczas mycia nalezy unikac silnego
zamoczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Powierzchnia ptyt moze by¢ poddawana renowacji poprzez powtdrne
malowanie.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
e m? (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych phyt
e szt (sztuka) plyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych
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e mb (metr biezacy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej
e szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.
Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9.PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
e PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan
e PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta
spalania

e PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochlonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwigku

e PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwicku w komorze poglosowe;j

e PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej

e PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie stabilno$ci wymiarowej w
okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotno$ciowych

e PN-EN 822:1998Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dlugosci i szeroko$ci

e PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

e  Okreslanie grubosci PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci
e PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

e PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa W budownictwie. Metoda badania niepalnos$ci

materiatow budowlanych
e Polska Norma PN-EN 13162:2002
[ ]
UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SUFIT Z PANELI DREWNIANYCH GUSTAFS

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace dostawy i montazu sufitow
podwieszanych z paneli drewnianych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji prac wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres prac objetych SST

Prace, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu dokonanie dostawy i
montazu akustycznych sufitow podwieszanych .

W zakres tych czynnos$ci wchodza:

A.01. specyfikacja materiatow

A.02. zamawianie materialow i ustug montazowych

A.03. dostawa, transport, sktadowanie materiatow

A.04. montaz sufitow

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami
stosowanymi w budownictwie.

1.5.0gélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny
za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy- Gustafs Linear System i Gustafs Panel System
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
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Wszystkie wyroby firmy ,,Gustafs” wymagajg delikatnego obchodzenia sie.

Po odbiorze towaru przez Kupujacego, Sprzedawca nie odpowiada za uszkodzenia towaréw spowodowane dziataniem
0s6b trzecich, niewlasciwym obchodzeniem si¢ z towarem, niewlasciwym transportem, czy nieprawidlowym
montazem, niezgodnym z zaleceniami producenta (jezeli montazu nie dokonuja autoryzowane i przeszkolone przez
firmy). Jezeli montazu nie dokonuja autoryzowane firmy, Kupujacy powinien zwrdcic¢ si¢ do Sprzedajacego o
udzielenie instrukcji montazu. Materiaty sprzedawane sa w pelnych opakowaniach, oznaczonych i opisanych fabrycznie
przez producenta.

2.2.Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty powinny by¢ sktadowane w suchych pomieszczeniach, wewnatrz budynku, zabezpieczone przed pyleniem
lub zalaniem brudna ciecza (np. rdzawa woda). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, obciazac ich innymi cigzarami,
rzucac.

2.3 Zamawianie materialow

Zamawiajacy materialy zobowigzany jest szczegdtowo okresli¢ typ materiatu, wymiar, kolor i ilo$¢ zamawianego
towaru. Specyfikacja iloSciowa poszczegdlnych materiatéw wykonywana jest na podstawie projektu i ewentualnie po
pomiarach na budowie. Specyfikacje sporzadza Dystrybutor. Zamawianie ustug montazowych odbywa si¢ u
Autoryzowanych Dystrybutorow.

3.Sprzet

Sprzet i narzedzia stosowane do montazu sufitow musza spetnia¢ wszelkie wymogi BHP. Narzedzia do przycinania i
mocowania konstrukcji sufitu podwieszanego oraz ptyt wypetniajacych znajduja si¢ w ofercie producenta, zgodnie z
katalogiem wyrobow pt. ,,Akustyczne sufity podwieszane”. Wktadanie ptyt w przygotowang konstrukcj¢ powinno
odbywac¢ si¢ w czystych bawetianych rekawiczkach, ktore Sprzedajacy dostarcza do kazdej zamowionej partii towaru.

4, Transport

Panele drewniane pakowane winny by¢ w pakiety zafoliowane i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac¢ je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.
Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietow o jednakowej dt.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone pakiety nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Roztadunek powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany — przy pomocy
wozka widlowego.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin Sciennych nie nalezy transportowac i przechowywaé w temperaturze
ponizej 5°C.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin drewnianych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu, odpadow i pytu.

Oktadziny z ptyt nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 C, a wilgotno$¢ wzglgdna powietrza miesci si¢
w granicach 60-80%. Pomieszczenie powinno by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Zasady wykonania.

Do $ciany lub sufitu mocowany jest profil podkonstrukcji dystansujgcej. Na zamocowanych dystansach mocowane sg
elementy systemu.

5.1.przygotowanie robot

Sprawdzenie wymiardw pomieszczenia i ich zgodnosci z projektem.

Wytyczenie ptaszezyzny (plaszczyzn) poziomej za pomocg poziomicy laserowej, na wysokos$ci ustalonej w projekcie.
5.2.montaz sufitow

Montaz katownikow przysciennych za pomoca wkretow odpowiednich dla rodzaju materiatu, z jakiego zostaty
wykonane $ciany pomieszczenia, na wysokosci ustalonej w projekcie.

Wytyczenie siatki konstrukcji z profili o wymiarach zgodnych z formatem ptyt przyjetych w projekcie

Jezeli zachodzi potrzeba zainstalowania w suficie dodatkowych obcigzen (lamp okragtych, gtosnikow) elementy
podwiesza¢ indywidualnie.

Montaz profili gtbwnych mocowanych do wieszakow regulowanych (p. 5.2.3.), laczenie profili ze sobg w jeden ciag.
Sprawdzenie poziomu profili gldéwnych za pomoca poziomicy laserowej.

Montaz profili poprzecznych zgodnych z siatkg sufitu przyjeta w projekcie.

Osadzenie ptyt w konstrukcje z uzyciem czystych rgkawic bawekianych. Ptyty osadza¢ w zgodnym kierunku.

Plyty brzegowe docina¢ za pomocg pitki (noza) dostosowanego do danej krawedzi ptyty. Krawedzie ukrywajace
konstrukcj¢ wymagaja stosowania klipsow wspierajacych (zgodnie z katalogiem wyrobow pt. ,,Akustyczne sufity
podwieszane ”’). Docinane brzegi plyt pomalowa¢ farba na kolor mozliwie najblizszy do koloru ptyt.
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5.3. eksploatacja sufitow

po zamontowaniu sufitOw w pomieszczeniu nie nalezy wykonywaé brudnych roboét, ktére moga doprowadzi¢ do
trwalego zabrudzenia plyt (prace mocno pylace typu obrobki kamieniarskie, cyklinowanie itp.)

5.4. Szczegbty wg kart katalogowych producenta

Szczegoty wg zalecen Producenta.

6. Kontrola jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”
Dla paneli drewnianych w szczego6lno$ci powinna by¢ oceniana:
— ro6wno$¢ powierzchni plyt
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)
— ogo6lna estetyka wykonania robot

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robét jest — m* wykonanej powierzchni.

[1o$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. Odbidr robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji wg ST daty pozytywne wyniki.
Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacja techniczng

— rodzaj zastosowanych materiatlow

—  przygotowanie podtoza

— prawidlowo$¢ zamontowanych plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach

—  wichrowato$¢ powierzchni.

9.Podstawa platnosci
Ogolne wymagania ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne

10.Przepisy zwiazane
Polska Norma Branzowa

Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

UWAGA; Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.13.00

Stolarka otworowa

DRZWI DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace odbioru i osadzenia drzwi drewnianych dla
obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
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Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu osadzenie drzwi
drewnianych w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacja techniczng, zaleceniami i instrukcjg
wbudowania, akceptowana przez Inzyniera.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyskaé¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczgciem robot nalezy zapoznac si¢ z warunkami istniejagcymi w miejscu osadzenia drzwi, i upewni¢ sie, ze
zapewniaja one mozliwos$¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sa:
~ skrzydta drzwiowe, o$cieznice,

elementy taczace,

okucia,

akcesoria;

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzegtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed
uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegolne wyroby taczy sie¢ w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram roboét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci powinna obejmowacé nastepujace badania:

— sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchytki wymiarow wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien by¢
zapewniony styk krawedzi czgsci potaczonych, rama skrzydla drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien,
skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen;

- skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac pekniec, skrzywien, wichrowatosci, odchytka wwymiarach } 1 mm;

— sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi — dopuszczalne przesunigcia ptaszczyzn bocznych ramy o$cieznicy
wzgledem siebie nie powinny przekraczaé¢ }0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspotosiowos¢ zawiasow —
dopuszczana odchyltka nie powinna przekracza¢ } 1 mm;

— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydlo drzwiowe pod wptywem sity przylozonej do klamki lub gatki powinno si¢
otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowac, zgodnie z ich przeznaczeniem.

Masa obcigznikow zastepujacych t¢ site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosic¢
wiegcej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 1800;
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— sprawdzenie niezawodno$ci drzwi — drzwi powinny zachowaé sprawnos$¢ dziatania po wykonaniu 100000 cykli pracy
skrzydta;

— sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151,;

— sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych nie powinna by¢ wigksza
niz 1 msna 1 m dlugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy roznicy ci$nien Ap = 10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20}20C i wilgotnosci

wzglednej 50} 10%.

Sprawdzenie wymiarow, szeroko$¢ i wysokos¢, nalezy wykonac na jednej powierzchni licowej, na krawedziach

rownolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wigcej niz 20 mm.

Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnosciag do }0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy

przeprowadzi¢ wizualnie w §wietle dziennym lub w rozproszonym $wietle sztucznym z odlegtosci 1 m.

Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. Odbior robét

7.1. Odbidr elementow i akcesoriow.

Dla dokonania oceny jako$ci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy sprawdzic:
— zgodnos$¢ wymiarow;
— jako$¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana;
— prawidlowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych;
— sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc;
— za$wiadczen o jakosci 1 §wiadectw;

8. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
PN-B-06070 ,,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnos$ci.”

PN/B-10087/96 »Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”

SCIANKI KABIN SANITARNYCH

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek kabin
sanitarnych dla obiektu jw.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
$cianek kabin sanitarnych wewngtrznych.

1.4.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5.0golne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektow, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie §cianek kabin winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoéciag
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczeg6élnych opracowan
przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.
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2.Materialy

2.1.Zastosowane materialy

2.2.8cianki kabin sanitarnych

Do wykonania $cianek kabin sanitarnych zastosowano laminaty HPL (np. Print HPL Stratificato firmy ABET).
Laminaty HPL high pressurelaminates (laminaty wysokocisnieniowe) to material, ktérego rdzen sktada si¢ z warstw
papieru Krafta impregnowanego zywicami termoutwardzalnymi, natomiast jego warstwe¢ wierzchnig stanowi papier
dekoracyjny impregnowany zywicami aminoplastycznymi.

Plyta poddawana jest w specjalnej prasie rownoczesnemu dziataniu wysokiej temperatury (150°C) oraz wysokiego
ci$nienia (9 MPa) przez 90 minut. W procesie tym nastgpuje polikondensacja zywic.

- material o homogeniczne;j strukturze, odporny na dziatanie wody i wilgoci.

- duza odporno$¢ mechaniczna sprawia, laminat jest praktycznie nietamliwy.

- laminaty w  wersji samono$nej - produkowane w grubosciach od 2,0 do 250 mm,
formaty: - wg okumentacji

- material tatwy w obrébce - nie jest kruchy ani tamliwy, daje si¢ tatwo transportowaé i montowa¢, mozna go
(podobnie jak twarde drewno) pitlowaé, nawiercaé, frezowa¢ nawet w miejscu montazu, otwory mozna gwintowac i
stosowa¢ wkrety samogwintujace

- odporny na uderzenia i wstrzasy, na $cieranie i zadrapania

- antyelektrostatyczny

- materiatem niezapalnym i nierozprzestrzeniajagcym ognia

Materiaty produkowane w tej technologii i oznaczone nazwa HPL muszg spelnia¢ wymagania techniczne okre§lone w
polskich normach PN-EN438-1:1997 oraz PN-EN 438-2:1997.

W systemie kabin sanitarnych (np. SANIKOMP firmy ABET) przewidziano :

. scianki i drzwi kabin z dwustronnie dekorowanego kompaktowy laminat wysokoci$nieniowy samonosny o
grubosci 12 mm
. akcesoria mocujace i wykonczeniowe systemowe : zawiasy, zamki, stopy, faczniki, itp., kolorystyka aluminium

w kolorze srebrnym anodowanym

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet i narzedzia przeznaczone do montazu muszg spetnia¢ wymogi BHP.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, najlepiej w krytej naczepie. Nalezy je zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem. Palety z materialem nalezy umie$ci¢ rOwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Mozliwo$¢ paletowania (uktadania jednej palety na drugiej) nalezy uzgodni¢ wczesniej z Dostawca.

5.Wykonanie roboét

Wykonawca powinien zapoznac¢ si¢ z technologiag montazu $cianek. Wszelkie prace zwigzane z montazem powinny by¢
wykonane ze szczeg6lna staranno$cia i Z uwzglednieniem warunkéw panujacych na obiekcie.

5.1. Ogoélne zasady wykonywania $cianek kabin sanitarnych.

Montaz mozna przeprowadzi¢ po zakonczeniu wszystkich prac budowlanych, w koordynacji z wykonawcami branzy
instalacyjnej.Laminaty HPL mozna docina¢ na miejscu montazu przy uzyciu powszechnie dostgpnych narzedzi, co
pozwala rozwigzywac problemy wynikajace z ewentualnych btedéow zwymiarowania.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t sprowadza si¢ do:

Sprawdzenia poprawnosci i zgodno$ci wykonania $cianek z dokumentacja projektowa
Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materialow / wyrobéw z dokumentacja projektowa
Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

7. Obmiar robét
Obmiar robdt jest dokonywany na podstawie pomiaréw powierzchni pomieszczen oraz zgodnosci z projektem.

8. Odbior robot
Odbior robot jest wykonywany przez upowazniong jednostke na podstawie protokotu odbioru.

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest protokot odbioru prac montazowych.
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Warunki, sposob ptatnosci i ewentualne zabezpieczenie platnosci ustala si¢ na drodze odrebnych negocjacji.

10. Przepisy zwiazane
Dokumenty dopuszczajace do obrotu handlowego:

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.14.00

PODLOZA POSADZKI

POSADZKI BETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek betonowych
dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
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Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek betonowych w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek betonowych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe do§wiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujacemu wilasciwg jako$é wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodnie z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.
Beton B-15 do posadzki zwyktej
— Beton o klasie ponizej B-20 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i
dostarczony na budowg betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie,
przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacych Polskim
Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.
— Beton do wykonania posadzki zwyktej klasy minimum B-15 powinien by¢ wykonany w specjalistycznej
wytworni i dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0 m3
— Receptura betonu, wg ktorej jest on sporzadzany w wytworni powinna by¢ przedtozona do akceptacji
Inzyniera.
— Beton musi spetnia¢ nastgpujagce wymagania:
-wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okre$lona w projekcie
-nasigkliwo$¢ nie wigkszg niz 9%
e  Warunki wykonania i odbioru robdt betonowych podano w ST Beton niekonstrukcyjny.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport_
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;.
Srodki do transportu betonu:
— mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
— ilo$¢ gruszek nalezy tak dobrac, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtoséci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze + 15°C
— 70 min. — przy temperaturze + 25°C
— 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta.
5.3. Opis ogdlny.
i) Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okre$la¢ m.in. rodzaj posadzki, grubo$é¢
warstw, klas¢ betonu, wielko$ci spadkow, rozmieszczenie wpustow podlogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
j) Podktad pod posadzki powinien wykazywaé wytrzymato$¢ na $ciskanie nie nizszg niz:
—10 MPa.
k) W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci szczelin
dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
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® izolacyjne:
i) oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,
j) dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,
k) w miejscach, gdzie wystepuja w podktadzie naprezenia rozciagajace,
[)  wzdhuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obciazenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
® przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczacé:
- 36m2 przy posadzkach z betonu zwyklego,
- 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ si¢ z
wigkszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.
I) Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretow utozonych krzyzowo w srodku grubosci
posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.
5.4.Wykonanie posadzek betonowych.
1. Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich oraz robot instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji.
2. Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.
3. Podloze lub podktad powinny by ¢ trwate, nicodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z
podziatem na szczeliny dylatacyjne.
4. Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metoda ,,$wieze na Swieze”
5. W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢
1/3 grubosci, natomiast przy posadzkach odpornych na $cieranie grubosci powyzej 30mm — 16mm.
6. Do mieszanki betonowej mozna dodawa¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inzynierem.

Mieszanke betonowa posadzki nalezy doktadnie zaggscic, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gladko.
8. Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna
by¢ udostgpniana do chodzenia wcze$niej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna by¢

chroniona przed mrozem.

~

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
e sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnos$ci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejsza ST,
e sprawdzenie wykonania podktadu,
e sprawdzenie poprawnos$ci wykonania posadzki z betonu.

6.1.Badanie betonu.
Badanie mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu.
Badaniu podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej, badane z cze¢stotliwoscig i w sposob podany w PN-B-
06250:

- -konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowe;j,

- -wytrzymatos$¢ na $ciskanie,

- -nasigkliwosc¢.

Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza si¢ w przypadku powstania
watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukceji.
Czestotliwo$¢ badan betonu:
Nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250.

8. Odbiér robét

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych etapach:
- po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

- podczas uktadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbior podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- prawidlowosci ulozenia kolejnych warstw,

- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

- rownosci 1 zachowania dopuszczalnych odchylek ptaszczyzny podktadu,
- prawidlowosci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,

- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
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Odbior ostateczny rob6t podtogowych powinien obejmowac:

e ocen¢ zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,

e jakoSci zastosowanych materiatow,

e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:

1. Sprawdzenie zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacjg projektowa.
2. Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatdéw (z dokumentow lub badan).
3. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt, na podstawie zapisow w
dzienniku budowy.
4. Odbiodr posadzki:
m) sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
n) sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki,
0) sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
p) sprawdzenie grubos$ci warstw metoda wykonania otwordw 4x4cm w ilosci 3 szt. na
100m2, albo wg wskazan Inzyniera,
q) sprawdzenie wytrzymato$ci posadzki na $ciskanie i rozciaganie — na podstawie
badan na probkach,
r sprawdzenie prawidlowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia
szczelin dylatacyjnych,
S) badania prostoliniowosci i pomiaréw odchylen z doktadnosciag do 1mm, a szerokos$ci
szczelin szczelinomierzem,
t) ogledziny wykonczenia posadzki, listew i cokotow,

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i powinna stanowi¢ powierzchni¢ pozioma lub o okreslonym
spadku. Posadzka nie powinna wykazywaé nierowno$ci powierzchni mierzonych jako przes§wity miedzy
dwumetrowg tata kontrolng a posadzka wigkszych niz 3mm. Odchylenia powierzchni posadzki od
plaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
posadzki i nie powinny powodowa¢ zaniku zatozonego w projekcie spadku.

9.Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane
Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonuna $ciskanie za pomoca miotka
Schmidta typu N

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

POSADZKI Z PLYTEK I PLYT KAMIENNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru podiég z posadzka z
plytek z kamieni sztucznych realizowanych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
podlog z posadzka z ptytek z kamieni sztucznych w budynku.
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1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podtég z posadzkami z ptytek z kamieni sztucznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu
wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

Wykonawstwo podtog i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

2.1.1. ptytki ceramiczne(ptytki gres) - barwione w masie, monokolor, rektyfikowany, wymiar 20x20x0,8cm
powierzchnia naturale, antyposlizgowos¢ R9, Scieralno$é 4, nienasigkliwe, kolor na etapiec NA.

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek z plytek sa materiaty okre§lone w projekcie budowlano-
wykonawczym:

Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowe]j na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej,
lub warstwa betonu na gruncie, odpowiadajace pod wzgledem wytrzymatos$ci
PN-B-04500.

Plytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowaé si¢ niska nasigkliwoscig i $cieralnoscia (kl. min. IV),
antyposlizgowoscia, odpornoscig na uderzenia, ptytki stosowane na zewnatrz budynkéw mrozoodpornoscig. Nalezy
zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bgda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do
fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie¢ wodoodpornoscig, mrozoodpornoscia, fatwoscia
zastosowania, niepalnos$cia. Phytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

UWAGA!

Ptytki posadzkowe w wykonczeniu R9 i R10 oraz ptytki §cienne w wykonczeniu matowym i w

polysku muszg miec identyczne odcienie kolorow.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu

Uktadanie ptytek wykonuje si¢ przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejaca przygotowuje si¢ przy uzyciu mieszadla
wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utrata statecznosci.

Piytki pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skltadowaé je w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie
samochod6w krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywac¢ w temperaturze ponizej
5°C.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogdlny.

5.2.1. Podktad pod posadzke z plytek i kamieni .

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie ponizej 5°C.
Podktady pod posadzki z plytek powinny mie¢ wytrzymalos¢ na Sciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke¢ chemoodporna
min. 20 MPa (beton KkI. B-15).
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Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub paskiem
izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podktadzie cementowym nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne:

e w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

® oddzielajace fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

® w miejscach styku podtog o réznej konstrukeji,

® przeciwskurczowe, dzielace powierzchni¢ podktadu na pola 6 x 6 m, o glebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu.
Jezeli przewiduje si¢ spadek posadzki, podklad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe cementowa
nalezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gesta
konsystencje. Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ bezzwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokos$ci roéwnej wysokosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczania z réwnoczesnym
zatarciem 1 wyrdwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podkladu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej
dla podktadu ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i Smm na catej dlugosci lub szerokos$ci pomieszczenia. W
ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.
Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow ulozonych
krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe rowna potowie grubosci
podktadu, a po utozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszanka betonowa do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.
5.2.2. Uktadanie posadzek.
Do uktadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robdt budowlanych stanu surowego i rob6t tynkarskich, oraz
robot instalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosic¢
5-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Przed ukfadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowaé mieszajac, zgodnie z
receptura producenta, sucha mieszank¢ z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek.
Zaprawe klejowa nanosi si¢ na podloze za pomoca pacy, przy ukladaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na
balkonach i tarasach) zaleca si¢ natozenie zaprawy rowniez na spodnig czg¢$¢ plytki. Grubo§¢ naktadanej warstwy
zaprawy nie powinna by¢ wigksza niz 5-7 mm. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od ulozenia pojedynczych plytek
wyznaczajacych poziom posadzki i pasow prostopadtych ustalajacych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosic¢
ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnigciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione
odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa si¢ nadmiar masy, a po wyschnigciu
oczyszcza calag posadzke. Posadzke z plytek nalezy wykonczyé wokot Scian cokolikiem z ksztattek cokotowych,
przycietych ptytek lub specjalng listwa z tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtdg z posadzkami z ptytek i kamieni polega na sprawdzeniu wszystkich
faz prac, konieczny jest staty i bezposredni nadzor nad robotami personelu technicznego budowy i Inzyniera.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
e sprawdzenie materialdéw pod wzgledem ich zgodnoéci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejsza ST,
e sprawdzenie wykonania podktadu,
e sprawdzenie poprawnos$ci wykonania posadzki .
Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:
zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),
jednolitos¢ barwy,
stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),
prawidlowo$¢ zachowania ksztaltu (nie moze wystgpowaé zwichrowanie, tukowatos$¢, rombowatos¢ ptytek),
e prawidlowo$¢ zachowania wymiarow.
Plytki gres powinny odznacza¢ si¢ nastepujacymi cechami:
e nasigkliwo$cia nie wigksza niz 3%,
wytrzymato$cig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
twardos$cig co najmniej 6 w skali Mohsa,
Scieralnosciag mniejsza niz 150 mm®,
odpornoscia termiczna,
mrozoodpornoscia.
Odchytki wymiaréw moga wynosic:
e) dhlugosé i szerokos¢ krawedzi £0,6%,
grubos¢ ptytek £5%,
g) prostoliniowo$¢ krawedzi +0,5%,
h) prostopadtos¢ £0,6%,
i) wypaczenia krawedzi +0,5%.
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Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na opakowaniu
powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania po
wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sig:

- mrozoodpornoscia,

- elastycznoscia,

- odpornoscig na wilgo¢,

- przyczepnos$cig ok. 1,1 MPa,

czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

- czasem stygnigcia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sig:

® mrozoodpornoscia,

e clastycznoscia,

® odpornoscig na wilgo¢,

e czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe 1 zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7.0bmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

8. Odbior robét

Szczegotowe zasady odbioru robot.

Odbidr materiatdéw i1 robot powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych materialéw z wystawionymi atestami wytworcow. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow,
ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
kazdorazowo wpisywaé do dziennika budowy.Odbiér powinien obejmowacé:- sprawdzenie wygladu zewn¢trznego,
sprawdzenie prawidtowosci uksztalttowania powierzchni posadzki, sprawdzenie grub. posadzki, sprawdzenie
prawidtowos$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych, sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow i listew
podtogowych.

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w fazach odpowiadajacych kolejnosci wykonywanych robot zanikajacych.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych etapach:
- po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
- podczas uktadania podktadu,
- po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
- rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu: +2
mm/m i £5 mm na calej dlugosci lub szerokosci,
- prawidlowosci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,
- poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
- ocen¢ wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidlowoS$ci uksztalttowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna, gltadka powierzchnig
0 nachyleniu zgodnym z projektem,
- dopuszczalne nieréwno$ci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dlugosci 2 m faty,
- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wigksze niz +£5 mm na calej
dlugosci pomieszczenia,
- spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na calej
dlugosci pomieszczenia,
- sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
- oceng prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.
Odbior ostateczny robot podtogowych powinien obejmowac:
e oceng zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
e jakoSci zastosowanych materiatow,
e sprawdzenie dotrzymania warunkow wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
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9.Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne §cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatos$ci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardos$ci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wglebne $cieranie.
Plytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnos$ci liniowe;.

PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 163: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-B-12032 Plytki i ksztattowniki podlogowe kamionkowe.

PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

WYKLADZINY KAUCZUKOWE

1.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu:

-Wyréwnanie podtozy masg wygtadzajaca

-Ulozenie wyktadziny naturalnej typu linoleum.

Specyfikacja obejmuje montaz wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia i definicje sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz prawem budowlanym.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne dotyczace wlasciwosci materiatdw i wyrobow.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znaki bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujacymi normami oraz prawem budowlanym. Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i
opisem technicznym.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wyktadzina Marmoleum

Naturalna wyktadzina linoleum do zastosowania obiektowego o grubosci 2,5 mm, zabezpieczona powtoka ochronna
Topshield, nie wymagajaca konserwacji po ulozeniu.

- homogeniczna wyktadzina naturalna linoleum

- dodatkowe trwate, fabryczne zabezpieczenie (Topshield™) swiatto utwardzalna, ekologiczng powtoka
ochronng na bazie wody, nie wymagajaca konserwacji po utozeniu

- klasa uzytkowa EN 685 - 23/34/42

- grubos¢ calkowita EN 428 - 2,5 mm

- trwato$¢ kolorow ISO 105-B02 — min.6 w 8-stopniowej skali

- pozostato$¢ wgniecenia EN 433 - 0,08 mm

- gwarancja 10-letnia

- mozliwo$¢ zastosowania jednokolorowych Iub wielokolorowych sznuréw do zgrzewania lub
fluorescencyjnego (drogi ewakuacyjne)

- klasa antyposlizgowosci DIN 51130 - R9
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- naturalne wlasciwosci bakteriostatyczne (odporno$¢ na gronkowca ztocistego, listeria monocytogenes,
meningokoki, MRSA)
- odpornos¢ na zar papierosa
- dhugo$¢ rolki EN 426 - min 32 mb (mniej taczen)
- tlumienie odglosow uderzeniowych EN ISO 717-2 - <5dB
- reakcja na ogien EN 13501-1 — Cysl
- posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE EN 14041
2.2.2. Sznur do spawania wyktadzin
e  Sznur do spawania na goraco wyktadzin naturalnych w kolorze odpowiadajacym kolorowi spawane;j
wyktadziny, o $rednicy 4mm lub sznur strukturalny ( wielokolorowy - zapewniajacy niewidoczne zgrzewanie)
oraz sznur fluorescencyjny Gloweld ( §wiecacy w ciemnosci - do 0znaczania np. drog ewakuacyjnych).
2.2.3. Roztwor do gruntowania
e Dyspersyjny $rodek gruntujacy Forbo 044 przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych
mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygladzajacej
2.2.4. Masa wyrownujaca
e Zaprawa wygladzajaca Forbo 975 shuzy do wyréwnywania stropdw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny
2.2.5. Klej do wyktadzin
e Klej do wyktadzin linoleum Forbo 611 do przyklejenia wyktadziny do podtoza
o Kilej kontaktowy Forbo 233 do przyklejenia wywinietego cokotu z wyktadziny do $ciany
2.2.6. Listwa wyobleniowa
e Listwa narozna 25mm x 25mm wypelniajaca naroznik $ciany z podtozem, na ktora klejony jest cokot z

wykladziny wywijany na $cian¢

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania rob6t budowlanych

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roztwér gruntujacy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m

Do mieszania masy wygladzajacej powinno by¢ uzywane mieszadlo mechaniczne, ktéorego maksymalne obroty nie
przekraczaja 600 obr./min (wyzZsze obroty wptywaja na pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego
napowietrzania).

Masg rozprowadzamy za pomoca rakli zgbatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajacym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nierownosci i rOwnania powierzchni wylewki po wyschnieciu
powinno sie uzywac¢ szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min).

Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zgbatym (B1).

Walec o wadze min. 60 kg do docisnigcia wyktadziny i usunigcia ewentualnego powietrza pozostajacego przy klejeniu
brytoéw wyktadziny.

Rolka dociskowa do montazu cokotow.

Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania polaczen wyktadzin pod spawanie.

Spawarka r¢czna lub automat spawalniczy do tgczenia brzegéw wyktadzin na gorgco.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczgce $rodkdéw transportowych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkow transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na stan i
jako$¢ transportowanych materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne dla podlozy pod wykladziny

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gtadkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny
naturalne wynosi 2,0 - % (CM).

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierdwnosci nalezy je przeszlifowaé maszyna jednotarczowa z
odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbe¢dnych czynno$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania. W
zalezno$ci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasiakliwe) przyst¢pujemy do
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wylewania masy. Grubo$¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do Smm. Po wylaniu mase¢
rozprowadzamy na podlozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajagcym. Po wyschnieciu
szlifujemy powierzchni¢ w celu pozbycia si¢ tzw. ,,mleczka cementowego”

5.3. Instalacja wykladzin

Przed instalacjg wykladzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej).

Wyktadzina przed instalacja powinna by¢ przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejgcia
temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wyktadziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zgbatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podiozu.
Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody).

W przypadku cokotow uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnig¢ $ciany jak i wyktadziny i
pozostawiamy do wyschni¢cia powierzchni kleju).

Po rozprowadzeniu kleju pacg z grzebieniem B1( na mokry klej) dociskamy wyktadzine do podtoza, nastgpnie
uzywajac walca min 60kg pozbywamy si¢ powietrza spod wykladziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdtuz arkusza).
Nastepnie czynno$¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywinigcia wykladziny na $cian¢ nalezy rolka
dociskowa przycisna¢ wyktadzing, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia si¢ §ciany z podtoga.

Naroznik wewnetrzny wykonujemy tak, aby ciecie i Iaczenie bylo w miejscu taczenia si¢ dwoch $cian. Naroznik
zewngtrzny wykonujemy w ten sam sposob, taczenie w pionie.

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wyktadzin, przyklejamy cokoét klejem kontaktowym.
Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,,spawaniem (zespalaniem) wyktadzin”.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno byé wigksze niz 2mm/m oraz
Smm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.4. Spawanie (zespajanie) wykladzin

Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine frezujemy na 2/3 grubosci
wyktadziny. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad polaczonych brytéw wyktadziny. Do tych prac
uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;j.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goragco. Uzywajac spawarek r¢cznych lub automatu
spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejna czynnoscig jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie
odbywa si¢ w dwoch etapach — pierwszy z nich to §cigcie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z plytka. Drugi po
ostygnigciu sznura bezposrednio na wykladzinie. Zbyt szybkie Scigcie moze spowodowac skurczenie, zapadanie si¢
sznura w procesie stygnigcia.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci robot przy wykonywaniu podtdég z posadzkami z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz
prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materialow pod wzgledem ich zgodnos$ci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczng i
niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawno$ci wykonania posadzki z wyktadzin.
Podczas odbioru jakosciowego wykladzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic¢:
~ zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
~ gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),
~ jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie rodzaju, barwy i
gatunku, numer §wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujacej normy.
Kontrola jakos$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
u) poprawnosci przylegania wykladziny do podloza (niedopuszczalne jest wystgpowanie miejsc nie
przylegajacych, fald, pecherzy, odstajacych brzegow),
V) wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gladka, nie zanieczyszczona.

7.0bmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru nrobo6t podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robét

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych etapach:
e po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
e podczas uktadania podktadu,
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e po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbior podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
e jakoSci zastosowanych materiatow,
prawidlowosci ulozenia kolejnych warstw,
grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszezyzny podktadu,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
e poprawno$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbidr ostateczny robdt podtogowych powinien obejmowac:
e oceng zgodnosci wygladu wykonanej podlogi z dokumentacja techniczna,
e  jakosci zastosowanych materiatow,
e sprawdzenie dotrzymania warunkow wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
e ocen¢ wygladu zewnetrznego,
e sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni,
e sprawdzenie polaczenia posadzki z podktadem,
e oceng prawidlowos$ci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.
Dopuszczalne tolerancje:
- odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,
- przeswit pomigdzy dwumetrows tata przytlozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm,
- odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wigksze niz 1 mm/m lub 5 mm na calej dlugosci spoiny w
pomieszczeniu

9.Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. Nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

POSADZKI Z WYKLADZIN

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z wyktadzin
rulonowych dywanowych wykonywanych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek z wyktadzin PCV.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.
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1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podtdg z posadzkami z wyktadzin tekstylnych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwa jako$¢ wykonania.

Wykonawstwo podlog i posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z cato$cia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystagpieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek z wyktadzin: sa wyktadziny w ptytkach lub w rulonie, emulsja
antyposlizgowa, klej i listwy cokotowe okreslone na rysunkach:

2.1.1.Wykadzina dywanowa antystatyczna - w rulonie

2.2.Podloze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa betonu na warstwie izolacji cieplnej. Wyktadziny powinny
charakteryzowac¢ si¢ wskaznikiem ttumienia dzwigkow uderzeniowych min. 18 dB. Kleje zastosowane do przyklejania
wyktadzin powinny odpowiadaé zaleceniom producenta wyktadziny.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

3.Sprzet
Do uktadania wyktadzin PCV rulonowych stosuje si¢ noze do przycinania wyktadzin, pace i szpachelki stalowe, watki
dociskowe, linialy stalowe. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Wyktadziny rulonowe PCV oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Kleje zachowuja trwato$é przez 6 miesigcy.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta.
5.3. Opis ogo6lny.

Podktad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST. Podktad pod posadzke powinien
stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnig, o wytrzymatosci na Sciskanie > 12 MPa i wilgotno$ci max. 3% dla podktadow
cementowych i max. 1,5% dla podktadow anhydrytowych i gipsowych. Do wykonania napraw podktadu nalezy
stosowac zageszczong drobnym piaskiem mas¢ wygtadzajaca, uzywajac gltadkich pacek lub szpachelek. Po 24
godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.

Do wykonania posadzki z wykladziny tekstylnej mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych
stanu surowego i robdot wykonczeniowych, oraz po zakonczeniu robét instalacyjnych, tacznie z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych instalacji.

Temperatura, w ktorej wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin tekstylnych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. W obrebie
jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna by¢ wykonana z jednego rodzaju
wyktadziny, o jednolitej barwie i wzorze.

Wyktadzing nalezy na 24 godziny przed utozeniem roztozy¢ na podktadzie. Uktad spoin migedzy ptytkami nalezy tak
rozplanowac, aby nie wypadly one w miejscach intensywnego ruchu i w miare mozliwosci przebiegaty prostopadle lub
réwnolegle do $cian. Przy uktadaniu wyktadzin nalezy dopasowaé kierunek pochylenia runa, a przy wyktadzinach
wzorzystych réwniez wzor stykajacych si¢ arkuszy.

Wykladziny uktada si¢ cala powierzchnia na podkladzie przy uzyciu emulsji antypos$lizgowej zalecanej przez
producenta wykladziny. Plyty docinane dopasowuje si¢ przycinajac je ostrym nozem. Powierzchnia utozonej
wykladziny nie moze mie¢ sfaldowan, i pgcherzy, brzegi arkuszy powinny $ci§le do siebie przylega¢. Podsadzke z
wykladziny nalezy wykonczy¢ przy $cianach listwami okreslonymi w projekcie.
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6. Kontrola jakoSci

Kontrola jakosci roboét przy wykonywaniu podlég z posadzkami z wykladzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz
prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materialdéw pod wzglgdem ich zgodnos$ci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin.
Podczas odbioru jako$ciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),
— jednolito$¢ wzoru lub barwy.
Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie rodzaju, barwy i
gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowiazujacej normy.
Kontrola jako$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawno$ci przylegania wyktadziny do podloza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nie
przylegajacych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegdw),
—  wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona.

7.0bmiar robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru nrobot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robét

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych etapach:
—  po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
—  po calkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
—  grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
— réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchyltek ptaszczyzny podkiadu,
—  prawidtowosci osadzenia elementdow dodatkowych w podktadzie,
— poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbidr ostateczny robdt podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podlogi z dokumentacja techniczna,
— jakosci zastosowanych materiatow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
— ocen¢ wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni,
— sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
— ocen¢ prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.
Dopuszczalne tolerancje:
- odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej
dhugosci lub szerokosci pomieszczenia,
- przeswit pomi¢dzy dwumetrowa fata przytozong w dowolnym miejscu nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm,
- odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wigksze niz 1 mm/m lub 5 mm na calej dtugosci spoiny w
pomieszczeniu

9.Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczgce Platnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. Nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.

Teatr Wybrzeze - GDANSK ul. Swietego Ducha 2 117



PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

POSADZKA TECHNICZNA Z ZYWIC — EPOKSYDOWA (SIKA)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z z zywic dla
obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek z zywic.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okres$leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoblne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek z zywic winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wlasciwe do§wiadczenie w realizacji tego
typu robdt i gwarantujagcemu wlasciwa jakos¢ wykonania.

Wykonawstwo podtég i posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcey oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1.Posadzki z zywic epoksydowych — np.Sikafloor

Samopoziomujaca powtoka podtogowa na bazie poliuretandw alifatycznych.

Dane techniczne:

wg kart katalogowych Sikafloor 161, 264, 326 - zataczniki

Szczegotowe uzgodnienia kolorystyki przewiduje si¢ w nadzorze autorskim po zapoznaniu si¢ z aktualng oferta
wykonawcy

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robot, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Podktad powinien mie¢ szczeliny dylatacyjne wzdtuz $cian, oraz w miejscach oddzielajacych fragmenty powierzchni o
réznigcych si¢ wymiarach, szczeliny przeciwskurczowe w rozstawie nie wigkszym niz 6 m, przy czym powierzchnia
zdylatowanego pola zblizonego do kwadratu nie powinna by¢ wigksza niz 36 m? a w korytarzach w rozstawie nie
wigkszym od 2 do 2,5 — krotnej ich szerokosci, przy spodziewanych znacznych zmianach temperatury najwigksza
powierzchnia powinna by¢ ograniczona do 10m?.
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Podktad uktada si¢ pomigdzy listwami kierunkowymi wyznaczajacymi jej grubo$¢ oraz plaszczyzne powierzchni. Po
utozeniu beton nalezy zagesci¢ tatg wibracyjng lub przez ubijanie, a nastepnie wyrownac¢ i wygtadza¢ przez zacieranie.
Wykonany podktad powinien twardnie¢ co najmniej 3 dni i w tym czasie nie powinno si¢ po nim chodzi¢. W ciagu
nastepnych 10 dni podktad powinien by¢ pielggnowany. Prawidlowo wykonany podklad powinien po 6 tygodniach
wykazywa¢ wilgotnos¢ ok. 3%. Podklad powinien by¢ wykonywany w temperaturze mozliwie zblizonej do
uzytkowania podtogi (temp. Nie powinna by¢ nizsza, niz 5°C).

Wylewke samopoziomujaca wykona¢ zgodnie z instrukcja wylewania masy podang przez producenta. Przestrzegac
rezimu technicznego.

Nalezy wykona¢ spadki do wpustow podtogowych w pomieszczeniach sanitarnych i technologicznych.Roboty
betonowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z normg PN-63/B-06251.

5.1.Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Wymagania podstawowe: Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymato$¢ i grubo$é podktadu. Wytrzymato$é podktadu badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz
12 MPa na $ciskanie, na zginanie 3 MPa. Podtoze winno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda
Podktad cem. powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elem. budynku paskiem papy, powinny by¢ wykonane
szczeliny dylatacyjne. Podklad winien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca plaszczyzne lub pochylong zgodnie z
ustalonym spadkiem. W ciagu pierwszego tygodnia nalezy utrzymywa¢ w stanie wilgotnym. Odchylenia powierzchni
podktadu od ptaszczyzny nie powinny przekracza¢ 2mm/m i Smm na catej dt. lub szer. pomieszczenia

5.2.Posadzki z zywic - wykonanie barwnej posadzki zywiczne;j

Na wykonanej wczes$niej posadzce betonowej nalezy przystapi¢ do wykonania nastgpujacych prac:

a) posadzka 161

- przygotowanie podtoza przez szlifowanie

- zywica gruntujaca 0,4-0,5 kg/m?

- zywica poliuretanowa 2,2-2,5 kg/m?

- lakier poliuretanowy, matujacy, antyposlizgowy 0,10-0,15 kg/m?

b) posadzka 264(326)

- przygotowanie podtoza przez szlifowanie

- zywica gruntujaca 0,4-0,5 kg/m?

- zywica poliuretanowa 2,2-2.5 kg/m?

- lakier poliuretanowy, matujacy, antyposlizgowy 0,10-0,15 kg/m? , wymieszany z kulkami szklanymi w ilosci 3-5%
Sposob nakladania

Sikafloor dostarczany jest w workach roboczych zapakowanych w doktadnych proporcjach. Przed przystapieniem do
mieszania, doprowadzi¢ oba sktadniki A i B do temperatury okoto 15 do 25 oC. Wla¢

calg zawarto$é Czesci B do pojemnika Czesci A. NIE MIESZAC RECZNIE. Miesza¢ wiertarka mechaniczna z fopatka
na bardzo niskiej predkosci obrotowej (ca. 300 obr./ min.) przez przynajmniej 3 minuty. Kilkakrotnie zeskroba¢ boki i
dno pojemnika, aby zapewni¢ catkowite wymieszanie. Lopatki mieszalnika trzyma¢ w zanurzeniu w powloce, by nie
wprowadzaé do niej pecherzykéw powietrza. NIE WYRABIAC Z ORYGINALNEGO POJEMNIKA. Po odpowiednim
wymieszaniu do jednorodnej konsystencji, wla¢ wymieszane Czgsci A i B do §wiezego pojemnika i mieszac jeszcze
przez minutg. Sikafloor nalezy wyla¢ na przygotowany podktad i rozprowadzi¢ paca z zebami lub rozktadarka
(gumowa badz stalowa).

Na czas utwardzania materialu maja wptyw temperatury otoczenia, materiatu i podktadu. W niskich temperaturach
reakcje chemiczne przebiegaja wolniej, co wydtuza dopuszczalny okres uzytkowania, czas otwarcia i czas utwardzania.
W temperaturach wysokich reakcje chemiczne przebiegaja szybciej, przez co wyzej wspomniane ramy czasowe ulegaja
odpowiedniemu skr( leniu. Dla uzyskania petnego utwardzenia, temperatura materialu, podktadu i naktadania nie
powinna spadaé ponizej minimum. Temperatura podktadu musi wynosi¢ przynajmniej 3K powyzej punktu rosy
zardwno podczas naktadania, jak i przez przynajmniej nastepne 24 godziny (w temp. 15 oC).

Ostrzezenia i Srodki ostroznosci

Materiat nie jest niebezpieczny dla zdrowia ludzkiego w stanie utwardzonym. Nastepujace srodki

ochrony nalezy stosowa¢ podczas pracy z materiatem: Unika¢ wdychania oparow i kontaktu ze skoa. Nosi¢ rekawice
robocze i okulary ochronne. W czasie pracy z produktem nie je$¢, nie pali¢ tytoniu i nie zbliza¢ si¢ do otwartego
ptomienia! Jezeli chodzi o dodatkowe ostrzezenia dotyczace zagrozen dla bezpieczenstwa, przepisy w zakresie
transportu i odprowadzania odpadow, prosze si¢ odnies¢ do odpowiedniej karty danych bezpieczenstwa materiatu.
Przepisy lokalnych stowarzyszen branzowych oraz/ lub innych organéw regulujacych bezpieczenstwo i higieng
pracownikow majacych do czynienia z poliuretanami i izocyjanianami muszg by¢ przestrzegane.

6. Kontrola jakoSci

Wymagana jako$¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robodt
materialow, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom technicznym. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
6.1.Posadzki i podklady
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Posadzka powinna odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie PN-63 B-10145.

Podktad pod posadzki powinien by¢:

- dostatecznie wytrzymaty i odporny na naciski,

- suchy,

- rowny, gtadki, poziomy, bez rys i spekan,

- fata dtugos$ci 2m przytozona w dowolnym miejscu podktadu, w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, nie
powinna wykazywac odchylen wigkszych niz 2mm, odchylenia od ptaszczyzny poziomej nie powinny by¢ wigksze niz
Smm na catej dlugosci i szerokosci podktadu w pomieszczeniu,

- czysty 1 niepylacy.

6.2.Posadzki z zywic

Kontrola jako$ci wykonania rob6t sprowadza si¢ do sprawdzenia poprawnosci zgodnie z zaleceniem producenta.
Sprawdzenia poprawnosci i zgodnosci wykonania posadzki z dokumentacja projektowa

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest m2. I1o$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robot zawarte sg w ST — Wymagania ogdlne — pkt 8.

8.2. Szczegdélowe zasady odbioru robét.

Odbidr materiatdéw i1 robot powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcow. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow,
ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
kazdorazowo wpisywac do dziennika budowy.Odbiér powinien obejmowac:- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki, sprawdzenie grub. posadzki, sprawdzenie
prawidlowo$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych, sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow i listew
podtogowych.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprz¢tu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.Przepisy zwiazane

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

POSADZKA Z BRUKU DREWNIANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podiog z
drewna - bruku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedagcym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego

opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa

zgodne z obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podloga — konstrukcja, ktora przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem

si¢ hatasow i1 ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

Podloze — warstwa, na ktorej uktada si¢ nastepna warstwe albo tak, by dobrze si¢ z nig zwigzata,

albo przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas

poziomujacych jest zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych -

rézne zniszczone i zuzyte posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

Podkiad — warstwa, ktora nadaje podtozu pozadane wiasciwosci, np. gtadkos¢ lub przeciwnie -

szorstkos¢, sprawia, ze chtonie mniej wody, staje si¢ twardsze itp., a przez to umozliwia

wiasciwe utozenie posadzki.
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Na podktady uzywa si¢ zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo specjalnych

gotowych zapraw cementowych albo anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwnaé

masa samopoziomujaca.

Posadzka — wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

1.4. Zakres robét objctych ST

Roboty, ktorych dotyczy ST obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie podtogi z desek,
do ktorej wykonania zostaly uzyte wyroby odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST,,Wymagania og6lne”
2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Pokrycie podtdg, tacznie z zaprawa, zabezpieczeniem przed wilgocia, warstwami izolacyjnymi i ochronnymi,
Podloga drewniana

Podloga drewniana — kostka brukowa 10/10/5cm

Podbudowa podtogi zgodnie z systemem producenta,

Mocowanie klejem wysokoelastycznym

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne”

3.2. Sprz¢t do wykonywania podlog

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:

miotek (500 g),

przyrzad montazowy,

miara drewniana lub zwijana,

drobnozgbna pita r¢gczna lub pilarka elektryczna,

kliny drewniane,

klocek do dobijania desek.

szlifierki do duzych powierzchni

szlifierke katowa do szlifowania brzegéw pomieszczen, naroznikow i miejsc pod kaloryferami
szlifierko- polerke

drobne narzgdzia: szpachlg ze stali nierdzewnej, watek, szczotke lakiernicza, pedzle itp.
Sprzet montazowy i §rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii i warunkow
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST ,,Wymagania og6lne”

Transport wewngtrzny to: poziomy reczny, pionowy wyciagiem.

Transport zewnetrzny to:samochod skrzyniowy zadaszony

Powyzsze wyroby nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnych opakowaniach, w suchych warunkach. Chronic¢
przed wilgocig. Okres przydatno$ci powinien znajdowac si¢ na opakowaniu.Oktadziny elewacyjne i elementy taczace
powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢
etykieta zawierajaca: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat, date
produkcji i nr partii, wymiary, numer aprobaty technicznej, nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, znak budowlany.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych lub magazynach pototwartych z
bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materialéw i substancji dziatajacych
szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania podtog powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
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instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i
malarskie. Stan powierzchni podtoza powinien zosta¢ sprawdzony przed przystapieniem do robot: powierzchnia
podtozy powinna by¢ réwna, bez ubytkoéw i uskokdow, powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren
zaprawy lub betonu, pomiar wilgotno$ci podtoza powinien by¢ mierzony przed przystapieniem do robo6t podtogowych.
W czasie wbudowywania materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢ wykonywane w
temperaturze dodatniej. Warstwy izolujace winny by¢ wbudowane w sposdbuniemozliwiajacy zawilgoceniu parg wodna
w czasie uzytkowania budynku, badz z innych Zrodet.

5.3. Montaz podlogi drewnianej

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprz¢tu powinno odbywac si¢ zgodnie ze specyfikacja podana
w projekcie technicznym. Do wykonywania podtogi mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich robét stanu
surowego i1 robot wykonczeniowych oraz po zakonczeniu wszystkich robét instalacyjnych. Przed utozeniem podtogi jej
elementy powinny by¢ sktadowane poziomo w zamknigtych paczkach, przez co najmniej 48 godzin w temperaturze
pokojowe;j. Przy nierdwnych $cianach zaznaczy¢ i przyciaé pierwszy rzad kostek. W pomieszczeniach o dlugosci
powyzej 12 m i szeroko$ci powyzej 8 m oraz przy otworach drzwiowych nalezy przewidzie¢ szczeliny dylatacyjne.
Przy uktadaniu utrzymywac odleglos¢ od §ciany ok.10 mm za pomoca plastikowych lub drewnianych klinéw. Klej
nalezy naktada¢ w sposob ciggly na gérna czes¢ pidra. Wycisnigty na zewnatrz klej nalezy natychmiast usungé. Kostki-
bruk dobija¢ nalezy do juz utozonych drewnianym dobijakiem. Ostatni rzad bruku dociska¢ dobijakiem metalowym z
zestawu montazowego Po okoto 24 godzinach suszenia, wyja¢ kliny dystansowe i zamontowac listwy podtogowe
drewniane wysokosci 10 cm. Listwy cokotowe powinny by¢ tagczone na dtugosci oraz w narozach przez

Scigcie koncow pod katem 450, a w narozach wypuktych pod katem 1350 (lub odpowiednio do zatamania $ciany).
Listwe przys$cienng zamontowac¢ wkretami do drewna ZA3/35 mm w odstgpach co 15 cm. Miejsca przycinania desek i
listew nalezy oszlifowac¢ i pomalowaé. Listwy powinny doktadnie przylegaé¢ do $cian i posadzek, szczeliny na stykach
nie powinny przekracza¢ 1 mm. Po wykonaniu listew podtoga jest juz gotowa do eksploatacji. W miejscu przebiegu
dylatacji konstrukeji budynku powinna przebiegaé¢ dylatacja konstrukcji podtogi . Posadzka z kostki brukowej powinna
by¢ trwale zwigzana z podktadem.

Posadzka powinna by¢ ulozona szczelnie, powinna by¢ réwna i pozioma. cata powierzchnia powinna mie¢ w miare
jednakowa barwe. dopuszczalne odchylenie powierzchni podtogi od ptaszezyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze
ni_ 2 mm/m na calej dtugosci pomieszczenia.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie. Na powierzchni posadzki nie powinny by¢
widoczne $lady zarysowania materiatem $ciernym. Po oszlifowaniu i doktadnym odkurzeniu posadzka wraz z listwa
podtogowa przysécienna powinna by¢ pomalowana farbg podktadowa i nawierzchniowa wedhug instrukcji producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”

6.2. Badania w czasie robét

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan materiatdéw do wykonania podtég powinna by¢ zgodna z Aprobatami Technicznymi
ITB wydanymi dla poszczegdlnych materiatdéw.Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia
o jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu whasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”
Jednostka obmiarowa posadzek drewnianych jest metr kwadratowy m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.2. Odbidér materialow

Odbioér materialdéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg.

Odbidér materiatdéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentéw odniesienia. Jakos$¢
materiatow musi by¢ potwierdzona wiasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w
budownictwie, ktorymi sa: certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z
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dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.).

Materiaty dostarczone na budowe muszg by¢ wlasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem bezpieczenstwa, znakiem
budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto na materialach lub opakowaniach musza znajdowa¢ si¢ inne
informacje, w tym instrukcja okreslajaca zakres stosowania i sposob stosowania. Szczego6lng uwagg nalezy zwrdci¢ na
termin przydatnosci. Sprawdzi¢ nalezy typ, klase, marke itp. dostarczonego materiatu.

8.3. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér migdzyfazowy powinien obejmowaé wydzielone czesci posadzek i dotyczy¢ wszystkich elementéw posadzki w
zaleznosci od jej rodzaju. Odbidr miedzyfazowy powinien obejmowac: sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci,
czystosci 1 stanu wilgotno$ci podtoza lub podktadu, sprawdzenie grubosci i ciaglosci warstwy izolacji cieplnej lub
przeciwdzwigkowej, sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w 3-ch miejscach w kazdym
pomieszczeniu (badania nalezy przeprowadzi¢ metoda przekluwania z doktadnoscig do 1mm),sprawdzenie réwnosci
podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach taty o dhugosci 2m, sprawdzenie odchylen od
plaszczyzny poziome;j lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwumetrowej taty i poziomicy, sprawdzenie
prawidlowosci pielegnacji podktadow, sprawdzenie warunkow przystapienia do robot podtogowych.

Wyniki badan temperatury, wilgotno$ci wzglednej powietrza oraz wilgotnos$ci podktadu powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy, ponadto z czynnosci tych nalezy sporzadzi¢ protokot.

8.4. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy roboét podtogowych obejmuje:

sprawdzenie z umowa, niniejsza specyfikacja itp, sprawdzenia nalezy dokonac na podstawie ogledzin i pomiaréw a w
odniesieniu do konstrukeji podtogi na podstawie protokotdéw odbioréw migdzyfazowych i zapisoéw w dzienniku
budowy, sprawdzenie jakosci i prawidlowosci uzytych materiatdéw na podstawie protokotéw odbioru materiatlow
sprawdzenie potgczenia podlogi z podktadem; badania nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od rodzaju posadzki przez
ogledziny, naciskanie lub opukiwanie, sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdéw posadzkowych;
badania prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu lub sznurka i pomiaru odchylen z
doktadnoscia do 1 mm, a szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza, sprawdzenia wykonczenia posadzki i
prawidlowo$ci zamocowania listew podlogowych lub cokotéw; badania nalezy wykona¢ przez ogledziny,

Odrgbnemu odbiorowi lub probie podlega element lub jego czes¢ zanikajaca lub ulegajaca zakryciu. Z kazdego odbioru
i proby ma by¢ sporzadzony protokot, ktory jest ewidencjonowany i przechowywany wraz z dokumentacjg budowy.
Odbior koncowy dokonywany jest miedzy innymi na podstawie protokotow odbioréw czgsciowych elementow
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu oraz prob.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dotyczace podstaw platnosci podano w w ST ,,Wymagania og6lne”

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.15.00

Roboty Slusarskie

ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementow ze stali
nierdzewnej dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce wykonanie elementow ze stali
nierdzewnej.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i innych elementéw $lusarki powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
gwarantujacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwg jakos¢ ich
wykonania.

Wszystkie elementy §lusarki winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.
1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z cato$cia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robdt musza by¢ sporzadzone muszg byc
sporzadzone rysunki warsztatowe.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty
Materiatem do konstrukcji elementéw §lusarki sa ksztattowniki i blachy ze stali nierdzewnej 1H 18N 9T:

— rury bez szwu, ptaskowniki, blacha - ze stali nierdzewnej

— kolki rozporowe ¢ 10

— $ruby z tbami kulistymi.

— Siatka z linki plecionej ze stali nierdzewnej o oczku 50x50mm
Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej odpornos¢ stali na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztworéw soli i innych
srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreslajaca sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchyiki.
2.2. Balustrady z bezpiecznego szkta hartowanego
Balustrada catoszklana systemowa do zastosowan wewnatrz i na zewnatrz budynkow, w poziomie oraz na biegach
schodowych Materiat: stal nierdzewna gatunek 304/V2A lub 316/V4A, szkto VSG (2x ESG).
Szkto utwierdzane w okragtych wspornikach — regulowanych adapterach do szkta ze stali
nierdzewnej. Latwa instalacja adapterow dzieki systemowi dwustronnego mocowania, zapewniajacemu mozliwos¢
korygowania potozenia tafli szklanych po zamontowaniu. Tafle szklane prostokatne, trapezowe lub wieloboczne, bez
uszczelnien w pionie pomiedzy sasiadujacymi taflami. Mozliwo$¢ zastosowania szkta gietego w polaczeniu z
systemowymi adapterami do szkta (np. balustrady okragtych klatek schodowych).
System oferujacy realizacje wielu indywidualnych rozwigzan projektowych dotyczacych rozstawu i liczby
zastosowanych adapterow do szkta oraz ksztattu i wymiarow tafli szklanych. Zréznicowany efekt estetyczny —
wsporniki poza polem widzenia lub jako elementy dekoracyjne — detal architektoniczny podkreslajacy np. rytm w
elewacji. Zréznicowane przekrojowo systemowe warianty profili pochwytowych.
Wysokie walory estetyczne i uzytkowe, odporno$¢ na korozje, rdzewienie i zabrudzenia. Latwa wymiana pojedynczej
tafli szklanej w zamontowane;j juz balustradzie.
Materiat balustrad:
Bezpieczne szkto zespolone laminowane (VSG )z jednowarstwowego szkta hartowanego (ESG) z folig z
butyralupoliwinylu (PVB). VSG=2xESG: 8 mm ESG-0,76 mm PVB - 8 mm ESG 10 mm ESG-0,76 mm PVB-10 mm
ESG. Alternatywnie mozna stosowac folie PVB o grubosci 1,52 mm. Minimalne napr¢zenie niszczace dla stosowanego
typu szkta: ESG 120 N/mm2 Folie posrednie z PVB musza przy 23°C wykazywac nastgpujace parametry mechaniczne:
» wytrzymato$¢ na rozerwanie: > 20 N/mm?2 ,
» wydtuzenie przy zerwaniu: > 250 %.
Zgodnie z normg PN-EN SO 12543-1,2,3,4,5,6
1. Wsporniki — adaptery do szkta
2. Tafle szklane gr. 16,76 mm - 21,52mm
3. Profil pochwytowy z wpustem na szkto
4. Akcesoria systemowe

3. Sprzet
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Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, Transport
Transport i sktadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami i
wplywem czynnikow atmosferycznych.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogo6lny

Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢ : - prawidlowos¢ wykonania elementow, mozliwo$¢ mocowania
elementow do $cian, jako$§¢ dostarczonych elementéw do wbudowania, elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacja techniczna lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w
$cianach lub w podtozu budynku. Osadzone elem. powinny by¢ uszczelnione migdzy o$ciezem a oScieznicg lub $ciang
aby nie nastepowato przewianie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej.

Przewiduje si¢ mocowanie balustrad do podtoza za pomoca kotkdéw rozporowych lub osadzenia w betonie. Montaz
balustrad nalezy rozpocza¢ od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkdéw rozporowych lub zabetonowania
shupkdéw w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie taczy si¢ kolejne elementy balustrad za pomoca tacznikdéw i $rub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N, przylozona
prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastapity trwate odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy wypolerowac.

Montaz balustrad: - Podstawy wspornikow — adapteréw do szkta kotwione do czota stropu za pomocg kotew
chemicznych RG MI z gwintem wewngtrznym 16 x 90 M10AISI FISHER lub réwnowaznych i $rub z tbem stozkowym
z gniazdem sze$ciokatnym M 10 x 30 mm lub M10 x 40 mm DIN 7991. Zasadniczy tulejowy korpus adaptera taczony z
zakotwiong w stropie podstawa poprzez gwint i klejenie (Q-glue Klej specjalny do stali nierdzewnej). Do montazu ta

fli szklanych we wspornikach - adapterach wymagane nawiercenie otworéw o $rednicy 26 mm w szk

le. Tafla szklana przytwierdzana do wspornika przykreceniem nakretki adaptera ze $rubg przetozong przez otwodr w
szkle. Podstawa, tulejowy korpus, zestaw dwoch podktadek zprzezroczystego silikonu oraz nakretka ze

$ruba stanowig komplet jednego wspornika — adaptera. W oparciu o praktyke wykonawczg firmy Q-railing zaleca si¢:

* mocowanie wspornikow do szkta w dwoch rzedach, odstep w pionie pomigedzy osiami

wspornikéw np. 150 mm, 190 mm, max. 200mm

* odstepy w poziomie pomigdzy osiami wspornikow nie wigksze niz 1000 mm

Przyktad: dla tafli szkta o szerokosci 1400-1500 mm zaleca si¢ 6 punktdw mocowania do stropu, po 3 adaptery w
dwoch rzedach — wg.projektu.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Stal nierdzewna
Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad,
roztworow soli i innych §rodowisk korozyjnych, oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajacej sktad
chemiczny stali, jego dopuszczalne odchylki jak rowniez jej wlasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaswiadczenie o jakosci.
6.2. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18N9T
Whasciwosci mechaniczne $rub powinny odpowiada¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
1. zgrubne (c) wg PN-M85024/02
2. gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
3. wyjScie gwintu normalne — wg PN-M-82063
4. zakonczenie $rub — koniec $cicty (A) wg PN-M-82061
Pozostate wymagania oraz badania wg
PN-M-82054/01
PN-M-82054/03
PN-M-82054/15
PN-M-82054/19
PN-M-82054/20
Przed montazem $rub nalezy zlikwidowac noski.
Szkto -

7. Obmiar robot.
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Jednostka obmiarowa robot jest ilos¢ m2. m lub kpl(szt) elementéw zamontowanych. I1o$¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
— jako$¢ uzytych materiatow,
— zachowanie pionu i poziomu,
— zachowanie podstawowych wymiaroOw geometrycznych,
— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,
— zamocowanie balustrady do podtoza,
— trwalto$¢ potaczen elementow balustrady,
— trwato$¢ wypolerowania.
Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich wymiary, przy czym dopuszcza si¢
odchytki w stosunku do niej:
dtugosé, szerokos$é £1 mm
rozstaw elementéw £1 mm
Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm
Balustrady musza zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane
Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementow z ktorych wykonane sg balustrady musza odpowiada¢ normom
— rury bez szwu PN-H-74219
— ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325
Odbior powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczy¢ wszystkie dokumenty (atesty
itp.) oraz $wiadectwa jakos$ci wystawione przez wykonawce.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ w jednostkach wg pkt. 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie

otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 75/2002 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.”;
PN-H-86020 ,»Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.”

PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”
PN-H-92325 ,,Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i podtoza

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowe z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe, ogolne badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo wady ztaczy spawanych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

Fasady

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace odbioru 1 osadzenia stolarki aluminiowej dla
obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu osadzenie drzwi i
okien alu w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
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podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi i okna powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacja techniczna, zaleceniami i instrukcja
wbudowania, akceptowana przez Inzyniera.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznac si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia drzwi, okien i upewnié
si¢, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2.Material

Slusarka aluminiowa

2.1 Profile aluminiowe

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN
573:-3:2009, stan T66 wg PN-EN 515:1996. Tolerancje ksztattownikoéw powinny spelni¢ wymagania okreslone w PN-
EN 12020-2:2008. Wtasno$ci mechaniczne ksztattownikéw powinny by¢ zgodnie z PN-EN 755-2:2008.

Ksztattowniki aluminiowe termo izolowane (z przektadka termiczng) - konstrukcje okienno-drzwiowe posiadaja
przektadki termiczne wykonane z poliamidu zbrojonego wtoknem szklanym w ilo$ci co najmniej 25%. Wiasciwosci
mechaniczne potaczenia ksztaltownikéw aluminiowych z przektadkami termicznymi zgodne z PN-EN 14024:2005.
Nie dopuszcza si¢ samodzielnego taczenia profili z przektadka podczas produkcji okien i drzwi. Profile izolowane
termicznie muszg przechodzi¢ probg zrywania — dokumenty do wgladu przez inwestora i GW. Ze wzgledu na potozenie
budynku wszystkie widoczne powierzchnie sa powlekane proszkowo (grubo$é oznaczenia wg PN-EN ISO 2360:2006
lub PN-EN ISO 2808:2007: grubo$¢ nominalna 60 ['m w kolorze zgodnym z projektem.

Wszystkie powloki malarskie majg by¢é wykonane zgodnie ze standardem Qualicoat, za§ anodowane zgodnie ze
standardem Qualanod. Wszystkie ksztattowniki wykonczajace i zwlaszcza blachy obrobkowe (stop aluminium EN AW-
1050A o skfadzie chemicznym wg PN-EN 573-3:2009) musza by¢ wykonane ze stopu aluminiowego o specjalnej
jakosci AIMg wedhug europejskiego znaku jakosci (jako$¢ A), a ich grubo$¢ w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz
2 mm dla elementéw oblachowania. Blachy bezwzglgdnie powinny by¢ najpierw obrobione np. wygigte nastepnie zas
polakierowane proszkowo. Nie dopuszczalnym jest obrobka blach po ich polakierowaniu.

Dla unikniecia korozji stykowej potaczen z innymi materialami nalezy zakltada¢ folie lub przektadki oddzielajace.
Nalezy wykonaé zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni pozbawionych powtok ochronnych na skutek
obrobki ksztattownika.

2.2 Okucia i akcesoria

Wszystkie elementy oferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w ceng ofertowa nalezy wliczy¢ wszystkie okucia
niezbe¢dne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegdtach wymienione w
specyfikacji przetargowej. Okuciom stawia si¢ najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczeg6lne detale, szczegdlnie dla
konstrukcji okiennych i drzwiowych wej$¢, nalezy przewidzie¢ jako systemowe pochodzace od dostawcy systemow
drzwi i okien aluminiowych, zapewniajac tym samym bezawaryjne ich funkcjonowania w przysztosci. Wszystkie
niewidoczne czgsci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozja (ocynkowanie, stal nierdzewna, aluminium badz
wykonanie wediug innej metody). Drzwi zewngtrzne zostang wyposazone w systemy oku¢ oraz rozetki dla klamek i
zamkow (do akceptacji architekta).

Wszystkie drzwi beda przystosowane do zamkéw bgbenkowych. Drzwi powinny by¢ wyposazone w: minimum 4
zawiasy na skrzydto, uszczelke po catym obwodzie, zamek wielopunktowy , odboje np. kauczukowe na stalowych
trzpieniach. Wszystkie drzwi zewnetrzne nalezy wyposazy¢ w samozamykacze §lizgowe i1 okucia / mechanizmy
antypaniczne zaleznie od ich typu.

Okna systemowe otwierane z ksztaltownikéw aluminiowych z przektadka termiczna, otwierane nalezy wykonac z
kompletnymi okuciami.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty nierdzewne, zawiasy, itd.) muszg by¢ wykonane
zgodnie z projektem a ich probki uzgodnione z Projektantem i Inwestorem. Elementy te nalezy dostarcza¢ na budowe,
w ujednoliconych partiach, pochodzacych od jednego producenta - dostawcy.

Catos$¢ uzytych rozwigzan technicznych musi stanowi¢ o spojnosci cato§ciowej rozwiazania pod wzgledem uzytego
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systemu — technologii zapewniajac prawidtowe ich funkcjonowanie oraz posiada¢ wstepne badanie typu dla
zastosowanych oku¢.
2.3 Gwarancja
Odnos$nie gwarancji na konstrukcje aluminiowe minimum gwarancyjne stawiane dla tych konstrukcji jest okre§lone
nizej wymienionymi parametrami;
2.3.1 Powloka lakiernicza min 10 letnia gwarancja na:
- Przyczepnos¢ powloki, odpornos$¢ na ztuszczanie i tworzenie si¢ pgcherzy.
- Odpornos¢ na korozje wiacznie z korozja nitkowa.

2.3.1.a Powloka lakiernicza min 25 letnia gwarancja na:

€) Niezmiennos¢ koloru

d) Niezmienno$¢ potysku
2.3.2 Przektadka termiczna 10-letnia gwarancja na:
Trwato$¢ potaczenia paskow poliamidowych i aluminium. Zachowanie wtasciwosci termicznych i mechanicznych
izolacji w granicach okre§lonych wymaganiami technicznymi.
2.3.4 Akcesoria, uszczelki i profile z tworzyw sztucznych:
10-letnia gwarancja na wtasciwos$ci, funkcjonalno$¢ i ksztatt, w granicach okreslonych wymaganiami technicznymi.
Lakierowanie identyczne jak dla profili. 5-letnia gwarancja na czeéci ulegajace zuzyciu, wazna tylko w przypadku
standardowych i typowych warunkow eksploatacji.
2.3.5 Wykonawca (podwykonawca w procesie przetargowym) omawianego zakresu winien posiadac¢ potwierdzong
autoryzacje systemu w celu zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.
2.4. Rozwigzania alternatywne
Wykonawca zobowigzany jest w kazdym przypadku uzna¢ formalne zalozenia podanego rozwigzania (patrz szczegoty
konstrukcyjne) za podstawe swojej oferty.Na wypadek, gdyby Wykonawca zaproponowat inne rozwigzanie techniczne
musza one spetnia¢ wszystkie wymogi oferty glosnej co do funkcji i by¢ co najmniej rownorzedne. Wszelkie
propozycje stosowania rozwigzan technicznych lub materiatowych, rozne od zawartych w projekcie w tym te jedynie
wymienione jako referencyjne z nazwy, musza by¢ przedstawione projektantom do zaakceptowania. Standard
proponowanych zamiennikéw nie moze by¢ nizszy niz przedstawionych w projekcie materiatow okre§lonych jako
,,marka referencyjna — ref.”. Dostawca jest zobowiazany w przypadku oferowania rozwiazan alternatywnych do
zalaczenia razem z oferta rysunkéw (w odpowiedniej skali) wraz z doktadnym opisem parametréw technicznych i
estetycznych przedstawiajacych najwazniejsze, a ustalone wczesniej z Architektem szczegdly swojej oferty, w celu
mozliwos$ci jasnej oceny jego rozwigzania i uzyskania ewentualnej zgody Architekta.
Zastrzezenia przeciw wykonaniu - takze pojedynczych pozycji - powinny zosta¢ zgloszone z momentem oddania
oferty; pozniejsze reklamacje / protesty zwlaszcza po udzieleniu zlecenia nie moga zosta¢ uznane, mie¢ wpltywu na
zmian¢ kosztOw i1 nie zmniejszajg zakresu gwarancji.

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet i narzedzia przeznaczone do montazu musza spelnia¢ wymogi BHP.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, najlepiej w krytej naczepie. Nalezy je zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem. Palety z materialem nalezy umiesci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j

i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Mozliwo$¢ paletowania (uktadania jednej palety na drugiej) nalezy uzgodni¢ wczesniej z Dostawca.

4.1. Sktadowanie elementow

Wyroby, z ktorych sg wykonywane $ciany ostonowe powinny by¢ pakowane wg rodzajow i wymiaréw w oddzielne
opakowania.

Ksztattowniki aluminiowe nalezy pakowa¢ w papier obojetny chemicznie, tekture lub folie tworzywowa i zawsze
przechowywaé w opakowaniach w suchych pomieszczeniach w ktorych nie wystepuje zjawisko kondensacji pary wodne;.
Nalezy unika¢ kontaktu aluminium ze stalg, stosujac w takich przypadkach przektadki drewniane lub tworzywowe.
Ksztattowniki aluminiowe nalezy sktada¢ w pozycji poziome;j, podparte na dugosci tak, aby zapobiec ich deformacji.
Ulozenie wyrobow powinno je zabezpieczac przed uszkodzeniami i zarysowaniem.

Zmontowane konstrukcje aluminiowe lub ich elementy powinny by¢ sktadowane oddzielnie, z zachowaniem nalezytej
ostroznosci. Zalecane jest opakowanie tych konstrukcji z wykorzystaniem folii ochronnej i gotowych oston tworzywowych
zabezpieczajacych naroza. Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia elementéw aluminiowych ma szczeg6lne
znaczenie na placu budowy, gdzie istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia tych wyrobow podczas innych prac budowlanych.
Po uptywie 6 miesigcy foli¢ ochronng nalezy wymieni¢. Opakowania nalezy zdejmowac z ksztattownikow i elementow
aluminiowych bezposrednio przed ich wykorzystaniem.

5 Wykonanie robot
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Montaz stupow i rygli wykonuje si¢ montujac rygiel czesciowo wysunigty przed profil stupa. Takie mocowanie
umozliwia odprowadzenie z rygla do stlupa nagromadzonej wody bez przerywania komory drenazowej profilu stupa.
Uszczelnienie kanatléw drenazowych jest realizowane za pomocg uszczelek EPDM, ktore zapewniajg szczelno$é
zardwno na stupie jak i ryglu bez uzycia dodatkowo silikonu. Rygle sa mocowane do shupa za pomoca wkretow ze stali
nierdzewnej. R6znica w poziomie rygiel — shup jest kompensowana przez uzycie uszczelek o réoznych grubosciach na
shupie i ryglu.

Lista czynnosci przy wykonywaniu zlacza teowego:

- cigcie, wykrawanie lub wiercenie
- zabezpieczenie obrobionych powierzchni przez usunigcie zadziordw, oczyszczenie powierzchni cig¢ i komory profilu
z opitkow, odthuszczenie, natozenie srodka antykorozyjnego
- uszczelnienie przez zastosowanie uszczelki koncowe;j
- wykonanie potaczenia oraz przykrecenie rygli do stupow
- usuniecie nadmiaru Kleju
Sciana ostonowa jest mocowana do konstrukcji budynku przy pomocy podpér. Iloéé, rozmieszczenie i rodzaj podpor
nalezy tak dobra¢, aby sity dziatajace na $cian¢ ostonowa byly przenoszone na konstrukcje budynku.

Podpory nie mogg pod zadnym warunkiem przenosi¢ na §cian¢ ostonowg obcigzen z konstrukcji budynku.
Nalezy uwzgledni¢ zmiany dtugosci profili bedace rezultatem zmian temperatury i zapewni¢ ich kompensacjg.

Dopuszczalne tolerancje pracy konstrukcji budynku muszg by¢ kompensowane przez samg konstrukcje¢ aluminiowsg i
kompensacj¢ na podporach bez pogorszenia szczelnosci na wodg opadowa i infiltracje powietrza. Mocowanie
konstrukcji musi zapewni¢ mozliwo$¢ regulacji dla wlasciwego ustawienia podczas montazu.

Szyby nie moga mie¢ bezposredniego kontaktu z aluminium, tylko poprzez uszczelki i podporki pod szklo. W
przypadku szyb zespolonych obie tafle szkta musza by¢ rowno podparte. Podktadki pod szyby utozone na podpdrkach
powinny przenosic cig¢zar szkta na profile a ich odlegtos¢ od narozy powinna wynosi¢ 0,25 do 0,1 szerokosci szyby( co
najmniej 100 mm) , gdzie punktem odniesienia jest srodek bloku wsporczego.

6 Kontrola
Kontrola odbieranych materiatéw i elementow systemowych powinna obejmowaé sprawdzenie jakosci wykonczenia
powierzchni wyrobow aluminiowych. Kontrola ta polega na ocenie wzrokowej wykonanych powtok i poréwnaniu oceny z
nastgpujacymi wymaganiami:
- w przypadku powlok lakierowych polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowaé si¢ rownomiernym
zabarwieniem, polyskiem oraz dobrze pokrywac zabezpieczong powierzchnie, przy sprawdzaniu danej partii
polakierowanych elementéw Zadne rdznice zabarwienia i potysku poszczegdlnych elementdéw nie moga by¢ widoczne
gotym okiem, a ocena wykonanych powtok powinna by¢ dokonywana z odlegtosci :
- 5 metrow w przypadku powierzchni na zewnatrz budynku
- 3 metrow w przypadku powierzchni od strony wewnetrznej.
Na widocznych powierzchnia powtoki lakierowej nie moga by¢ widoczne zadne §lady uszkodzen, w wyniku ktorych
odkryta bylaby powierzchnia bazowego metalu, a podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod katem prostym
nie moga by¢ widoczne nastepujace wady powloki lakierniczej:
- chropowatos$¢ powierzchni
- pecherze lakiernicze
- wtracenia w powloce lakierniczej
- kratery
- miejscowe zmatowienia powierzchni
- zaglebienia
- zarysowania

7 Odbiér robot

Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materialy, oraz czynnosci .

Dla stolarki okiennej:

Odchytki wymiarow o$cieznicy w $wietle nie powinny by¢ wigksze niz :

+ 2 mm — przy wymiarze w $wietle oscieznicy do Im

+ 3 mm — przy wymiarze w $wietle oScieznicy powyzej 1m

Roznica dtugosci przeciwleglych elementdw o$cieznicy mierzona w $wietle nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm przy
wymiarze do 1 m, 2 mm — przy wymiarze powyzej 1m .

Roznica dtugosci przekatnych skrzydel i o§cieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 2mm przy wymiarze do 2 m, 3 mm
przy wymiarze powyzej 2m

Dla fasad:

Dopuszczalne odchytki liniowe:

+ 2 mm dla wymiaréw szerokosci i wysokosci konstrukeji stupowo-ryglowej kazdej kondygnacji
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+ 5 mm dla wymiaréw gabarytowych $ciany

Dopuszczalne odchyltki od poziomu:

+ 2 mm dla wymiaréw kazdego elementu konstrukcji

+ 5 mm dla wymiaréw gabarytowych

Dopuszczalne odchytki od pionu:

+ 2 mm dla plaszczyzny pojedynczej kwatery na kazdej kondygnacji

+ 5 mm dla catej $ciany

Roznice polaczen pomigdzy nominalnie liniowymi krawedziami dzielonymi poprzecznymi potaczeniami, nie powinna
by¢ wicksza niz 5 % +1 mm.

Kompensacja w poziomie nominalnie liniowych krawedzi mi¢dzy poprzecznymi potaczeniami nie moze by¢ wigksza
niz 5 %+1 mm.

9 System Okienny.

Wykonane w systemie wg dokumentacji projektowej. Profile lakierowane sg proszkowo. Na kolor 49.9T05 Coatex
9005. Izolacja termiczna zapewniona przez paski poliamidowe o ksztalcie omegi wzmocnione widknem szklanym o
wysoko$ci 41 mm . Izolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z
PN-EN 1SO 10077-1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu programu BISCO (lub rownowaznego zgodnego z PN EN
ISO 10077-2) pod nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB. Konstrukcje okienne musza spetnia¢
minimalnie wymagania

1zolacyjnos$¢ termiczna

Uw <=1,1 Wm2/K

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem

(EN 12210) C5

Wodoszczelnosé (EN12208) E900
Przepuszczalno$é powietrza (EN12207) 4
Sity operacyjne (EN12217) 1
Wytrzymato$¢ mechaniczna (EN1192) 4
Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (EN12400) 2
No$no$¢ urzadzen zabezpieczajacych (EN14609) 350N

Dobér profili nastepuje wedtug obliczen statycznych, jednakze minimalna glebokos¢ ramy okiennej nie moze by¢
mniegjsza niz 77mm . Profile systemowe na konstrukcje ram oscieznicy i skrzydet oraz konstrukcje stupek rygiel, w
potaczeniu przekladka termiczng stanowig tréjkomorowa konstrukcj¢ zapewniajgcg sztywno$¢ ram oraz odpowiednig
izolacyjno$¢ termiczng. Powierzchnie profili wykonczone sa powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci
QUALICOAT. Szklenie nastepuje przy pomocy uszczelek z EPDM. Pomiedzy oécieznica a skrzydlem zastosowany jest
podwdjny system uszczelek. Otwory drenazowe zlokalizowane sa w najnizszych czg¢$ciach profilu. Nie dopuszcza si¢
faczenia profili z przektadka termiczng przez producenta §lusarki aluminiowej, a jedynie przez producenta systemu.
Okna w zaleznoéci od ich posadowienia na elewacji musza spelnia¢ wymagania RC2 lub RC3

10 System drzwiowy

Wykonane w systemie wg dokumentacji projektowej. Minimalna gleboko$¢ ramy drzwiowej 77mm Profile
lakierowane sg proszkowo. Na kolor 49.9T05 Coatex 9005. Izolacja termiczna zapewniona przez paski poliamidowe o
ksztalcie omegi wzmocnione widknem szklanym o wysokosci 41 mm . Izolacyjno$¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla
wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN ISO 10077-1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu
programu BISCO (lub rébwnowaznego zgodnego z PN EN ISO 10077-2) pod nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i
Instalacji Sanitarnych ITB. Konstrukcje drzwi musza spetnia¢ minimalnie wymagania:

Wspotczynnik przenikania ciepta

Ud <= 1.4 W/m’K

Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem

(EN 12210) C2 min 900 Pa

Wodoszczelnosé

(EN12208) 4A

Przepuszczalno$¢ powietrza

(EN12207) 2

Sily operacyjne

(EN12217) 1

Wytrzymato$¢ mechaniczna

(EN1192) 4

Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie

(EN12400) 6

Dobor profili nastgpuje wedtug obliczen statycznych.

Profile systemowe na konstrukcj¢ ram o$cieznicy i skrzydel oraz konstrukcje stupek rygiel, w potaczeniu z
tréjkomorowa konstrukcja zapewniaja sztywnos¢ ram oraz odpowiednig izolacyjno$¢ termiczna. Powierzchnie profili
wykonczone sg powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Szklenie nastgpuje przy pomocy
uszczelek z EPDM. Pomigdzy oScieznicg a skrzydtem zastosowany jest podwodjny system uszczelek. Otwory
drenazowe zlokalizowane sg w najnizszych czg$ciach profilu.

10.1. System wewnetrzny drzwi i Scianki wewngtrzne - system zimny
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Wykonane w systemie o minimalnej gigbokosci ramy S0mm wg dokumentacji projektowe;j .
Profile lakierowane sg proszkowo. Profile wykonane sg ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stan T66 wg PN-EN
515, zgodnie z PN-EN 755-2 . System aluminiowy powinien spetnia¢ minimalne wymagania przedstawione ponizej

Wytrzymalo$¢ na uderzenie cialem migkkim klasa 3, IV
Wytrzymalo$¢ na uderzenie cialem twardym klasa 3, IV
Przepuszczalno$¢ powietrza (EN12207) 2
Odporno$¢ na uderzenie (EN13049) 5

Sity operacyjne (EN12217) max 2
Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie klasa 150 000

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.16.00

Roboty malarskie

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich
1.2.Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
malarskich w obiekcie przetargowym.

Malowanie konstrukcji stalowej

Malowanie betondw

1.4.Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
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1.5.0golne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny a jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera

2. Materialy
Malowanie $cian wysokogatunkowymi, trwatymi farbami zmywalnymi, odpornymi na dziatanie promieniowania UV.
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
2.3. Farby budowlane gotowe — Niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych,
$wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budow.
Farby emulsyjne,akrylowe i lateksowe wytwarzane fabrycznie — na betonach
Wyroby chlorokauczukowe — emalia chlorokauczukowa og. stosowania
- farba chlorokauczukowa do grunt. Cynkowa 70%
- kit szpachlowy chlorokauczukowy og. stosowania
- rozcienczalnik chlorokauczukowy
Wyroby epoksydowe — farba do gruntowania dwusktadnikowa
- emalia epoksydowa chemoodporna biata i szara
- lakier bitumiczno-epoksydowy
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe og. stosowania

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu pow. wewn. Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrznie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.
Powierzchnie do malowania powinny by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, wystajacych drutdow, naciekdw zaprawy itp.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996
dla danego typu farby.

Powtoki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych, powtoki powinny
dawac aksamitno matowy wyglad pow., barwa powlok ma by¢ jednolita bez smug i plam.

Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng z wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996
dla danego typu farby.

Elementow stalowych przewidzianych do zabetonowania nie nalezy zabezpieczaé¢ antykorozyjnie jedynie oczysci¢ z
rdzy i nalotu, natomiast pozostate elementy zabezpieczy¢ antykorozyjnie za pomocg powlok malarskich:

a) stopien oczyszczenia -2

b)odtluszczenie

¢) gruntowanie farbg do gruntowania przeciwrdzewna czerwona tlenkowa Penetrol x 2 — grub. powtoki 30 um

d) malowanie nawierzchniowe emalig poliwinylowa x 2 kazda o grub.30 pm.

6. Kontrola jako$ci

6.1.Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni, wsigkliwosci, wyschnigcia podtoza, czystosci.

6.2.Roboty malarskie

Badania powltok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb emulsyjnych po 7
dniach, dla pozostatych po 14 dniach. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza od +5 C i wilgotnosci od
65%.Badania powinny obejmowac sprawdzenie wygladu zewn. zgodno$ci barwy, elastycznosci, twardo$ci oraz
przyczepnoSci.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin i uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢
robot okresla si¢ na podstawie projektu
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z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach lub
$wiadectwach.Sprawdzenie wygladu zewn. powlok malarskich na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farb,
jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy, Sladow pedzla. Sprawdzenie odpornoSci powloki na wycieranie, sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,
sprawdzenie przyczepnosci podloza i odpornosci powtoki na zmywanie. Wyniki odbioru materialdéw i rob6t powinny
by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozbiorka rusztowan lub drabin oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
Ilo§¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

10.Przepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe metody badan
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe
PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkilowe

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.17.00

TRANSPORT PIONOWY

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania , dostawy, montazu i odbioru
dzwigow.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST

W zakres robot wchodzi wykonania , dostawy, montazu i odbioru dzwigdéw w standardzie zgodnym z dokumentacjg
projektowa.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
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wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
—  roboty budowlane przy wykonywaniu prac - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem robdt zgodnie z ustaleniami projektowymi
— wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca wyzej wymienione roboty budowlane
procedura — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujace przedmiot i wymagania
jakosciowe prac

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wiedza i sztukg budowlanag, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY - OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogoblne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskania i sktadowania

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00 wymagania ogélne”
Dostarczone na budowe materiaty i wyroby powinny spelnia¢ wymagania konstrukcyjne zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Dane ogélne
Dzwigi osobowe, przystosowane do przewozu 0sob niepetnosprawnych,

Produkt KONE 1 x MonoSpace 500
Typ dzwigu KONE MonoSpace® Dzwig elektryczny osobowy,
bez maszynowni.
Udzwig nominalny 900 kg lub 12 0s6b PW 12/10-19
Predkos¢ 1m/s
Wysokos$¢ podnoszenia 12.24 m
Liczba dojs¢/przystankow Dzwig zatrzymuje si¢ na 4 przystankach. Ilos¢
doj$¢ od strony przystanku podstawowego: 4
Przepisy Dyrektywa Dzwigowa 95/16/WE
Zgodno$¢ z norma PN-EN:81-21
Szyb
Wymiary szybu 2000 mm szeroko$¢ x 2000 mm glebokosé,
tolerancja +/-25mm
Gleboko$¢ podszybia 1500 mm
Wysokos¢ nadszybia 2750 mm
Konstrukcja szybu Zelbetowa
Kabina
Wymiary kabiny 1400 mm szeroko$¢ x 1500 mm glebokos$¢ x
2100 mm wysokos$¢
Drzwi
Wymiary drzwi 900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci
Drzwi przystankowe KES600
Typ drzwi Dwupanelowe centralne
Drzwi kabinowe Szkto przezroczyste (TW1)
KES600
Zastosowano ogranicznik sity domykania, by
uchroni¢ osoby w sytuacji przycigcia przez skrzydta
drzwi. Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia
drzwi czy przedmiotow w obszarze drzwi.
Drzwi wyposazono w kurtyng §wietlng, mocowana do
progu
Naped
Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik

synchroniczny ze zintegrowanym kolem ciernym,
wykonanym z odlewu odpornego na $cieranie.
Podwojny uktad hamulcow elektromagnetycznych.
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Moc wyjs$ciowa napgdu
Prad znamionowy

Prad rozruchowy
Zasilanie napedu
Oswietlenie

Potozenie napedu

Sterowanie
Typ sterowania
Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego

Nazwa urzadzenia

Dane ogodlne
Produkt KONE
Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkose

Wysokos$¢ podnoszenia
Liczba dojs¢/przystankow

Szyb
Wymiary szybu

Gleboko$é podszybia

Wysokos$¢ nadszybia
Konstrukcja szybu

Kabina
Wymiary kabiny

Konstrukcja

Oktadziny szczek hamulcowych wykonane z
materiatu niezawierajacego azbestu. Reczne
luzowanie hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

5.7 kW

14 A

17A

3x400V, 50 Hz

230V, 50 Hz

Izolowany wibracyjnie zesp6t napgdowy mocowany
bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po stronie
przeciwwagi - brak koniecznosci budowy
maszynowni.

Zbiorcze w gore i w dot. Dzwig pojedynczy
Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania
znajduja si¢ w panelu na najwyzszym przystanku.
Uwaga: musi by¢ zapewniony dostep do
kondygnacji, na ktérej znajdujg si¢ elementy uktadu
sterowania.

Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi
przystankowych.

Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej (F)

KONE MonoSpace 500 3.2 (REL13.2) - 2/
Group 1

1 x MonoSpace 500

KONE MonoSpace® Dzwig elektryczny osobowy,
bez maszynowni.

1150 kg lub 15 os6b PW 15/10-19

1m/s

9.36 m

Dzwig zatrzymuje si¢ na 5 przystankach. Ilos¢
dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 4 Ilos¢
doj$¢ po przeciwnej stronie: 1

2450 mm szerokos¢ x 2260 mm glebokos¢,
tolerancja +/-25mm

1050 mm

2750 mm

Zelbetowa

1400 mm szeroko$¢ x 1850 mm glgbokos¢ x
2100 mm wysokos¢

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z
chwytaczami i prowadnikami §lizgowymi, §ciany
kabiny panelowe, pokryte materiatem thumigcym
drgania. Rama podparta na krazkach linowych
mocowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez
otwory w dolnej czesci §ciany przedniej. Dodatkowo
zastosowany jest wentylator.Kabina przelotowa.
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Drzwi

Wymiary drzwi 900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci
Drzwi przystankowe KES600
Typ drzwi Dwupanelowe centralne
Drzwi kabinowe Szkto przezroczyste (TW1)
KES600

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by
uchroni¢ osoby w sytuacji przyci¢cia przez skrzydta
drzwi. Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia
drzwi czy przedmiotow w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyng $wietlng, mocowana
do progu

Drzwi przystankowe Drzwi z ramg
Strona A:Szkto przezroczyste
(Twi)
Strona C: Szklo przezroczyste
(TW1)

Wyposazenie uktadu sterowania

Wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m3/h.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja glosowa w kabinie

Oswietlenie awaryjne kabiny

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zjazd pozarowy wymaga doprowadzenia
sygnatu pozarowego do dzwigu oraz wymaga podtrzymania zasilania dzwigu do momentu jego zjazdu na
przystanek podstawowy.

Laczno$¢ glosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym KONE - KONE Kontakt, za pomoca tacznosci GSM
Rygiel drzwi kabinowych z urzadzeniem do awaryjnego otwierania

W standardzie o$wietlenie szybu, wytacznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne

Zanizone strefy bezpieczenstwa w nadszybiu, zgodnos$¢ z normg EN81-21.

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Naped

Typ napedu Naped bezreduktorowy, trojfazowy silnik
synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym,
wykonanym z odlewu odpornego na $cieranie.
Podwojny uktad hamulcow elektromagnetycznych.
Oktadziny szczgk hamulcowych wykonane z
materiatu niezawierajacego azbestu. Rgczne
luzowanie hamulcow w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjSciowa napgdu 6.7 kW

Prad znamionowy 17A

Prad rozruchowy 21 A

Zasilanie napedu 3 x 400V, 50 Hz

OS$wietlenie 230V, 50 Hz

Potozenie napgdu Izolowany wibracyjnie zespdt napedowy mocowany

bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po stronie
przeciwwagi - brak koniecznosci budowy
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maszynowni.

Sterowanie

Typ sterowania Zbiorcze w gore i w dot. Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania
znajdujg si¢ w panelu na najwyzszym przystanku.
Uwaga: musi by¢ zapewniony dostgp do
kondygnacji, na ktorej znajduja si¢ elementy uktadu
sterowania.
Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi
przystankowych.
Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej (F)

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprze¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot winien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy whasnos$cia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie o
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wskazuje si¢ Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzetu o krotkich terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT

4.1 Ogoblne warunki dotyczace transportu

Zastosowane materiaty i wyroby moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptywajg niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametrow technicznych.

Transport i przechowywanie dzwigdw oraz pozostatych elementéw zgodnie z instrukcja producenta

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows, projektem organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu montazu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcji producenta platformy.
Do zakresu robdt Wykonawcy wchodzi w szczegdlnosci :
e uzyskanie od Zamawiajacego protokolu odbioru budowlanego szyboéw dzwigowych

e wykonanie prac zwigzanych z dostawa i montazem dzwigéw kompletacja dokumentéw wykonawczych i
zgtoszenie do Jednostki Notyfikowanej Urzgdu Dozoru Technicznego wykonania montazu oraz uzyskanie
odbioru przez UDT

e wystawienie deklaracji zgodnosci urzadzen dzwigowych i podno$nikdow nozycowych oraz przekazanie
Zamawiajacemu , potwierdzajacych zgodnos$¢ z Dyrektywa UE

e przeszkolenie Zamawiajacego w zakresie obstugi urzadzen, potwierdzone protokolarnie

e przekazanie urzadzen Zamawiajagcemu wraz z dokumentacjg techniczno — robocza, protokotami i
instrukcja obstugi

Na podstawie dokumentéw przekazanych przez Wykonawce, Zamawiajacy zglasza urzadzenia do Jednostki
Rejestracyjnej Urzedu Dozoru Technicznego, uzyskuje rejestracje urzadzen oraz dokumentacj¢ dotyczaca
obowiazkowych przegladow.
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5.2 Montaz elementéw dzwigu

Ogolne zasady montazu :

przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ dostarczonych elementow

konieczne jest wytyczenie miejsc montazowych i sprawdzenie zgodno$ci wyrobu z dokumentacja

po wykonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ mocowania konstrukcji, stabilnos$¢ i parametry techniczne
okreslone w dokumentacji projektowej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2 Badania w czasie wykonywania robot

W trakcie realizacji rob6t badaniom podlegaja :

parametry techniczne urzadzen

wyposazenie wewnetrzne

zgodno$¢ urzadzen z dokumentacja projektowa

funkcjonowanie urzadzen i obsluga w zakresie zgodnosci z instrukcja obshugi

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,,Wymagania og6lne”

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robot w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru robot

Zasady przedmiaru i obmiaru robdt zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robot” pozycjami .

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezb¢dne do wykonania robot podstawowych nalezy kalkulowaé¢ w wycenie
rob6t podstawowych.

WielkoS$ci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne”

8.2 Uznanie robét za poprawne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

8.3 Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegaja nastepujacym odbiorowi koncowemu.

8.4 Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego roboét jest protokot odbioru sporzadzony wedtug wzoru
ustalonego przez Stron¢ Zamawiajaca.

Do odbioru koncowego robdt Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajace w szczegdlnosci: - -
-rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i -
udokumentowanie wykonania jego zalecen

-Dzienniki budowy i Ksiggi obmiarow

-wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
wyrobow

-ustalenia technologiczne

-protokoty odbioru Jednostki Notyfikowanej UDT

-deklaracje zgodnosci urzadzen

-protokoty z rozruchu urzadzen

-Dokumentacja Techniczno — Robocza urzadzen

-inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajaca

W przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru konicowego robdt, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupeiniajace beda zestawione wedlug wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robot uzupethiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia finansowego beda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE NORMY

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze
Dokumentacje techniczno — robocze urzadzen

Dokumentacja techniczna wybranego producenta urzadzen

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych Arkady 1989

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.18.00

Wyposazenie

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot wyposazenia budynku .

1.2.Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionym w punkcie.
1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania robdt wykonczeniowych i obejmuja:

wyposazenie pomieszczen budynku w meble oraz przedmioty zwigzane z funkcja uzytkowa

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi przepisami i normami.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00 wymagania ogdlne”

2.1 Dostarczone na budowg materiaty i wyroby powinny spetnia¢ wymagania zgodnie z dokumentacja projektowa.
Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inzyniera. Materiatami
stosowanymi przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.2.Elementy wyposazenia — OPIS WG PROJEKTU (zalacznik)

2.3.Akcesoria lazienkowe — wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do roboét winien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach, sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy wlasnos$cia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie o
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkOw umowy zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wskazuje si¢ Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzetu o krotkich terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT

4.1 Ogoblne warunki dotyczace transportu

Zastosowane materiaty i wyroby moga by¢ przewozone §rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptywaja niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows, projektem organizacji robdt oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot wykonczeniowych winien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z
maszyn i sprzgtu gwarantujacych wlasciwg tj. spelniajacg wymagania ST jakos$¢ robot.

Wszystki meble i sprzet sportowy winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, a materiaty uzyte do ich produkcji musza
posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakos$ci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2 Badania w czasie wykonywania robot

W trakcie realizacji robot badaniom podlegajg :

wyposazenie wewngtrzne - zgodno$¢ z dokumentacja projektowsa

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne”

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robot w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru rob6t

Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robot” pozycjami .

Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robot podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie
robot podstawowych.

Wielkosci obmiarowe

Wielko$ci obmiarowe robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1 Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne”

8.2 Uznanie robdt za poprawne

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania ( z uwzglgednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

8.3 Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym odbiorowi koncowemu.

8.4 Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru sporzadzony wedlug wzoru
ustalonego przez Stron¢ Zamawiajaca.

Do odbioru koncowego robdt Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajace w szczegdlnosci :
rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

Dzienniki budowy i Ksiegi obmiarow

wyniki pomiar6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow i
Wyrobow

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego beda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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ST -01.19.00.

Elewacje

ELEWACJE TYNKOWANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot elewacyjnych dla
obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robdt elewacyjnych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;j.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogole wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
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robét i gwarantujagcemu wlasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z cato$cia
dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwiagzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.
Podstawowymi materialami do wykonania elewacji s3:
—  plyty z welny mineralnej lamellowe;j
—  plyty z styropianu
—  kolkéw z trzpieniem stalowym
—  tynk zewngtrzny: kompletny system produkcji np.(-)
e $rodka gruntujacego
e masy klejowej do welny mineralne;j
e siatki z wtokna szklanego zbrojaca do systemu lekkich ocieplen z witokna szklanego gramatura
min.145g/m2, listwy narozne aluminiowe.
e szpachlowego tynku mineralnego ,,baranek” 2mm,
o farby krzemianowej.
Materiaty sg $cisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robo6t podanej przez producenta systemu.
Wszystkie materiaty powinny posiada¢ §wiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do stosowania.

3.Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz
w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatow, sprzetu itp. Sprzgt uzywany przez wykonawce powinien
uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
jakos$¢ wykonywanych robot. Na srodkach transportu przewozone materialty powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.

Plyty z welny mineralnej i styropianu sa pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwa. Pakiety z ptytami nalezy
uktada¢ w pozycji poziomej, Sci§le obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i
przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od Zrodta ognia.
Kleje i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig w czasie
transportu i przechowywania.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t wykonczeniowych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
maszyn i sprz¢tu gwarantujacych wlasciwa tj. spetniajaca wymagania ST jakos¢ robot.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogbélnymi warunkami wykonywania i odbioru rob6t ogélnobudowlanych
w zakresie przepisow BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdlny

5.2.Tynki zewnetrzne — cienkowarstwowy

Podtoze pod tynk powinno by¢ nosne, stabilne, rownomiernie sgce, dobrze wyschnigte i zwigzane. Suchg zaprawe
mieszac z czystg wodg , zawarto$¢ kazdego worka miesza¢ z takg sama iloscig wody i w tym samym czasie wg zalecen
producenta. Wykonang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dzialaniem stonca i deszczu az do pelnego
zwigzania tynku. Nalezy upewni¢ si¢, ze temperatura powietrza co najmniej przez 5 dni nie spadnie ponizej 0°C.
5.3.1zolacje termiczne — $cian zewnetrznych

Do izolacji stosowa¢ materialty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegodlnie
starannie, ptyty styropianowe i z wetny nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
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1.Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robodt bez proces6w mokrych.

Plyty welny mineralnej powinny by¢ ukladane w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna by¢ ciagla i mie¢ stalg grubos¢, zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy
uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sasiednich warstwach wynosito min. 3
cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg gruboscé.

Ptyty na elewacji nalezy mocowac na klej i kotkami o trzpieniach metalowych w ilosci i w sposob okreslony w
instrukcji technicznej producenta.

Podloze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierownosci nie mogg przekracza¢ 9 mm na
odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac zaprawa cementowa.

Do ptyt z welny mineralnej przykleic¢ siatke z tworzywa sztucznego zatapiajac ja w warstwie kleju.

2.Roboty tynkarskie. Na tak przygotowana powierzchni¢ nalezy natozyé warstwe podktadows tynku, zgodnie z
instrukcja producenta i starannie wyréwnac jej powierzchni¢ poprzez szlifowanie reczne.

Powierzchni¢ podktadowa zagruntowaé, a nastgpnie potozyé warstwe zewnetrzna dekoracyjng tynku, zgodnie z
instrukcja producenta.

Wszystkie krawedzie wypukle nalezy zabezpieczy¢ listwami metalowymi i dodatkowa warstwa siatki, zgodnie z
instrukcja producenta.

Wykonczenie powierzchni tynku — sposob zatarcia warstwy fakturowej oraz grubo$¢ ziaren i kolor dobra¢ na podstawie
rysunkow.

Wykonany tynk mineralny ,,baranek™ o uziarnieniu 2mm, na catej powierzchni nalezy pomalowac farba krzemianowa w
kolorystyce okreslonej w projekcie.

6. Kontrola jakoSci
W zakresie wykonanych tynkéw
1.Sprawdzeniu podlega wykonanie robdt zgodnie z projektem i PN-B-10101 (PN-B-10100, a zwlaszcza:

- rodzaju tynku,

- faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku,

- grubosci tynku (otwory w ilo$ci 5 szt. dla 5000m2 powierzchni + 1 otwor na kazde dalsze 1000m2).
2.Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatéw i ich wbudowanie zgodnie z instrukcja producenta.
3.Kontrola jako$ci robdt i wymagania dotyczace powierzchni tynku — niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- pecherze i spekania,

- plamy i ubytki,

- odspojenia wyprawy od podtoza.
4.Dopuszczalne odchylki przy wykonaniu tynku elewacji:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2mm i mniej niz 2szt na tacie dlugosci

2,00m

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5mm na 1m. i mniej niz 10mm na

wysokosci jednej kondygnacji, i mniej niz 30mm na wysokos$¢ catego budynku,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2mm na Im. i 3mm na calej

powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)

Kazda czynnos$¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem.

7.0bmiar

Ogolne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne”

7.1.Tynki -

Jednostka obmiaru dla tynkow jest m2. tynki zewngtrzne oblicza si¢ w metrach kw. Jako iloczyn dtugosci $cian w
rozwinigciu w stanie surowym przez wysoko$¢ mierzona od wierzchu cokotu do gornej krawedzi tynku. Z powierzchni
potraca si¢ pow. Nie otynkowane obrobe kamiennych jesli kazda z nich jest wigksza niz 1m2. Potraca si¢ otwory
powyzej 3m2. Tynki osciezy w otworach o pow ponad 3m2. tynki osciezy oblicza si¢ jako iloczyn jednokrotnej dt
oscieza mierzonej w swietle o$cieznicy, przez szerokos$¢ o$cieza w stanie surowym.

8. Odbior robot
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
—  po dostarczeniu materialdéw na budowe,
—  po przygotowaniu podtoza,
—  po wykonaniu warstwy ocieplajacej
—  po wykonaniu warstwy zewngtrznej tynku
—  po pomalowaniu tynku.
Przy odbiorze materialow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz zgodno$é
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materialdw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbior podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:

~  réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,

tolerancji wymiarowych.

Odbidér wykonanej elewacji powinien obejmowac sprawdzenie:

—  jakosci zastosowanych materiatow,

—  grubosci i cigglosci warstwy ocieplajacej,

—  wlasciwego mocowania warstwy izolacyjnej,

—  czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

—  jakosci wykonanych robo6t tynkarskich i malarskich.
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbior6w miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
wykonanej warstwy zewnetrznej tynku.
Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszystkie dokumenty.

9. Podstawa platnoSci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa, ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.”
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Arkady 1989.
PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia
wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

OKLADZINY Z KAMIENIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot elewacyjnych —
oktadziny z kamienia dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robot elewacyjnych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe do§wiadczenie w realizacji tego typu
roboét i gwarantujacemu wlasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z caloscia
dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

2. Materialy
Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inzyniera. Materialami
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stosowanymi przy wykonywaniu robot wedlug zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1.0ktadziny zewnetrzne

Oktadziny z ptyt kamiennych

Plyty do licowania elewacji w uktadzie warstwowym i warstwowo-wigzanym powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm. Kazdy element oktadziny dostarczony na budowe powinien by¢ oznaczony nr wg wykazu elementow
(specyfikacji) opracowanego na podstawie dokumentacji rysunkowej a powierzchnie licowe powinny mie¢ nadang
fakture okreslong w projektcie i odpowiadajacajednej z faktur okreslonej wg.normy.

3.Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz
w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce powinien
uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robdt. Na srodkach transportu przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.

5.Wykonanie robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot wykonczeniowych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzgtu gwarantujacych wlasciwg tj. spetlniajacg wymagania ST jakos$¢ robot.

5.1.0kladziny zewnetrzne $cian plytami — zgodnie z systemem

Ptyty oczysci¢ z kurzu i innych zanieczyszczen. Roboty oktadzinowe winny by¢ wykonywane w temperaturze nie
nizszej iz +5 C. Elementy kotwigce powinny w sposob trwaty przytwierdza¢ oktadzing do podioza.

Wykonanie oktadziny pionowej powinno by¢ rozpoczynane od dotu,od ustawienia rz¢gdu najnizej potozonych elem.na
stalej podstawie. Elem oktadziny pionowej powinny by¢ ustawione pod naciggniety i wypoziomowany sznur.
Osadzenie nalezy rozpocza¢ od naroznikdéw,otwordw,pilastréw itp. Elementy okladziny pionowej bez zmiany ich
potozenia przytwierdzi¢ montazowo do podioza za pomoca hakoéw stalowych (fi 8-12mm) ze stali nierdzewnej;- np.
firmy Halfen — Deha. Kotwy muszg by¢ zamocowane na odpowiedniej glebokosci w podtozu nos$nym .Przy kotwieniu
w elementach nosnych budowli niedozwolone jest ostabianie ich przekrojow poprzecznych, zagrazajace nosnosci
konstrukcji.Wykonanie oktadziny elewacyjnej z ptyt poprzedzone musi by¢ fachowo wykonanym projektem. Kazda
plyta mocowana jest z reguty w czterech punktach. Przed wywierceniem otworu w danym miejscu wycina si¢ izolacje
termiczng, ktora nalezy ponownie przyklei¢ po wmurowaniu kotwy.

Przy osadzeniu na peing zalewke nalezy przsetrzen migdzy podtozem a tylng pow.oktadziny wypetnia¢ stopniowo
zaprawg .Spoinowanie elem. nalezy wykona¢ po zakonczeniu osadzenia catej okladziny lub jej wydzielonych
fragmentow.

6.Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania odnos$nie kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”

6.1.0kladziny zewnetrzne

Kontrola jako$ci robdt obejmuje:

- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa — porownanie wykonywanych badz wykonanych robot z
Dokumentacjg Projektows i ST oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin i pomiarow.

- sprawdzenie przygotowania elementow kamiennych, ich ustawienie lub ulozenie oraz zakotwienie, a takze grubosci
zalewki lub podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie wykonywanania robdt oraz na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

- sprawdzenie prostoliniowosci i prawidlowosci grubosci i uktadu spoin w oktadzinach

- sprawdzenie prawidtowosci powierzchni okltadziny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-72/B-06190

8.0dbiér robot

8.1. Okladziny

Do odbioru catosci zakonczonych robo6t oktadzinowych wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ dokumentacje
techniczng projektowo-kosztorysowa, uwzgledniajacag wymagania odpowiednich norm i okreslajagca ewentualne
specjalne wymagania techniczne i dekoracyjne (np. kolorystyczne, fakturowe), jak réwniez:

a) stwierdzenie prawidlowego wykonania robdt migdzyoperacyjnych (protokoty z odbioréw migdzyoperacyjnych),

b) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia stwierdzajace jakos$¢ uzytych materiatow (atesty).

Dopuszcza si¢ tylko takie odstgpstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sg
uzasadnione technicznie 1 uzgodnione z autorem projektu oraz sa udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku
budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny, albo innym réwnorzgdnym dowodem.
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Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej
oktadziny z projektem technicznym i opisem oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych
i pomiaru.

Sprawdzenie podlozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotu badania miedzy operacyjnego,
zawierajacego stwierdzenie wlasciwej jakosci i prawidtowego uksztattowania podtoza zgodnie z wymaganiami.
Sprawdzenie materialow nalezy w czasie odbioru oktadziny przeprowadzaé posrednio na podstawie zapisOw w
dzienniku budowy oraz przedtozonych przez dostawcg za§wiadczen (atestow) z kontroli jako$ci materiatow. Materiaty
nie majace dokumentow potwierdzajacych ich jakos¢ powinny by¢ przed uzyciem do robot poddane badaniom przez
upowaznione laboratorium.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie zwalnia

wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.

FASADY - ST Slusarka
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