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DZIAL B-24 STOLARKA DRZWIOWA STALOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru catosci Robot zwigzanych z wykonaniem stolarki drzwiowej stalowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako cz¢$¢ Dokumentow Kontraktowych i nalezy ja stosowaé w
zlecaniu 1 wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania dotyczace
Robot zwigzanych z wykonaniem stolarki drzwiowej stalowej, zgodnie z zakresem wg
rysunkow Dokumentacji Projektowej — Stolarka Drzwiowa.

Zakres Robot niniejszej ST dotyczy kompletu drzwi wewnetrznych stalowych w obiekcie
oraz jednych drzwi zewnetrznych stalowych. Zakres Rob6t obejmuje:

- drzwi stalowe zewngtrzne wejscia bocznego od ulicy Teatralnej;

- drzwi stalowe do pomieszczen W piwnicy;

wraz z niezbednym oprzyrzadowaniem technicznym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST Dziat B-00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

1.6. Dokumentacja Projektowa szczegolowa

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz
zgodnie z poleceniami przekazanymi przez Nadzor Inwestorski.

Wykonawca dostarczy potwierdzong 1 ewentualnie skorygowang w stosunku do
Dokumentacji Projektowej — Stolarka Drzwiowa Stalowa Dokumentacj¢ Warsztatowa,
zgodng ze swojg wiedzg 1 doswiadczeniem oraz zgodng ze swoim zapleczem technicznym,
facznie ze schematami montazu, detalami polaczen, detalami mocowan, detalami potaczen z
oktadzinami $cian, itp. Kompletna Dokumentacja Warsztatowa bedzie podlegata
zatwierdzeniu przez Nadzor Inwestorski.

Podpisana Dokumentacja Warsztatowa jest podstawa realizacji prac. Jedynie na podstawie
podpisanej Dokumentacji Warsztatowej mozna przystapic¢ do realizacji Robot.

Wykonawca dostarcza niezbedne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla
stosowanych materialow, dla wykonanych Rob6t warsztatowych oraz dla wyrobu.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST B-00 "Wymagania Ogoélne", pkt. 2.
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Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okreslonymi w Ustawie z
dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Stosowany material

W realizacji stolarki drzwiowej wewngtrznej nalezy stosowac system, ktory jest przewidziany
do stosowania w obiektach uzytecznos$ci publicznej o duzej intensywnosci uzytkowania, ktory
posiada odpowiednie referencje obicktowe i ktory jest w stanie podota¢ wymaganiom
technicznym i jako$ciowym.

W realizacji wyposazenia drzwi w akcesoria typu zamki, samozamykacze, itp. nalezy
stosowac system jednolity w calym obiekcie (tez w stolarce drewnianej i aluminiowej)
system, ktory jest w stanie podota¢ wymaganiom technicznym i jako$ciowym.

2.3. Wymagania szczegolowe
Obiekt w caloSci winien zosta¢ wyposazony w stolarke drzwiowa, z jednolitym
wykonczeniem oraz z jednolitymi akcesoriami (klamki, zawiasy, zamki).

2.3.1. Drzwi zewnetrzne peine
- typ: stalowe 2-skrzydtowe, przylgowe, bez funkcji p-poz. i dzwigkoszczelne;j
- zewnetrzne — Umax. = 1,5 W/(m2.K)
- ewakuacyjne
- skrzydto drzwiowe:
- grubos¢ skrzydta 65 mm, przylgowe z gruba przylga
- z blachy ocynkowanej grubos$ci 1,5 mm lakierowane RAL 7035
- zawiasy: 2 x stalowe
- zamek : bez funkcji, pod wktadke cylindryczng (bez wktadki), automatyczne
ryglowanie skrzydta biernwego
- klamka: klamka-klamka, profil bezpieczny "U", stal nierdzewna, klasa 3
kategorii uzytkowania ( do drzwi w budynkach uzytecznosci publicznej, duza
czestotliwos$¢, mata dbalos¢, wysokie ryzyko niewlasciwego uzytkowania) wg
PN EN 1906
- samozamykacz: szynowy na obu skrzydtach
- kontrola dostepu, napowietrzanie, inne: nie

- 0$cieznica:
- stalowa katowa z blachy ocynkowanej o gr. 2,0 mm, lakierowanej RAL 7035

2.3.2. Drzwi wewngtrzne pojedyncze pelne 1 z kratkg transferowa
- typ: stalowe, przylgowe, bez funkcji p-poz. lub EI160 i dzwigkoszczelne;j
- wewnetrzne
- skrzydto drzwiowe:
- grubos¢ skrzydta 65 mm, przylgowe z gruba przylga
- Z blachy ocynkowanej grubos$ci 1,5 mm lakierowane RAL 7035
- zawiasy: 2 x stalowe
- zamek : bez funkcji, pod wktadke cylindryczng (bez wktadki), automatyczne
ryglowanie skrzydta biernwego
- klamka: klamka-klamka, profil bezpieczny "U", stal nierdzewna, klasa 3
kategorii uzytkowania (do drzwi w budynkach uzytecznosci publicznej, duza
czestotliwos$¢, mata dbalos¢, wysokie ryzyko niewtasciwego uzytkowania) wg
PN EN 1906
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- samozamykacz: nie
- kontrola dostepu, napowietrzanie, inne: nie lub kratka transferowa

- 0$cieznica:
- stalowa katowa z blachy ocynkowanej o gr. 2,0 mm, lakierowanej RAL 7035

2.3.3. Drzwi wewngtrzne podwdjne pelne i z kratka transferowa
- typ: stalowe, 2- skrzydlowe, przylgowe, bez funkcji p-poz. i dzwickoszczelnej
- wewnetrzne
- skrzydto drzwiowe:
- grubos¢ skrzydta 65 mm, przylgowe z grubg przylga
- z blachy ocynkowanej grubosci 1,5 mm lakierowane RAL 7035
- zawiasy: 2 x stalowe
- zamek : bez funkcji, pod wktadke cylindryczng (bez wktadki), automatyczne
ryglowanie skrzydta biernwego
- klamka: klamka-klamka, profil bezpieczny "U", stal nierdzewna, klasa 3
kategorii uzytkowania (do drzwi w budynkach uzytecznosci publicznej, duza
czestotliwos$¢, mata dbalosé, wysokie ryzyko niewlasciwego uzytkowania) wg
PN EN 1906
- samozamykacz: nie
- kontrola dostgpu, napowietrzanie, inne: nie lub kratka transferowa

- 0$cieznica:
- stalowa katowa z blachy ocynkowanej o gr. 2,0 mm, lakierowanej RAL 7035

Uwaga:

- nalezy stosowa¢ produkty jednej firmy, wiodacej pod wzgledem rozwigzan technicznych i
jakosciowych; w calym obiekcie nalezy stosowa¢ wyroby jednego producenta sitownikow i
samozamykaczy;

- nalezy stosowa¢ materiaty wolne od wad.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet
Do wykonania Robo6t zwigzanych ze stolarkg drzwiowa specjalng nalezy stosowac:

- jedynie sprzet dopuszczony przez system;
badz inny sprzet zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Catos¢ elementow do wbudowania powinna zosta¢ sprefabrykowana w wytworni, w takim
stopniu aby na budowie zminimalizowa¢ prace wykonczeniowe. Tak wigc nalezy uzywac
jedynie wiertarek, mechanicznych wkretarek oraz sprzgtu czyszczacego i zabezpieczajacego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 4.
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4.2. Transport materialow
Wyroby nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w sposob uniemozliwiajacy ich
porysowaniu, wgnieceniu, itp. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymienic.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonania Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 5.

Roboty realizowa¢ moze Wykonawca posiadajgcy odpowiednie atesty, certyfikaty,
dopuszczenia, itp.

Wymiary otworéw, wnek, uskokow dla stolarki drzwiowej nalezy, przed prefabrykacja,
sprawdzi¢ na budowie.

5.2. Przygotowanie Robdt

Przed przystagpieniem do Robot nalezy dokladnie sprawdzi¢ kompletno$¢ instalacji
doprowadzanych do drzwi, ich poprawnos¢ utozenia i prawidlowos¢ wyprowadzen.

5.3. Wyposazenie drzwi

Drzwi nalezy wyposazy¢ w akcesoria, zgodnie z zestawieniem Dokumentacja Projektowa —
Stolarka Drzwiowa oraz w inne akcesoria przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Nie
dopuszcza si¢ dodawania mechanizmoéw na budowie, drzwi w catosci winny zostac
oprzyrzadowane w wytworni.

5.4. Wykonanie oznaczen drzwi

Stolarka drzwiowa w cato$ci musi posiada¢ procz tabliczek znamionowych wytworcy i
tabliczek znamionowych dotyczacych bezpieczenstwa pozarowego oraz tabliczki z kolejnym
numerem drzwi. Tabliczki muszg by¢ wykonane w stali nierdzewnej, w sposob estetyczny,
jednolity dla calego obiektu. Sposdb wykonania oraz miejsce montazu musza by¢ uzgodnione
z Nadzorem Inwestorskim.

5.5. Wykonanie zabezpieczen
Do czasu odbioru pomieszczen osadzong stolarke drzwiowa stalowa nalezy zabezpieczy¢
przed zanieczyszczeniem oraz zabezpieczy¢ przed mechanicznym ich uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w ST B—-00 ,,Wymagania Ogo6lne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci Robot zwigzanych ze stolarka drzwiowa specjalna i bramami

Sprawdzenie jako$ci Robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
- Dokumentacja Projektowa i Dokumentacja Warsztatowa w zakresie kompletnosci
wykonanych Robdét oraz zgodnosci z projektowanymi wymiarami 1 widokami $cian;
- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikaciji.
W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwroci€ na:
- sposoOb przygotowania osciezy otworéw do osadzenia stolarki;
- sposob przygotowania instalacji do oscieznic;
- ilo$¢ 1 jako$¢ tacznikow mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki;
- pewnos¢ zakotwienia tacznikOw mechanicznych w murze poprzez przeprowadzenie proby
wyrywania;
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- stabilno$¢ zamontowania stolarki w murze;

- poprawnos¢ osadzenia i regulacji stolarki;

- poprawnos¢ zaizolowania o$cieznic;

- poprawnos¢ dziatania skrzydta 1 wszystkich elementéw ruchomych;

- pionowo$¢ osadzenia stolarki;

- szczelno$¢ i estetyke wykonczenia potgczen stolarki z osciezami otworéw — stosowanie
tasm wykonczeniowych;

- poprawnos¢ dziatania elementow elektromechanicznych i sterujacych;

- prawidtowo$¢ umieszczenia tabliczek znamionowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru Robot jest 1 sztuka (1szt.) stolarki drzwiowe;j stalowej.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot podano w ST B—00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 8.

8.2. Koncowy odbioru Roboét

Koncowy odbidr Robo6t winien nastagpi¢ po wykonaniu catosci Robot dotyczacych stolarki
drzwiowej stalowej, tacznie z innymi okladzinami i lacznie z wykonczeniem detali.
Wykonanie Robét nalezy zglosi¢ do odbioru Nadzorowi Inwestorskiemu. Odbiér moze
nastgpi¢ po przekazaniu kompletu §wiadectw dopuszczen, atestow, kart gwarancyjnych na
produkt oraz okucia, zamki, inne akcesoria.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1szt. wykonania stolarki stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;

- transport materialdéw niezbednych do wykonania Robdt;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie 1 nalezyta konserwacja sprze¢tu mechanicznego;
- praca sprzetu mechanicznego;

- produkcja skrzydet 1 o$cieznic;

- produkcja elementow elektromechanicznych i sterujacych;

- montaz osprzetu skrzydel 1 o$cieznic;

- montaz stolarki;

- uszczelnienia;

- osadzenie i regulacja drzwi;

- uzbrojenie i regulacja uzbrojenia drzwi;

- wywo0z opakowan;

- oczyszczenie calosci;

- certyfikowanie elementow;

- regulacja elementow elektromechanicznych i sterujacych;

- zabezpieczenie elementdéw poprzez ofoliowanie do czasu odbioru koncowego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi

2. PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysoko$¢, szerokos¢, grubos¢ i
prostokatnos¢. Klasy tolerancji

3. PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Plasko$¢ ogolna i miejscowa. Klasy
tolerancji

4. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

5. PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i
metody badan

6. PN-EN 12217:2005 Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

7. PN-EN 14600:2005 Drzwi, bramy i otwierane okna z wlasciwos$ciami dotyczacymi
odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci. Wymagania 1
klasyfikacja
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