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1. Informacje wstgpne

Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna urzadzen
technologii scenicznej wykorzystywanych do celéw inscenizacyjnych w Teatrze
Wybrzeze w Gdansku. Niniejsza cze¢$¢ opracowania dotyczy przebudowywanej sali
,,Malarnia”.

W sali mogg odbywac si¢ gtéwnie wystepy teatralne, prezentacje i réznego rodzaju
eventy. Konieczna jest bardzo duza elastyczno$¢ w ksztaltowaniu przestrzeni
scenicznej. W zwiazku z tym sala musi pozostawac funkcjonalna w kazdym z wyzej
wymienionych przypadkdw. A mechanika sceniczna musi zosta¢ rozproszona, aby
mozliwe byto swobodne kreowanie przestrzeni widowni oraz sceny.

2. Zakres prac.
Zakresem prac zwigzanych z niniejszg specyfikacja techniczng sg prace montazowe w
zakresie mechaniki scenicznej dla teatru BAJ w Warszawie. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja
techniczng.

3. Zastosowane materiaty.
Do wykonywania wszelkich prac zwigzanych z mechanikg sceniczng nalezy uzywac
materiatbw nowych, wolnych od wad. Wszystkie materialty wykorzystywane w
urzadzeniach objete sg 24 miesigczng gwarancja. Wszystkie urzgdzenia posiadaja
Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (sporzadzone w jezyku polskim) oraz Deklaracje
Zgodnosci WE (CE).

Elementy stalowe:

- stosowane materialy to stal S235JR lub S355JR;

- elementy dostarczane nie posiadaja pecherzy, peknie¢ oraz naderwan, tolerancje
wykonania mieszczg si¢ w zakresie norm budowlanych dla konstrukcji stalowych;

- wszystkie spoiny czotowe, poprzedzone wykonaniem fazowan;

- zabezpieczenie antykorozyjne w postaci malowania farbg podktadowa antykorozyjna
oraz farba wierzchnig antykorozyjng. Przed malowaniem powierzchnie powinny
zosta¢ oczyszczone oraz odtluszczone;

- prace spawalnicze wykonywane przez osoby z uprawnieniami spawalniczymi;

- odbidr stali do produkcji na podstawie atestu (atest pozostaje we wtadaniu
wykonawcy);

- elementy ztaczne stosowane konstrukcyjnie sg ocynkowane 1 posiadaja wytrzymatos¢
min. w klasie 8.8;

- wszystkie elementy prefabrykowane na budowie (oraz na budowie) nalezy wykonaé
przy zachowaniu tolerancji warsztatowych i/lub w odniesieniu do norm dla konstrukcji
stalowych (w zaleznosci, ktore przepisy dla danego przypadku narzucaja ostrzejsze
wymagania);

Elementy linowe:



- zastosowane liny stalowe przeciwzwite w konstrukcji wielosplotkowej;
- atest na liny stanowiacy zalacznik do dokumentacji powykonawczej;

Instalacje sterownicze:

- wykonywane przez osoby z uprawnieniami SEP do 1kV;

- prowadzone w korytach kablowych systemowych zgodnie 2z zaleceniami
producentéw;

- wykonane pomiary zabezpieczenia przeciwporazeniowego (po zakonczeniu prac
instalacyjnych) wykonywane przez osobg¢ ze stosownymi uprawnieniami;

Pozostale elementy:

- stosowane tozyska sg wykonane w wariancie krytym;
- elementy, ktérych ze wzgledéw technologicznych nie da si¢ pomalowac¢ (np. czopy
watow, elementy czolowe reduktorow) nalezy zabezpieczy¢ olejem;

4. Warunki dostawy oraz transport i sktadowanie.
Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z innymi ewentualnymi wykonawcami dotyczacych rytmicznosci
dostaw wynikajacej z harmonogramu robdt;

- w uzasadnionych przypadkach (np. liny nosne) zapewni¢ sobie od producenta atest
(zaswiadczenie, o jakos$ci)

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy Ilub protokotem sporzadzonym pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wplyng, na jako$¢ wykonywanych robdt i cechy zamontowanych produktéw.

Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich
wytworce.

Material winien by¢ transportowany i sktadowany w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametréw technicznych, a takze zapewniajacy
bezpieczenstwo dla oséb i mienia. W przypadku transportu/montazu elementéw
cigzkich nalezy zapewni¢ urzadzenia pomocnicze (np. wciagarki montazowe,
zurawie).

5. Wykonanie robét i odbiér robdt
5.1.  Ogodlne wymagania dotyczace rob6t

Roboty i czynno$ci montazowe, regulacyjne, pomiarowe i inne dotyczace urzadzen
wyposazenia sceny powinny by¢ wykonywane w terminach okreslonych w



Harmonogramie rob6t przedktadanym przez Wykonawce do roboczego uzgodnienia
oraz zakonczone zgodnie z terminem umownym.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz ich zgodnos¢
ilosciowa 1 jakosciowa z zakresem rzeczowo-iloSciowym zamoOwienia (oraz
przedmiarem).

Prowadzone przez Wykonawce roboty (w uzasadnionych przypadkach, np. instalacje
elektryczne) muszg by¢ kierowane przez Kierownika rob6t z ramienia Wykonawcy
oraz kontrolowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego =z ramienia
Zamawiajacego.

Ze wzgledu na nietypowy charakter prac osoby zatrudnione przy montazu urzgdzen
powinny mie¢ doswiadczenie w realizacji podobnych zadan.

Wykonawca zobowigzany jest ubezpieczy¢ roboty dotyczace montazu, regulacji
urzadzen wyposazenia technologicznego w zakresie zgodnym z postanowieniami
zawieranej umowy.

Wykonawca reprezentowany przez Kierownika Robot zobowigzany jest przed
przystapieniem do montazu urzadzen technologii scenicznej, zgtosi¢ prace montazowe
do Kierownika Budowy, celem koordynacji z innymi pracami prowadzonymi w tym
samym obszarze budowy.

Wykonawce reprezentowanego przez ustanowionego z jego ramienia Kierownika
rob6t oraz pracownikéw wykonujacych roboty obowiazuja przepisy prawa
powszechnie obowigzujacego, a w szczegolnosci:

- Przestrzeganie przepiséw ustawy prawo budowlane oraz obowigzujacych na jej
podstawie przepisow wykonawczych;

- Przestrzeganie przepisow BHP dotyczacych rob6t budowlanych oraz
montazowych;

- Przestrzeganie przepisOw ppoz.;
W szczeg6lnosci dla robo6t dotyczacych urzadzen mechanizacji gérnej nalezy:

- Przed przystagpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ w naturze wymiary
podkonstrukcji stalowych oraz elementéw zelbetowych/murowanych budynku.

- Konstrukcje wykonywac zgodnie z rysunkami (minimalizowac¢ prace spawalnicze
na budowie do absolutnego minimum). Przed malowaniem doktadnie oczysci¢
konstrukcje 1 przemy¢ rozpuszczalnikiem. Malowa¢ farbg podktadowa
antykorozyjna i nawierzchniowg.

- Unika¢ wiercenia w istniejgcych konstrukcjach stalowych, nalezy montowac
urzadzenia na zacisk.

- Po montazu wykona¢ odpowiednie proby obcigzeniowe (statyczng trwajaca lh —
z obcigzeniem réwnym 125% udzwigu nominalnego oraz dynamiczng — z
obcigzeniem réwnym 110% udzwigu nominalnego) — préby obcigzeniowe
potwierdzone sg stosownym protokotem;



- po montazu nalezy wykona¢ pomiary instalacji sterowniczych urzadzen
mechaniki scenicznej — pomiary potwierdzone sg stosownym protokolem;

- po montazu wykona¢ proby odbiorowe (w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego/Uzytkownika) wg rozdziatu 5.4.

W szczegblnosci dla robot dotyczacych urzadzen mechanizacji dolnej nalezy:

- Przed przystagpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ w naturze zewngtrzne
wymiary otworéw na scenie i otworéw na poziomach przejazdu platformy zapadni
sprawdzajac jednoczesnie czy zachowana jest ich pionowos¢.

- Konstrukcj¢ wykonywac zgodnie z rysunkami (minimalizowa¢ prace spawalnicze
na budowie do absolutnego minimum). Przed malowaniem doktadnie oczysci¢
konstrukcje szlifujac 1 przemywajac rozpuszczalnikiem. Malowa¢ farba
podktadowg antykorozyjng i nawierzchniowa.

- Montaz napedu rozpocza¢ od mocowania sitownikow napedowych zgodnie z
dokumentacjg i instrukcjg producenta. Montaz powinna przeprowadza¢ osoba
przeszkolona przez producenta lub pod nadzorem osoby posiadajacej takie
przeszkolenie oraz doswiadczenie w podobnych realizacjach. Dalsze elementy
napedu montowa¢ wedtug dokumentacji.

- Po montazu wykona¢ odpowiednie proby obcigzeniowe (statyczng trwajacg lh —
z obcigzeniem rownym 125% udzwigu nominalnego oraz dynamiczng — z
obcigzeniem réwnym 110% udzwigu nominalnego) — préby obcigzeniowe
potwierdzone sg stosownym protokolem,;

- po montazu nalezy wykona¢ pomiary instalacji sterowniczych urzadzen
mechaniki scenicznej — pomiary potwierdzone sg stosownym protokotem,;

- po montazu wykona¢ proby odbiorowe (w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego/Uzytkownika) wg rozdziatu 5.4.

W szczegdlnosci dla robot dotyczacych okotarowania nalezy:
- Przed przystapieniem do wykonania sprawdzi¢ w naturze wymiary.

- Sprawdzi¢ czystos¢ Sali (rozpoczecie prac mozliwe dopiero po zapewnieniu
czystosci w caltym obszarze prowadzenia prac zwiagzanych z okotarowaniem);

- zapewni€, Ze stosowane materiaty tekstylne posiadaja wymagane projektem
parametry oraz posiadajag wymagane prawem atesty ppoz;

- po montazu wykona¢ proby odbiorowe (w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego/Uzytkownika) wg rozdziatu 5.4.

5.2. Dokumentacja powykonawcza

Wykonanie 1 montaz powinny by¢ zgodne z niniejszg specyfikacja techniczng, opisem
do projektu oraz rysunkami technicznymi.



Ewentualne odstepstwa od projektu i zmiany powinny by¢ przedstawione do
akceptacji nadzorowi technicznemu i uzgadniane z projektantem.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania uzytkownikowi 2-ch kompletow
niezbednej dokumentacji technicznej i eksploatacyjnej zainstalowanych urzadzen jak:
wykazy materialéw, z ktérych wykonane urzadzenia; instrukcji obstugi urzadzen (w
jezyku polskim); atesty jakosci wyrobu wystawione przez producenta (np. deklaracje
zgodnos$ci WE (CE)); certyfikaty na znak bezpieczenstwa zastosowanych materiatow
w urzadzeniu (jezeli ma to zastosowanie).

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajacemu kopii certyfikatow
gwarancji wystawionych przez producenta wraz z dokumentacjami powykonawczymi.

Dokumentacja powykonawcza powinna by¢ zgodna z Dyrektywa Maszynow3.

5.3.  Kontrola jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i czynnos$ci jakie beda
przeprowadzone podczas dostawy i odbioru urzadzen wyposazenia technologicznego.
Kontrola jako$ci rob6t powinna by¢ prowadzona na etapie montazu oraz podczas
prefabrykacji elementéw na warsztacie.

5.4.  Odbidr robot

Odbidr robot obejmuje:
- odbidr czgsciowy,
- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

Do odbioru mogag by¢ zgloszone roboty lub dostawy, ktére Wykonawca wykonat w
danym okresie rozliczeniowym, dla ktérych Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu
protokét odbioru czesciowego/koncowego.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru
czeSciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (przy
czym odpowiednio dla zglaszanej czesci robdt/dostaw). Odbioru robot ze strony
Zamawiajacego dokonuje Inspektor nadzoru/przedstawiciel Zamawiajacego. Ze
wzgledu na specyfike urzadzen technologii scenicznej oraz ich instalacji, odbiorom
czeSciowym podlegaja rowniez prace instalacyjne podzespoldw poszczegdlnych
urzadzen, m.in.:

- dostawa montaz kot linowych dla sztankietow;

- montaz ko6t linowych dla sztankietow;

- dostawa uktadéw prowadzenia dla sztankietéw z napedem recznym ;
- montaz uktadéw prowadzenia dla sztankietow z napedem recznym;

- dostawa uktadéw napedowych sztankietow;

- montaz uktadéw napedowych sztankietow;



- dostawa stupow nosnych zapadni;

- montaz stupéw nosnych zapadni;

- dostawa uktadu prowadzenia zapadni;

- montaz uktadu prowadzenia zapadni;

- dostawa sitownikéw podnoszacych zapadni;

- montaz sitownikdw podnoszacych zapadni;

- dostawa pozostatych elementéw uktadéw napgdowych zapadni;
- montaz pozostatych elementéw uktadéw napedowych zapadni;
- dostawa konstrukcji nosnej zapadni;

- montaz konstrukcji nosnej zapadni;

- dostawa urzadzen sterowniczych poszczegdlnych urzadzen (np. falowniki, instalacje
elektryczne);

- montaz uktadu sterowania urzadzen;

Odbidr ostateczny dokonywany jest po calkowitym zakonczeniu robdt na podstawie
wynikow pomiaréw i badan odbiorczych.

Podstawe odbioru zainstalowanych urzadzen stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materialow i wyroboéw dostarczonych na budowe w
postaci atestu, certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci (jesli ma to
zastosowanie),

- protokoty odbioru materialéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw lub elementéw robot,

Zakres czynnosci kontrolnych/odbiorczych powinien obejmowa¢ indywidualny
charakter urzadzen wymaga wykonania ich zgodnie ze wskazéwkami na rysunkach i
opisami technicznymi.

Elementy mechaniczne nalezy odebra¢ i przekaza¢ do eksploatacji po dokonaniu
procesu odbiorowego wykonanego wg ponizszych zasad:

A. Dla urzadzen mechaniki scenicznej gérne;j:

* Sprawdzenie kompletnosci dokumentacji techniczno-ruchowej
urzadzen;

* Sprawdzenie oznakowania urzadzen;

e Sprawdzenie jakosci wykonania urzadzen, poprzez ogledziny
urzadzen pod katem ich kompletnosci, poprawnosci wykonania
poltaczen skrecanych/spawanych oraz jakosci wykonania
powtoki lakierniczej (wszystkie wymagane przez producenta



sruby powinny by¢ skrecone, spoiny wolne od peknie¢ i
pecherzy, a powloka lakiernicza bez ubytkéw);

Przeprowadzenie proby jazdy urzadzenia poprzez przejazd
kazdym urzadzeniem do pozycji krancowej gornej oraz dolnej
(préby jazdy wykonywaé obcigzeniem réwnym 50% udzwigu
nominalnego). (W pozycji skrajnej urzadzenie powinno
zatrzymywac si¢ samoczynnie uniemozliwiajac dalszy ruch w
danym kierunku — mozliwy jest natomiast ruch w kierunku
przeciwnym);

Sprawdzenie ukladu regulacji predkosci (poprzez wykonanie
proby jazdy z r6znymi predkosciami) (proby jazdy wykonywac
obcigzeniem réwnym 50% udZzwigu nominalnego).

Przeprowadzenie proby przycisku/-6w STOP awaryjny poprzez
wcisnigcie kazdego z przyciskow STOP awaryjny podczas jazdy
jednym dowolnie wybranym urzgdzeniem mechaniki scenicznej
goérnej (po wcisnieciu przycisku STOP urzadzenia powinny
przerwac swoj ruch);

Sprawdzenie dziatania urzadzen sterowniczych (poprzez jazde
w dowolnych kierunkach dowolnymi urzgdzeniami/grupami
urzadzen) (proby jazdy wykonywac obcigzeniem réwnym 50%
udzwigu nominalnego);

B. Dla urzadzen mechaniki scenicznej dolnej:

Sprawdzenie kompletnosci dokumentacji techniczno-ruchowe;j
urzadzen;

Sprawdzenie oznakowania urzadzen;

Sprawdzenie jakosci wykonania urzadzen, poprzez ogledziny
urzadzen pod katem ich kompletnosci, poprawnosci wykonania
potaczen skrecanych/spawanych oraz jakosci wykonania
powloki lakierniczej (wszystkie wymagane przez producenta
sruby powinny byc¢ skrecone, spoiny wolne od peknie¢ i
pecherzy, a powloka lakiernicza bez ubytkéw);

Przeprowadzenie proby jazdy urzadzenia poprzez przejazd
kazdym urzadzeniem do pozycji krancowej gornej oraz dolnej
(préby jazdy wykonywaé obcigzeniem réwnym 50% udzwigu
nominalnego). (W pozycji skrajnej urzadzenie powinno
zatrzymywac si¢ samoczynnie uniemozliwiajac dalszy ruch w
danym kierunku — mozliwy jest natomiast ruch w kierunku
przeciwnym);

Przeprowadzenie proby przycisku/-6w STOP awaryjny poprzez
wcisniecie kazdego z przyciskow STOP awaryjny podczas jazdy
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jednym dowolnie wybranym urzadzeniem mechaniki scenicznej
goérnej (po wecisnieciu przycisku STOP urzadzenia powinny
przerwac swoj ruch);

Sprawdzenie dzialania urzadzen sterowniczych (poprzez jazde
w dowolnych kierunkach dowolnymi urzgdzeniami/grupami
urzadzen) (préby jazdy wykonywac obcigzeniem réwnym 50%
udzwigu nominalnego);

Sprawdzenie uktadu regulacji predkosci (poprzez wykonanie
proby jazdy z réznymi predkosciami) (proby jazdy wykonywac
obcigzeniem rownym 50% udzwigu nominalnego).

Sprawdzenie dziatania czujnikoéw barierek na poziomie sceny;

Sprawdzenie dziatania ryglowania drzwi na poziomie
garderob/podscenia oraz rolety na poziomie magazynu;

Sprawdzenie doktadnosci zatrzymania zapadni na poziomie
sceny, magazynu oraz garderob/podscenia;

C. Dlarobét dotyczacych okotarowania:

Sprawdzenie kompletnosci dokumentacji techniczno-ruchowe;j
urzadzen;

Sprawdzenie jako$ci wykonania urzgdzen oraz dostarczonych
materiatow, poprzez ogledziny urzadzen/materiatéw pod katem
ich kompletnosci, poprawnosci wykonania szwOw;

Przeprowadzenie préby dzialania poprzez ruch do pozycji
skrajnych;

Protokoty wykonania czynnosci odbiorowych powinny by¢ nastgpnie zataczone do
dokumentacji powykonawczej. Dokumentacja ta wraz z instrukcjg eksploatacji i
konserwacji winna by¢ skladnikiem ksiazki urzadzenia pozostajacej w dyspozycji
uzytkownika. Ksigzke takg nalezy zatozy¢ dla kazdego urzadzenia technologicznego —
mechanicznego osobno (chyba, ze z dokumentacji technicznej uzgodnionej z
wlasciwym organem Urz¢du Dozoru Technicznego wynika inaczej) (wspdlne moga
by¢ rysunki oraz instrukcja obstugi dla grupy urzadzen tego samego typu i
zainstalowanych w tym samym miejscu).

6. Sposob rozliczenia ceny ofertowej oraz rozliczenie robot

Sposob rozliczenia prac okresli umowa — dopuszczalne jest czgsciowe fakturowanie
prac wraz z ich postgpem.

7. Wymagania gwarancyjne
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Wymagania gwarancyjne okresli umowa.

8. Rozwigzania zamienne i rownowazne

Ze wzgledu na skomplikowany charakter branzy wymaga si¢, aby wszelkie materiaty
rOwnowazne, przed zastosowaniem, a nawet przed zamowieniem uzyskaty akceptacje

Uzytkownika oraz projektanta.



