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maskownica: laminat cienki okleinowy HP

w kolorze ztotym  0,8-0,9mm kolor czerwony NCS S0580-Y90R na
ptycie MDF 18mm lakierowany na wysoki potysk

maskownica: laminat cienki okleinowy HPL

0,8=0,9mm  kolor czerwony NCS S0580-Y90R na
ptycie MDF 18mm lakierowany na wysoki potysk

scianka szafy szatni: laminat cienki okleinowy HPL

0,8=0,9mm kolor czerwony NCS S0580-Y90R
plycie MDF 28mm lakierowany na wysoki potysk

na

listwa cokolowa ze stali nierdzewnej

w kolorze zftotym, mocowana do
plyty HPL 10mm
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GATUNE Dt. MASA MASA 1 MASA
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[mm] | stau [m] | [ka/m] | [kl [kq]
SZAFY 1 RK50x50x4 1980 S235JR 1 1,98 5,64 1,17 11,17
SZAFY 2 RK50x50x4 1988 S235JR 2 3,976 5,64 11,21 22,42
SZAFY 3 RK50x50x4 2025 S235JR 2 4,05 5,64 11,42 22,84
SZAFY 4 RK50x50x4 2071 S235JR 2 4142 5,64 11,68 23,36
SZAFY 5 RK50x50x4 2132 S235JR 2 4,264 5,64 12,02 24,05
SZAFY 6 RK50x50x4 2246 S235JR 2 4,492 5,64 12,67 25,33
SZAFY 7 RK50x50x4 2346 S235JR 2 4,692 5,64 13,23 26,46
SZAFY 8 RK50x50x4 2462 S235JR 2 4,924 5,64 13,89 27,77
SZAFY 9 RK50x50x4 2658 S235JR 1 2,658 5,64 14,99 14,99
SZAFY 10 RK50x50x4 2273 S235JR 1 2,273 5,64 12,82 12,82
SZAFY 11 RK50x50x4 2654 S235JR 1 2,654 5,64 14,97 14,97
SZAFY 12 RK50x50x4 2270 S235JR 1 2,27 5,64 12,80 12,80
SZAFY 13 T8Ox60x8 3194 S235JR 1 3,194 8,79 28,08 28,08
SZAFY 14 T80Ox60x8 1927 S235JR 1 1,927 8,79 16,94 16,94
SZAFY 15 T8Ox60x8 678 S235JR 1 0,678 8,79 5,96 5,96
SZAFY 16 T8Ox60x8 2817 S235JR 2 5,634 8,79 24,76 49,52
SZAFY 17 T8Ox60x8 2620 S235JR 2 5,24 8,79 23,03 46,06
SZAFY 18 T80x60x8 2566 S235JR 2 5,132 8,79 22,56 45,11
SZAFY 19 T80Ox60x8 2501 S235JR 2 5,002 8,79 21,98 43,97
SZAFY 20 T8Ox60x8 1960 S235JR 1 1,96 8,79 17,23 17,23
SZAFY 21 T80Ox60x8 596 S235JR 1 0,596 8,79 5,24 5,24
SZAFY 22 T8Ox60x8 3250 S235JR 1 3,25 8,79 28,57 28,57
SZAFY 23 RK50x50x4 1860 S235JR 21 39,06 5,64 10,49 220,30
SZAFY 24 RK50x50x4 1609 S235JR 12 19,308 5,64 9,07 108,90
SZAFY 25 RK50x50x4 655 S235JR 34 22,27 5,64 3,69 125,60
SZAFY 26 RK50x50x4 530 S235JR 6 3,18 5,64 2,99 17,94
SZAFY 27 RK50x50x4 236 S235JR 4 0,944 5,64 1,33 5,32
SZAFY 28 BL10x70 200 S235JR 33 - - 1,10 36,27
SZAFY 29 BL10x70 240 S235JR 66 — - 1,32 87,04
SZAFY 30 BL10x150 200 S235JR 19 - — 2,36 4475
SZAFY 31 BL10x60 70 S235JR 19 — — 0,33 6,26
SZAFY 32 BL10x60 200 S235JR 4 — - 0,94 3,77
OGOLEM 1181,81
NADDATEK NA SPOINY 1,8% 21,27
RAZEM: 1203,08
WYKONAC: x |1 1203,08
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UWAGI:

1. Wykonawca przed przystqpieniem do prac zobowiqzany jest do zapoznania sig z calq wielobranzowq
dokumentacjq projektu.
Rysunki architektoniczne traktowq¢ joko NADRZEDNE i wiqzqce w przypadku rozbieznosci powiadomi¢
Gtéwnq Jednostke Projektowq
3. Rysunki kosntrukcji stuzq jedynie ogdlnemu, szacunkowemu okresleniu materialu dla gtownej konstrukcji
nosnej poszczegdlnych elementdw oraz pokazaniu gabarytu konstrukeji
Dla elementéw przed wykonaniem nalezy na podstwie dokumentacji konstrukcyjnej oraz architektonicznej
przygotowa¢ rysunki warsztatowe montazu i prefabrykacji konstrukcj stalowych dla elementow
wyposazenia wnetrz.
5. Rysunki konstrukcji stalowej elementéw
poszczegbinych elementdw
6. Wymiary elementéw stalowych w mm
7. Przed prefabrykacjq konstrukcji, elementéw z profili stalowych sprawdzi¢ mozliwosci transportowe, oraz
mozliwos¢ montazu elementéw na obiekcie
8. Wszystkie wymiary w miejscu montazu przed wykonaniem elementu zinwentaryzowa¢ na budowie i
wprowdzi¢ niezbedne korekty geometrii
9. Wszystkie profile istniejace na etapie realizacji nalezy zinwentaryzowq¢ i sprawdzi¢ stan faktyczny na
obiekcie
10.Powtoki malarskie, zabezpiecznia p.poz dla elemntdw stalowych zgodnie z wytycznymi architektury oraz
wymogami PN-EN
11.Jakos¢ spoin wykonywanych na zakladzie prefabrykacji oraz na budowie zgodnie z obowiazujacymi
normami.
12.Spoiny widoczne szlifowa¢ na gladko zgodnie z wytycznymi dokumentacji architektonicznej
13.Dtugos¢ srub, kotew chemicznych do montazu w elementach zelbetowych oraz ceglanych dopasowa¢
do grubosci tqczonych elementdw z uwzglednieniem zastosowanych nakretek i podloza, do ktérego
wykonane bedzie kotwienie
14.0 wszystkich rozbieznosciach pomiedzy projektami branzowymi, zaistniatymi na budowie Wykonawca jest
zobowiazany poinformowa¢ jednostke projektowg przed wykonaniem elementu
15.W miejscu wykonania elementéw na etapie reazliacji nalezy kazdorazowo wykona¢ petne rozpoznanie i
niezbedne odkrywki ze wzgledu na specyfike obiektu, na ktérym realizowne sq prace budowlane
16.W razie stwierdzenia po wykonaniu odkrywek niezgodniosci uklqdu nosnego w stosunki do zatozonego w
dokumentacji, ztego stanu techicznego odkrytego elementu przeznaczonego na ktérym projektowane
jest oparcie. mocowanie nalezy powiadomi¢ nadzér autorski.
17.Ze wzgledu na specyfike obiektu nalezy liczy¢ sie z konicznosciq wykonania dodatkowego rozpoznania
na budowie oraz opracowania dodtkowych rozwiqzan zamiennych dla konstrukeji stalowej dostosowanych
do zastanej sytuacji
18.Kotwienie elemntdw stalowych do zelbetu, muru celganego na kotwy chemiczne, dla czesci elementdw
nalezy wykonaé kotwienia na przestrzal przez element nosny stropu/sciany
19.Dla zakotwienia w istniejgcq konstrukcje kazdorazowo nalezy wykona¢ prébe wyrywanie wykonanego
zakotwienia elementéw.
20.Zamiang podziatu elementdw, sposobu lacznia ze wzgledu na utatwienie montazu, transportu nalezy
zatwierdzic u Glownego Projektanta Konstrukcji oraz Architektury.
21.Dla konstrukeji poddawanych ocynkowi nalezy wykona¢ rysunki warsztatowe z podzialem, otowrowaniem
elemetdow przeznaczonych do cynkownia
12.W sprawach nie okreslonych dokumentacja obowiqzujq:
— Prawo budowlane
— warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie
— warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano—montazowych (wg Ministerstwa
Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlane;j),
— normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
— instrukcje, wytyczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki Budowlanej,
— instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcéw materiatéw
budowlano—instalacyjnych,
— przepisy techniczne instytucji kontrolujacych jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt.
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TEN RYSUNEK OBJETY JEST PRAWAMI AUTORSKIMI FIRMY
WARSZTAT ARCHITEKTURY
NIE MOZE BYC UZYWANY ORAZ REPRODUKOWANY W CZESCI
LUB CALOSCI BEZ PISEMNEJ ZGODY
WSZYSTKIE INFORMACJE OTRZYMANE DROGA ELEKTRONICZNA
WAZNE SA WYLACZNIE WRAZ Z ODPOWEDNIM WYDRUKIEM | PODPISEM

\ \ INWESTOR

| TEATR WYBRZI—ZZE
\ | 80—834 GDANSK
I I~I~ ul. Sw. Ducha 2
‘ I PROJEKT

Dostosowanie projektu Budynku Gtéwnego
| I Teatru Wybrzeze przy ul. $w. Ducha 2 w Gdansku,
I opracowanego przez Autorskq Pracownie Architektoniczng
Jacek Butat na podstawie umowy nr 134/2014 do
rozwiqzania projektowego widowni, opracowanego przez
Warsztat Architektury Pracownia Autorska Krzysztof

/ i Koztowski na podstawie umowy nr 124/2015, wraz z
I opracowaniami branzowymi, w tym technologii scenicznej
/ 80—834 Gdansk, dziatki nr 234/1, 235, 236, 237,

238/4; obr. 89
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