plyta PSZ1 2 - zbrojenie dolne i gérne
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UWAGI:

1. Wykonawca przed przystgpieniem do prac zwigzanych z wykonaniem zbrojenia plyty
zobowiqzany jest do zapoznania sie z calq wielobranzowq dokumentacjq projektu.

2. Rysunki Architektury traktowa¢ jako nadrzedne

3. Doklqdny profil zgodnie z tyczeniem w dokumentacji architektonicznej

4. Rysunki konstrukcji pltyt ropatrywa¢ tqcznie z rzutami montazowymi oraz rysunkami
elementéw dochodzqcych konstrukcii.

5. Gabaryty elementdw, rzedne spoddw zweryfikowa¢ 2z przekrojami
architektoniczne;.

6. Wszystkie wymiary podawane sq w centymetrach.

7. Zbrojenie plyt rozpatrywa¢ lqcznie ze zbrojeniem elementéw stupdw, Scian wyzszej
i nizszej kondygnacji oraz stropdw i belek dochodzqcych.

8. Rysunek zbrojenia rozpatrywa¢ Iqcznie  z  rysunkami
konstrukeji oraz rysunkami architektonicznymi.

9. Przed zabetonowaniem elementu sprawdzi¢ startery dla
kondygnacji wypuszczonych z elementu.

10.Poziom 10,00 zgodnie z architekturq.

11.0 wszystkich rozbieznosciach pomigdzy projektami branzowymi, zaistnialymi na
budowie Wykonawca jest zobowiqzany poinformowa¢ jednostke projektowq przed
wykonaniem elementu.

12.Doktqdne  otworowanie
projektowego

13.Dlugos¢ pretdw zbrojenia dopasowa¢ do wymiaréw szalunkowych z uwzglednieniem
otuliny oraz minimalnej dt. zaktadu oraz dtugosci starterdw dla elmentdw wyzszych
kondygnacji.

14.Przerwy robocze, kolejnos¢ betonowania muszq uwzglednia¢ uklad  zbrojenia
elementu oraz elementdw dochodzqcych, zapewnia¢ wtasciwe zakotwienie zbrojenia
elementow $cian i stropdw oraz podciqgdw  powigzaych z elementami zbrojonej
piyty.

15.W miejscu kolizji zbrojenia ptyty z elementami dochodzqcymi prety dogige tak, aby
mozliwe bylo przepuszczenie zbrojenia podfuznego podciqgdw gtéwnych

16.Przed rozpoczeciem prac sprawdzi¢ wymiary na budowie. W przypadku niezgodnosci
nalezy skontaktowa¢ si¢ z biurem projektowym.

17.Dla zbrojenia zastosowa¢ przektadki dystansowe zapewniajgce odpowiednie otuliny
zbrojenia.

18.Na etapie  wykonania
dochodzgeych.

19. Zestawienia ilosciowe materiatéw kazdorazowo przed zamdwieniem stali weryfikowa¢
z odpowiedniq dokumentacjq rysunkowq elementow konstrukcyjnych.

20.W miejscu wykonania elementéw na etapie reazliacji nalezy kazdorazowo wykona¢
petne rozpoznanie i niezbedne odkrywki ze wzgledu na specyfike obiektu, na
ktérym realizowne sq prace budowlane

21.W razie stwierdzenia po wykonaniu odkrywek niezgodniosci uklqdu nosnego w
stosunki do zatozonego w dokumentacji, zlego stanu techicznego odkrytego
elementu zwiqzanego istniejqcej konstrukcji nalezy wstrzyma¢ prace i powiadomi¢
nadzér autorski.

22.Zbrojnie nowo projektowane nalezy zespoli¢ ze zbrojniem isniejgcym, nie dopuszcza
sig wyciecia zbrojenia istniejgcego elementdw istniejqcej konstrukeji

dokumentacji

rzutéw  montazowych,

scian i slupéw wyzszych

zgodnie z  projektami  branzowymi dla  zamierzenia

zbrojenia  wypusci¢  zbrojenie kotwiqce dla  elementow
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Uktqdanie pretéow na zaklad zgodnie z PN-EN
Zamiast taczenia pretéw na zaktad
dopuszcza sig taczenie zakladkowe
jednostronne wykonane tukiem elektrycznym.

Odgiecia pretow, haki zgodnie z PN—EN

otuling: Crom= 25mm |
MINIMALNA SREDNICA WEWNETRZNA ZAGIECIA PRETOW ZBROJENIOWYCH

Haki pofokrqgte, | Prety odgigte lub
haki proste, petle [inne prety zaginane|
Srednica | Srednica | Otulenie | Srednica dor
pretdw | giecia |betonem | giecia or % e dor
ds [mm]|  dor dbr - % .
P gdbr 0
> 50mm
<20 4 ds > 3ds 15 ds i
£ 50mm <
> 20 7 ds i< 3ds 20 ds

TEN RYSUNEK OBJETY JEST PRAWAMI AUTORSKIMI FIRMY
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WARSZTAT ARCHITEKTURY
MOZE BYC UZYWANY ORAZ REPRODUKOWANY W CZESCI
LUB CALOSCI BEZ PISEMNEJ ZGODY

WSZYSTKIE INFORMACJE OTRZYMANE DROGA ELEKTRONICZNA
WAZNE SA WYLACZNIE WRAZ Z ODPOWIEDNIM WYDRUKIEM | PODPISEM
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80—/834 GDANSK
ul. Sw. Ducha 2
PROJEKT

Dostosowanie projektu Budynku Gtdownego

Teatru Wybrzeze przy ul. $w. Ducha 2 w Gdansku,
opracowanego przez Autorskq Pracownie Architektoniczng
Jacek Butat na podstawie umowy nr 134/2014 do
rozwiqzania projektowego widowni, opracowanego przez
Warsztat Architektury Pracownia Autorska Krzysztof
Koztowski na podstawie umowy nr 124/2015, wraz z
opracowaniami branzowymi, w tym technologii scenicznej
80—834 Gdansk, dziatki nr 234/1, 235, 236, 237,

238/4; obr. 89
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