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KOLEJNOSC WYKONANIA NADPROZA STALOWEGO:

1).Podstemplowa¢ strop przy nadprozu stemplami
stalowymi inwentaryzowanymi na ustabilizowanym
podiozu. Maksymalny rozstaw stempli ~70cm.
2).Wyku¢ bruzde z jednej strony muru.
3).0sadzi¢ dwuteownik 120,160 lub 180.
4).Czynnosci powtdrzy¢ z drugiej strony muru.
5).Elelmenty stalowe powiqza¢ trzpieniami
gwintowanymi M10 poprzez rurki stalowe
Dz=26,9/3,6.

6).Wyku¢ mur pod nadproze,
cegtami i otynkowac.

7). Wszelkie bruzdy miedzy stalg a murem wypelfni¢
twardoplastyczng zaprawg cementowq i ubic.

"oszpattowac” nadproze

UWAGI:

1. Wykonawca przed przystgpieniem do prac zobowiqgzany jest do zapoznania sie z calq wielobranzowq
dokumentacjq projektu.
2. Rysunki konstrukcji stalowej, projektowanych wzmocnienien rozpatrywa¢ tqcznie z rysunkami architektonicznymi dla
poszczegdlnych elementow
Wymiary elementdw stalowych w mm; wymiary elementéw Zzelbetowych, ceglanych w cm
Przed prefabrykacjq konstrukcji, elementow z profili stalowych sprawdzi¢ mozliwosci transportowe, oraz mozliwosc¢
montazu elementow na obiekcie
0. Dla elementdéw stanowiacych element architektoniczyny przed wykonaniem nalezy przedtozy¢ rysunki warsztatowe
prefabrykacji poszczegdlnych elementdw sktadowych konstrukeji jezeli jest to wymagane ze wzgledow
architektonicznych
6. Wszystkie wymiary w miejscu montazu przed wykonaniem elementu zinwentaryzowa¢ na budowie i wprowdzi¢
niezbedne korekty geometrii
7. Powloki malarskie, zabezpiecznia p.poz dla elemntdw stalowych zgodnie z wytycznymi architektury oraz wymogami
PN—-EN
Jakos¢ spoin wykonywanych na zakladzie prefabrykacji oraz na budowie zgodnie z obowiazujacymi normami.
Dtugos¢ srub, kotew chemicznych do montazu w elementach zelbetowych oraz ceglanych dopasowa¢ do
grubosci tqczonych elementéw z uwzglednieniem zastosowanych nakretek i podioza, do ktérego wykonane bedzie
kotwienie
10. Wszystkie spawy dla elementéw architektonicznych szlifowa¢ na gtadko
11.Przy wykonaniu i odbiorze nalezy uwzgledni¢ koniecznos¢ wykonania przeswietlenia spoin konstrukcji nosnej
elementow nowo projektowanych i wzmacnianych
12.0 wszystkich rozbieznosciach pomiedzy projektami branzowymi, zaistniatymi na budowie Wykonawca jest
zobowiazany poinformowa¢ jednostke projektowq przed wykonaniem elementu
13.W miejscu wykonania elementdw na etapie reazliacji nalezy kazdorazowo wykona¢ pefne rozpoznanie i niezbgdne
odkrywki ze wzgledu na specyfike obiektu, na ktérym realizowne sq prace budowlane
14.W razie stwierdzenia po wykonaniu odkrywek niezgodniosci ukiqdu nosnego w stosunki do zalozonego w
dokumentacji, zfego stanu techicznego odkrytego elementu przeznaczonego do wzmocnienia nalezy wstrzymaé
prace i powiadomi¢ nadzdr autorski.
15.Ze wzgledu na specyfikg obiektu nalezy liczy¢ sie z konicznosciq wykonania dodatkowego rozpoznania na budowie
oraz opracowania dodtkowych rozwiqzan zamiennych dla konstrukcji stalowej dostsowanych do zastanej sytuacji
16.Kotwienie elemntdw stalowych do Zzelbetu, muru celganego na kotwy chemiczne
17.Dla zakotwienia w istniejqcq konstrukcje kazdorazowo nalezy wykona¢ probe wyrywanie wykonanego zakotwienia
elementow.
18.Zamiang podziatu elementdw, sposobu facznia ze wzgledu na utatwienie montazu, transportu nalezy zatwierdzi¢ u
Glownego Projektanta Konstrukeiji.
19.Dla konstrukeji poddawanych ocynkowi nalezy wykona¢ rysunki warsztatowe z podzialem, otowrowaniem elemetow
przeznaczonych do cynkownia
12.W sprawach nie okreslonych dokumentacjq obowiqzujq:
— Prawo budowlane
— warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie
— warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano—montazowych (wg Ministerstwa Budownictwa i
Instytutu Techniki Budowlanej),
— normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
— instrukcje, wytyczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki Budowlanej,
— instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentow i dostawcdw materiatéw budowlano—instalacyjnych,
— przepisy techniczne instytucji kontrolujacych jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot.
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TEN RYSUNEK OBJETY JEST PRAWAMI AUTORSKIMI FIRMY
WARSZTAT ARCHITEKTURY
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