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z 1 |0 80x40x2 6749 3,56 kg/m 2 11,92

2 |O 80x40x2 1144 3,56 kg/m 2 793

3 |0 80x40x2 ,2837 3,56 kg/m 2 9,13

4 O 80x40x2 8435 3,56 kg/m 2 13,12

5 |0 40x20x2 2837 1,68 kg/m 2 431

6 |0 40x20x2 0,972 1,68 kg/m 1 1,63

i 7 |0 40x20x2 10,7291 1,68 kg/m 2 1,224

a 8 |0 40x20x2 10,7485 1,68 kg/m 1 1,257

\ / 9 |0 80x40x2 08 3,56 kg/m 1 3,84

m — —’ D _ 10|00 80x40x2 1352 3,56 kg/m 1 4,04

1% 17 [oprawa ko ok 4.5 kg 3 135
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Uwagi:
1. Wszystkie wymiary podano w mm.
2. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ przed montazem na budowie i dopasowac
do istniejgcych warunkow.
3. Rysunek rozpatrywac tgcznie z opisem.
4. Wszystkie urzgdzenia powinny byé oznaczone znakiem CE.
5. Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane przez osoby z
odpowiednimi uprawnieniami.
6. Wykonanie wierzchniego blatu ze sklejki antyposlizgowej wodoodporne;. -
7. Magazynowanie sceny obrotowej na poziomie dolnym zapadni A“\ﬂ AUTORSKA PRACOWNIA ARCHITEKTONICZNA - JACEK BULAT
H 60-113 Poznan ul.Skalna7
scenicznych ZS1-ZS6. tel / fax +48 61830 2134 biuro@bulat.com pl
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